Ausgabe Mirz 1974

Dual 1220/1222
Service — Anleitung

Technische Daten

Stromarts

Netzspannunge

Antrieb Dual 1220:
Antrieb Dual 1222:
Leistungsaufnahme:
Stromaufnahme Dual 1220:
Stromaufnahme Dual 1222:
Plattenteller:
Plattenteller-Drehzahlen:

Tonhthenabstimmung:

Gesamtgleichlauffehler:
Storspannungsabstand:

Tonarm:
Tonabnehmerkopf:
(Systemtréger)

Auflagekraft:

Tonabnehmersystem:
MaBe:

Gewicht Dual 1220:
Gewicht Dual 1222:

Wechselstrom 50 oder 60 Hz, umristbar durch Austausch der An-
triebsrolle

110/130 V und 220/240 VU umsteckbar

Zweipoliger Dual Einphasen-Asynchronmotor

Vierpol-Asynchronmotor

= 10 UWatt

bei 220 V 50 Hz ca. 60 mA, bei 110 V 60 Hz ca. 115 mA

bei 220 V 50 Hz ca. 64 mA, bei 110 V 60 Hz ca. 115 mA

1,45 kg, 270 mm @

33 1/3 und 45 U/min, Tonarm-Aufsetzautomatik mit der Drehzahl-Um-
schaltung gekoppelt

Regelbereich ca. 1/2 Ton (6 %) auf beide Plattenteller-Drehzahlen
wirkend

=+ 0,15 % beuwertet nach DIN 45 507
Rumpelgerduschspannungsabstand = 55 dB
Rumpelfremdspannungsabstand = 35 dB} el 2T s S
verwindungssteifer Alu-Rohrtonarm, vertikal spitze.igelagert
horizontal in selbsteinstellender Spitzenlagerung

abnehmbar, geeignet zur Aufnahme aller (bei Dual 1220 aller piezo-
elektrischen) Tonabnehmersysteme mit 1/2 inch.-Befestigung und
einem Eigengewicht von 2 = 8 g (incl. Befestigungsmaterial)

von 0 - 5 p stufenlos einstellbar, betriebsicher ab 1,5 p Auf-
lagekraft

siehe separates Datenblatt

329 x 274 mm (+ 2 mm Tonarm-Uberhang)

3,8 kg

399 kg

Dual Gebruder Steidinger - 7742 St. Georgen/Schwarzwald




Fig. 1 TA-AnschluBschema
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Fig. 2 Motoraufhangung und Antrieb des Plattentellers Dual 1220
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Fig. 3 Motoraufhdngung und Antrieb des Plattentellers Dual 1222
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Motor und Antrieb

Der Antrieb des Plattentellers und der Kine-
matik erfolgt beim 1220 durch einen 2-Pol-
Asynchronmotor (125) und beim 1222 durch
ginen 4-Pol-Asynchronmotor (150). Beide Mo-
toren besitzen einen in 2 Ebenen gewuchte-
ten Anker, superfinierte Lagerstellen und
gewdhrleisten vibrationsfreien Lauf. Dari-
ber hinaus zeichnet sich der 4-Pol-Motor
durch extrem geringe magn. Streuung aus.

Die Drehzahl der Motore ist im Bereich Nenn-
spannung + 10 % konstant. Abweichungen ent-
stehen in Abh&ngigkeit und proportional zur
Netzfrequenz. Die Anpassung der Motordreh-
zahl bei Netzfrequenzen von 50 oder 60 Hz
(cps) erfolgt durch die Verwendung unter-
schiedlicher Antriebsrollen (173/139).

Zwei-Pol-Motor (Dual 1220):
Antriebsrolle 50 Hz
Antriebsrolle 60 Hz

Art.-Nr. 232 896
Art.-Nr. 232 897

Vier-Pol-Motor (Dual 1222):
Antriebsrolle 50 Hz
Antriebsrolle 60 Hz

Art.-Nr. 232 898
Art.-Nr. 232 899

137 150 156

Die Antriebsrolle ist mittels eines Geuwinde-
stiftes auf der Motorachse gesichert. Beim
Austausch bzw. beim Aufsetzen einer Antriebs-
rolle ist auf die richtige Hohenstellung zu
achten (siehe Fig. 2 und 3).

Der Antrieb des Plattentellers erfolgt Uber
das Treibrad (152), das zur Schonung des
Friktionsbelages in der Ruhestellung des Ge-
ridtes selbsttdtig auBer Eingriff kommt.

Die Einstellung der Plattenteller-Drehzahlen
33 1/3, und 45 U/min erfolgt durch Anheben
bzw. Absenken des Treibrades (152) auf die
der Drehzahl zugeordnete Stufe der Antriebs-
rolle.

Entsprechend der Betdtigung der Drehtaste
(33) macht das Umschaltsegment (108) eine
Drehbewegung. Dadurch wird der in der Kulis-
se des Umschaltsegments gefiihrte Umschalt-
hebel (130) in vertikaler Richtung beuwegt.
Das auf dem Schuwenkhebel (155) gelagerte
Treibrad (152) wird von der Antriebsrolle
abgehoben und auf die der Drehzahl entspre-
chende Stufe der Antriebsrolle verschoben.
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Tonhohenabstimmung

Fiir die Plattenteller Drehzahlen 33 1/3,

und 45 U/min besitzt das Gerdt eine leistungs=-
unabhdngige Tonhdhenabstimmung, die eine
Verdnderung der Tellerdrehzahlen bis max. 6 %
(ca. 1/2 Ton) erlaubt.

Durch Drehen des Regulierknopfes (10) wird

das Umschaltsegment (108) mit dem darin ge-
fiihrten Umschalthebel (130) nach oben bzu.
unten verschoben. Diese Vertikalbewegung
verdndert die Treibradstellung an der je-
weiligen Stufe der Antriebsrolle, deren ko-
nische Lauffldchen die Anderung der Nenndreh-
zahlen im angegebenen Bereich von + 3 % be-
wirken.

Defekt Ursache

Plattenteller lduft a) Stromzufuhr zum Mo-
nach AnschluB des tor ist unterbrochen
Gerdtes und Bet&dti- b) Treibrad (152) auBer
gung der Starttaste Eingriff mit dem

nicht an. Plattenteller
c) Antriebsrolle ist
lose :
Plattenteller er- a) Antriebsrolle ist fiir

eine andere Netzfre-
quenz bestimmt

b) Schlupf zuwischen
Treibrad (152) und
Antriebsrolle bzuw.
Treibrad und Plat-
tenteller

reicht nicht die er-
forderliche Drehzahl

c) UbergroBe Lagerrei-
bung im Motor, Treib-
rad oder Plattentel-
ler

Abnutzungserscheinungen

am Treibrad

Wiedergabe wird
durch Rumpeln be-
eintrdchtigt

Nenndrehzahl liegt Stellung des Treib-
am Rande des Regel- rades zur Antriebs-
bereiches der Ton- rolle ungenau
hdhenabstimmung.

Fig. 5 AnschluB der Feld-
spulen (ohne AnschluBplatte)

Spule II nicht
in 2-Pol-Motor,
der je nach Aus-
fihrung nur fdr
220 V oder 110 V
oder 150 V ver-
wendbar ist.

Fig. 4 Stellung des Treibrades

Beseitigung

a) Anschliisse an Schalterplatte und Netzan-
schluBstecker prifen.

b) Funktion des Umschalthebels (130) kon-
trollieren.

c) Antriebsrolle festschrauben.

a) Antriebsrolle austauschen.

b) Friktionsflichen des Treibrades, der An-
triebsrolle und des Plattentellers rei-
nigen, notigenfalls Treibrad austauschen.
Vorsicht beim Aufsetzen des Plattentel-
lers, Innenrand nach dem Reinigen nicht
mehr berlhren!

c) Lager reinigen und neu &len.

Treibrad (152) austauschen, Friktionsfla-
chen des Plattentellers und der Antriebs-
rolle mit fettldsendem Mittel griindlich
reinigen. (Plattenteller-Innenrand und An-
triebsrolle nach dem Reinigen nicht mehr
mit den Fingern beriihren).

Stellung des Treibrades durch Drehen der
Justierschraube (12) so justieren, daB bei
Mittenstellung des Regulierknopfes (10) das
Treibrad in der Mitte der jeweiligen Stufe
der Antriebsrolle (Fig. 4) steht.

Fig. 6 AnschluB der Feld-
spulen (mit AnschluBplatte)

220-240V




Fig.

65—
64—

46 -

240

Fig.

7

Tonarmlagerung

8

Tonarmlagerung (Unteransicht)

68

58

53

54

55

226

227

239

240

223

225

Tonarm und Tonarmlagerung

Der Tonarm des Dual 1220 und 1222 ist fe-
derbalanciert, vertikal und horinzontal
spitzengelagert. Der Tonarmkopf ist abnehm-
bar. Vor der Einstellung der dem eingebau-
ten Tonabnehmersystem entsprechenden Aufla-
gekraft wird bei 0-Stellung der Auflage-
kraftskala der Tonarm ausbalanciert. Dies
erfolgt durch Drehen der Spannschraube
(53). Durch Linksdrehen wird der Tonarm an-
gehoben (entlastet), wdhrend durch Rechts-—
drehen sich der Tonarm absenkt (Gerdt von
vorne gesehen). Es kdnnen Tonabnehmersyste-
me mit einem Eigengewicht von 2 - 8 g ba-
lanciert werden. Beim Dual 1220 sind piezo-
elektrische Tonabnehmersysteme zu veruen-
den. Die Einstellung der Auflagekraft er-
folgt durch Verdrehen des mit einer Skalen-
teilung versehenen Federhauses (58) und da-
mit durch Spannen oder Ldsen der darin be-
festigten Spiralfeder. Die Auflagekraft ist
von 0 - 5 p stufenlos regelbar. Mindestauf-
lagekraft: 1,5 p.

Austausch des Tonarmes kpl. mit
Tonarmlager

Zum Austausch des Tonarmes kpl. mit Tonarm-
lager empfiehlt es sich wie folgt vorzuge-
hen:

1. Gerdt im Reparaturbock befestigen, Auf-
lagekraftskala in 0-Stellung bringen und
Tonarm verriegeln.

2. Gerat in Kopflage bringen, Haltefeder
entfernen und Tonarmleitungen abldten.

3. Haupthebel (223) abnehmen.

4. ldealscheibe (227) und Gleitscheibe (226)
entfernen, Abstellschiene (225) vom Ex-
zenterbolzen am Segment abnehmen, auf
Kugel (224) achten, kann herausfallen.

5. Sechskantmuttern (239) ldsen, Segment
(240) entfernen, dann Tonarm herausneh-
men, dabei auf Scheibe (237) und Druckfe-
der (238) achten, fZllt heraus.

Beim Einsetzen des Tonarmes kpl. mit Lagerbock
ist in umgekehrter Reihenfolge zu verfahren.
Das Gerdt befindet sich zun&dchst in der Nor-
mallage. Tonarm kpl. mit Lagerbock einsetzen
und verriegeln. Bei festgehaltenem Tonarm
Gerdt in Kopflage bringen. Scheibe (237) und
Druckfeder (238? anbringen. Segment (240)
aufsetzen und Sechskantmuttern montieren.

Austausch des Tonarmes

Zum Austausch des Tonarmes aus dem Lagerrah-
men ist nach dem Abldten der Tonarmleitungen
zun&dchst die Tonarmauflagekraftskala in 0O-
Stellung zu bringen. Zugfeder aushidngen (54),
Kontermutter (65) mit Gewindestift (64) und
Lagerschraube (68) (Linksgewinde) heraus-
drehen. Tonarm vorsichtig aus dem Lagerrah-
men nehmen.



Tonarmsteuerung

Die Bewegung des Tonarmes fir das automati-
sche Auf- und Absetzen werden durch die an
der Unterseite des Kurvenrades (193) vor-
handenen Steuerkurven bei einer Drehung des
Kurvenrades um 360° hervorgerufen.

Als Steuerorgane fir das Anheben und Absen-
ken wirken dabei der Haupthebel (223) und
der Heberbolzen (244) fir die Horizontalbe-
wegung des Tonarmes der Haupthebel (223)
mit dem Segment (240).

Die Tonarmaufsetzautomatik ist fir 30 cm—
und 17 cm-Schallplatten ausgelegt und mit
der Umschaltung der Plattenteller-Drehzah-
len gekoppelt. Die Aufsetzpunkte des Ton-
armes werden durch Anschlag des Federbol-
zens des Segments (240) an die Stellschiene
(212) bestimmt, die nur wshrend des Wech-
selvorganges durch den Haupthebel (223) an-
gehoben wird und damit in den Schuwenkbe-
reich das am Segment angeordneten Federbol-
zen gelangt. Mit Beendigung des Aufsetz-
bzw. Wechselvorganges (Absenken des Tonar-—
mes auf die Schallplatte) wird die Stell-
schiene (212) uwieder freigegeben, die in
die Normallage zuriickgeht. Dadurch gelangt
diese aus dem Bereich des Federbolzens, so
daB fir den Abspielvorgang die Horizontal-
bewegung des Tonarmes ungehindert mbtglich
isit .

Tonarm- Aufsetz- und
Hebeeinrichtung (Tonarmlift)

Der Tonarmlift gestattet das behutsame Auf-
setzen des Tonarmes an jeder beliebigen
Stelle (auBerhalb des Abstellbereiches) der
Schallplatte.

Durch Betdtigen der Griffstange (44) (ver-
schieben nach vorne) dreht sich die Hubkur-
ve (235). Diese Bewegung wird iber die
Stellschiene (212) auf den Heberbolzen iiber-
tragen, der somit den Tonarm anhebt.

Fig. 10 Tonarmlift (Tonarm abgehoben)

Fig. 9 Kinematik der Tonarmsteuerung

!
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Nach dem Einschuenken des Tonarmes iliber die
gewlinschte Stelle der Schallplatte wird die
Griffstange durch leichtes Antippen (nach
hinten) ausgeldst. Dadurch wird die Stell-
schiene (212) frei und der Tonarm wird iber
den viskositdtsgedampften Heberbolzen lang-
sam abgesenkt.

Die HoShe der Abtastnadel Uber der Schall-
platte 148t sich durch Drehen der Stell-
schraube (43) im Bereich von 0 - 6 mm vari-
ieren. Durch Rechtsdrehen wird der Abstand
vergroBert, wdhrend sinngem&B durch Links-
drehen der Abstand zwischen Schallplatten
und Abtastnadel verkleinert werden kann.

44 235 236 212

251 43 244 240




Defekt

Tonarm setzt nicht
am Rande der Schall-
platte auf.

Tonarm wird beim Ein-
schuenken durch
Schallplatte behin-
dert.

Tonarm setzt nach Be-
tatigung der Absenk-
vorrichtung nicht auf
die Schallplatte auf.

Tonarm senkt sich
nach Betdtigen der
Absenkvorrichtung zu
schnell auf die
Schallplatte ab.

Tonarm kehrt nach dem
Aufsetzen von Hand
unmittelbar nach An-
laufen des Platten-
tellers auf die
Stitze zurick

Fig. 11 Startstellung
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Ursache

a) PlattengroBenein-
stellung falsch.

b) Tonarmaufsetz-
punkt falsch ein-
gestellt.

c) Schallplatte ent-
spricht nicht der
Norm.

d) Tonarmkupplung
verschmutzt.

Tonabnehmer-HGhen-
einstellung.

Dampfung durch Ver-
unreinigung des Si-
licon6ls im Lift-
rohr ist zu groB.

Dampfung durch un-
sdchgemédBe Schmier-
stoffbeimengung zur
Dampfungsmasse zu
gering.

Die Stellung des Ab-
stellers hat sich
beim Transport des
Gerdtes verandert

183 214 157

Beseitigung

a) Mittels rechter Drehtaste (33) erforder—
liche Einstellung vornehmen.

b) Nach den Angaben der Bedienungsanleitung
Schallplatten-Aufsetzpunkt so justieren,
daB der Tonarm ca. 1,5 mm vom Schall-
plattenrand entfernt aufsetzt. (Die Ein-
stellung wird nur fir 17,5 cm=Schallplat-
ten vorgenommen und ergibt sich fir
30 cm-Schallplatten automatisch).

c) Normgerechte Schallplatte verwenden.

d) Friktionsfl&dche reinigen.

Durch Verdrehen der Stellhiilse (38) Einstel-
lung ist richtig, wenn bei von der Stiitze
abgenommenem Tonarm der Abstand zwischen

der Spitze der Abtastnadel und der Steuer-
taste (33) ca. 2-3 mm betrigt.

Tonarm kpl. mit Tonarmlager ausbauen (auf
Seite 6 beschrieben). Idealscheibe (37) ent-
fernen, Stellhiilse abnehmen und zweite
Idealscheibe (37) entfernen. Idealscheibe
(253) am Einstellhebel (214) entfernen.
Stellschiene vom Bolzen an Einstellhebel
abnehmen, leicht drehen bis Heberbolzen
(244) frei wird. Heberbolzen herausnehmen.
Liftrohr und Heberbolzen reinigen. Heberbol-
zen gleichmaBig mit "Wacker-Silicondl

AK 500 000" bestreichen. Teile wieder zu-
sammenbauen.

Tonarm kpl. mit Tonarmlager ausbauen (auf
Seite 6 beschrieben). Idealscheibe (37) ent-
fernen, Stellhlilse abnehmen und zueite
Idealscheibe (37) entfernen. Idealscheibe
(253) am Einstellhebel (214) entfernen.
Stellschiene vom Bolzen an Einstellhebel
abnehmen, leicht drehen bis Heberbolzen
(244) frei wird. Heberbolzen herausnehmen.
Liftrohr und Heberbolzen reinigen. Heberbol-
zen gleichm&Big mit "Wacker-Silicondl

AK 500 000" bestreichen. Teile wieder zu-
sammenbauen.

Nach dem Einbau und nach jedem Transport
soll das Gerdt zur automatischen Justage der
Abstellautomatik einmal bei verriegeltem
Tonarm gestartet werden (Steuertaste nach
"start"?

Startvorgang

Durch Betdtigen der Steuertaste (33) wird
zundchst der Umschalthebel (209) nach auBen
verdreht. Das hat die Ausldsung folgender
Funktionen zur Folge:

a) Uber einen Lappen wird der Schaltarm
(180) verdreht. Dieser bringt seinerseits
iber eine Zugfeder den Umschalthebel
(130) und damit das Treibrad (152) in
Eingriff mit Antriebsrolle (137/139) und
Plattenteller (9). Gleichzeitig wird der
Netzschalter (167) durch den mit dem
Schaltarm gekoppelten Schaltwinkel (177)
betdtigt und damit der Plattenteller in
Drehung versetzt.

b) Der Umschalthebel (209) wird in den Be-
reich des Umlenkhebels (195) gebracht,
so daB dieser bei nachfolgender Drehung
des Kurvenrades in seine Wechselstellung
gedréngt wird.

)




-

Das Betdtigen der Steuertaste (33) gibt

auch den Startwinkel (208) frei, der mit-
tels der Zugfeder (207) in Richtung Kurven-
rad gezogen uwird. Dadurch wird der Abstell-
hebel (190) in den Bereich des Mitnehmers

am Plattenteller-Ritzel gebracht und damit
das Kurvenrad angetrieben. Ebenso wird der
Umschalthebel (209) verriegelt. Zur Verhin-
derung von Bedienungsfehlern ist die Steuer-
taste wdhrend des Startvorganges (Drehung
des Kurvenrades) in ihrer Stellung blok-
kiert. Unmittelbar vor Erreichen der 0-Stel-
lung des Kurvenrades (Beendigung des Wech-
selvorganges) wird der Startuwinkel durch

das Kurvenrad abgedrdngt und damit die
Steuertaste und der Umschalthebel in ihre
Ausgangsstellungen zurlickgebracht. Nach dem
Einbau und nach jedem Transport soll das
Gerdt einmal bei verriegelten Tonarm ge-
startet werden. Damit wird der Absteller,
der durch den Transport eine beliebige Stel-
lung eingenommen haben kann, automatisch
Jjustiert.

Manueller Start

Die auf dem Schaltarm (180) angeordnete
Klinke (202) rastet beim Einuwdrtsschuenken
des Tonarmes von Hand an dem in der Platine
montierten Vierkantbolzen ein und h&lt den
Schaltarm in dieser Stellung und damit das
Treibrad (137/139) in Eingriff mit dem Plat-
tenteller.

Durch den mit dem Schaltarm gekoppelten
Schaltwinkel (177) wird der Netzschalter
betdtigt und damit der Plattenteller in
Drehung versetzt.

Nach Erreichen der Auslaufrille der gespiel-
ten Schallplatte erfolgt die RickfiUhrung

des Tonarmes und Abschaltung des Gerétes
selbsttdtig. Wird dagegen der Tonarm vor Be-
endigung des Spieles von der Schallplatte
abgehoben und von Hand zur Stitze gefihrt,
1gst der Bolzen des Segmentes (240) die
Rastung der Klinke (202) so, daB mittels

der Zugfeder (195) der Schaltarm in seine
Ausgangsstellung zurlickgebracht wird. Da-
durch unterbricht der Netzschalter die
Stromzufuhr. Gleichzeitig wird das Treibrad
abgehoben.

3

Stoppschaltung

Bei Betdtigen des Schalthebels in Stellung
"stop" wird nur der Startwinkel (181) nach
vorne gezogen. Dadurch kommt der Absteller
mit dem Kurvenrad in Eingriff. Der Umlenk-
hebel (195) bleibt in seiner Stoppstellung.

Bei auf der Stitze befindlichem Tonarm und
Betdtigen der Steuertaste in Stellung "stop"
darf der Umschalthebel nicht blockieren.

193

Fig.

12 Stoppstellung

| | |
180 212 209 183

13 KurzschlieBer

214

157

Kurvenrad in Nullstellung:
KurzschlieRerkontakte offen

Kurvenrad dreht sich:
KurzschlieRerkontakte geschlossen




Fig. 14 Schallplattenabuurf
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Fig. 15 Einleitung der Wechsel- bzu.
Abstellfunktion

PR M 193 191 190 225
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KurzschlieBer

Zur Vermeidung von Stdrgerduschen wdhrend
des Wechselvorganges und beim automatischen
Auf- und Absetzen des Tonarmes ist das Ge-
rat mit einem KurzschlieBer ausgeriistet.
Die Steuerung der Schaltfedern flr beide
Kandle erfolgt durch das Kurvenrad. Im Ru-
hezustand des Gerdtes ist der KurzschluB
der Tonabnehmerleitungen aufgehoben.

Schallplattenabwurf

Flir das Stapeln und Abwerfen der Schall-
platten sind je nach Mittelloch-Durchmesser
(7 oder 38 mm) die Wechselachse AW 3 oder
die Abwurfsdule AS 12 vorgesehen.

Eingeleitet wird der Abuwurfvorgang durch
die Drehung des Kurvenrades (193), dessen
Abwurfkurve die Abuwurfuippe (A) und den
Wechselbolzen (173) steuert. Die dabei ent-
stehende Abudrtsbewegung l8st dann Uber die
Wechselachse oder Abuurfsdule den Abwurf
einer Schallplatte aus.

Die Abwurfkurve ist am Kurvenrad so ange-
ordnet, daB der Abuwurf einer Schallplatte
nur erfolgen kann, wenn sich der Tonarm

Uber der Stltze, also auBerhalb des Berei-
ches des groBtmdglichen Schallplatten-Durch-
messers (30,5 Cm? befindet.

Abstell- und Wechselvorgang

Die Einleitung des Wechselvorganges nach
Abspielen einer Schallplatte und die End-
ausschaltung nach Abtasten der letzten
Platte eines Stapels werden durch den Mit-
nehmer (M) des Plattentellerritzels (PR)
und des Abstellhebels (190) hervorgerufen.

Der Abtasthebel (190) wird dabei durch die
Bewegung des Tonarmes beim Abspielvorgang
mit Hilfe der Abstellschiene (225) propor-
tional der Rillensteigung an den Mitnehmer
herangefihrt. Der exzentrisch befestigte
Mitnehmer drangt den Abstellhebel (190) bei
jeder Umdrehung zuriick, solange der Vor-
schub des Tonarmes nur eine Rillenbreite
betrdgt. (Fig. 15 a)

Erst die Auslaufrille mit ihrer grdBeren
Steigung fihrt den Abstellhebel %190) mit
grdBerem Hub an den Mitnehmer heran, so daB
der Abstellhebel erfaBt und mitgenommen
wird. (Fig. 15 b)

Das Kurvenrad (193) uwird dadurch aus der
0-Stellung in Eingriff mit dem Ritzel des
Plattentellers gebracht. (Fig. 16 c)

b




Endabstellung

Die Funktionen Endabstellung und Wechselvor-
gang sind durch die Stellung des Umlenkhe-
bels (195) bedingt. Der Umlenkhebel (195)
wird nach jedem Startvorgang oder Platten-
abwurf vom Haupthebel (223) in Stoppstellung
gebracht (lingeres Ende des Umlenkhebels
zur Kurvenradmitte).

Beim nachfolgenden Plattenabwurf wird der
Umlenkhebel (195) von der Abwurfuippe (A)
umgelenkt (Startstellung), so daB der Ton-
arm nach Abwurf der Platte einschuwenken und
auf diese aufsetzen kann. Ist nun keine
Schallplatte mehr auf der Achse, bleibt
diese in ihrer Bewegung nach unten verrie-
gelt und die Abwurfuippe kann den Umlenk-
hebel nicht umschalten, er bleibt in sei-
ner Stoppstellung und bewirkt, daB der Ton-
arm sich auf die Stiitze absenken kann.

Beim Einlaufen des Kurvenrades (193) in die
0-Stellung kann die Nase des Schaltarmes
(180) in die am Kurvenrad vorgesehene Aus-
sparung einlaufen, den Netzschalter (167)
betdtigen und das Treibrad (167) bet&tigen
und das Treibrad (152) abheben.

Defekt

Plattenteller bleibt nach dem selbsttdtigen
Aufsetzen des Tonarmes auf der Schallplatte
stehen.

Ursache

a) Schaltarm (180) wird durch Klinke (202)
nicht verriegelt.

b) Netzschalter hat die Stromzufuhr unter-
brochen (hat ausgeschaltet).

Beseitigung

a) Durch Verdrehen des Exzenterbolzens auf
der Klinke.

b) Durch Justieren des Schaltuinkels (177)
(Spiel zwischen Schaltwinkel und Schalt-
arm max. 0,3 mm).

e

Defekt

Die letzte Schallplatte des Stapels wird
dauernd wiederholt.

Ursache
Wechselachse defekt.

Beseitigung
Wechselachse austauschen.
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Fig. 16 \UWechselvorgang
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Defekt
Tonarmkopf sitzt nicht parallel zum Platten-

teller )
Ursache -
Durch Transporteinuwirkung hat sich der Sitz
des Tonarmkopfes am Tonarmrohr geandert
Beseitigung
Plattenteller abnehmen, mit Hilfe eines
Schraubenziehers, durch die hierflr vorge-
sehene Bohrung in der Platine Schraube am
Tonarmkopf l&sen. Nach dem Ausrichten des
Tonarmkopfes Schraube wieder festziehen
(Fig. 19).
.
Defekt
Beim Verschieben der Drehtaste auf "stop"
fdllt eine Schallplatte.
Ursache B
Abwurfuwippe (A) wird vom Umschalthebel
nicht blockiert.
Beseitigung
Umschalthebel so justieren, daB er nach
Ausldsen der Funktion "stop" ca. 1,5 mm un-
ter die Abuwurfuwippe l&duft.
-
Defekt
Schallplattenabuurf versagt.
Ursache
Abwurfuippe hat zu kleinen Hub.
Beseitigung
Mit Exzenterschraube an der Abuwurfuippe Hub .
regulieren. Die Einstellung ist richtig,
wenn in 0-Stellung des Kurvenrades und ver-
riegelter Wechselachse beim Hochdriicken des
Wechselbolzens die drei Stitzen der Wechsel-
achse eine L&ngsbewegung von 0,2 mm ausfih- —

ren.




Ursache

Nadel gleitet aus
der Spielrille

Vertikale Tonarmbe-—
wegung beim Aufsetz-
vorgang ist gehemmt.

Wahrend des Wechsel-
vorganges und beim
automatischen Auf-
und Absetzen des
Tonarmes machen sich
Stdrgerdusche be-
merkbar.

Keine Wiedergabe.
Der KurzschluB der
Tonabnehmerleitungen
wird nicht mehr auf-
gehoben.

Motor schaltet beim
Aufsetzen auf die
Stiitze nicht ab.

Akustische Rickkop-
plung

Ursache

a)
b)

c)

b)

Tonarm ist nicht ba-
lanciert
Tonarmauflagekraft zu
gering

Abtastspitze der Nadel

abgeschliffen oder
abgesplittert

zu hohe Lagerreibung
im Tonarmlager
Stahlkugel %224) fir
Abstellschiene fehlt

Lagerreibung zu
groB.

Heberbolzen
klemmt im Lift-
rohr.

KurzschlieBer de-
justiert. Der Ab-
stand zwischen den
KurzschluBleisten
am KurzschlieBer
ist zu groB.

Abstand zwischen
den Schleiffedern
und den KurzschluB-
leisten fehlt oder
ist zu gering.

Entstdrkondensator
(im Netzschalter)

ist defekt (Kurz-

schluB).

a)

Chassisteile

(z.B. auch An-
schluBleitungen)
streifen am Werk-
brettausschnitt.
AnschluBleitun=-
gen sind zu straff
gespannt.
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Beseitigung

a) Tonarm ausbalancieren

b) Tonarmbalance iUberpriifen, Auflagekraft
auf den vom Systemhersteller angegebenen
Wert einstellen

c) Abtastnadel erneuern

d) Tonarmlager kontrollieren

e) Stahlkugel (224) ersetzen

a) Reibung durch Einstellung der Lager-—
schraube beseitigen und Balance kontrol-
lieren.

b) Heberbolzen herausnehmen und reinigen
(auf Seite 9 beschrieben).

Durch Biegen der KurzschluBleisten. Die
Einstellung ist richtig, wenn in der Null-
stellung des Kurvenrades der Abstand zuwi-
schen den Schleiffedern und den KurzschluB-
leisten am KurzschlieBer ca. 0,5 mm betrégt.
Kontaktfedern mit Pflegemittel (z.B. Kon-
takt 61) einsprihen und Justierung der
KurzschluBleisten prifen.

Durch Justieren der KurzschluBleisten. Die
Einstellung ist richtig, wenn in der Null-
stellung des Kurvenrades der Abstand zuwi-
schen Schleiffedern und den KurzschluB-
leisten am KurzschlieBer ca. 0,5 mm betr&agt.

Entstdrkondensator im Netzschalter durch
neues Exemplar mit 10 000 pfF, 250 V er-
setzen.

a) Werkbrettausschnitt nach den Angaben
der Einbauanleitung ausrichten. Leitun-
gen verlegen.

b) Kabel lockern bzw. verldngern.
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Art.-Nr.

Bestlickung

Anzahl

Preis-

gruppe
100 232 439 Federgcheibe 6;4/11/0415 csswinsssmnas T r P 1
101 229 373 ELMSEELLBEE | o e e oo mie sita oo oltas ioi i ol 0t 51 o 300 305 w1 o o i ol 0 00t 0 1
102 210 586 Sehedbe B, 2/ 77/ Ush BT o smss s oo s e s s 6 sm s i 1
103 210 362 Sechskantmutter BM 3 ........ R R SR 50T T 5
104 228 112 JUSELEDTET swysmeenm s @m s s @ sis s s s messee ey 1
105 210 182 Sicherungsschelbe GBW: o e evesess oo eneseesses 1
106 228 113 Sohieibtia 4, 2/8/050 ST cumwsmmssassiesisans s 55 e 1
107 210 146 Slcherungssch91be By 2 e s e e e e i n o m eiloe iniioil siuiiet wi s ol e 2
108 229 370 UnisehaltsBgment s:iamsemoismnsemniamusammns S eE 1
109 229 714 DoUCKTEOEETE  ware siwm s vomsie oo isse oo e o s i o0 i e s e . 1
110 229 663 Tnaget KEls sssmsvsnns smasesuseannscs 5 G s A o 1
111 210 472 Zylandersehraube BN 3 5t 8 wwe e omeeimwm e eoeimee .w 2
112 229 715 Lagerachse ........ S 3188 ) Wi SMmAERRES iEme 5 1
113 210 369 SoehskantmMUbEEam M B ey v wieem e ey o wio oo e oo o el
114 204 608 SEREIDE  sqamsis s wmsamums &5 dm@eesess TR LT Py i 1
115 204 606 GUMMEL SR BBIEE oo wioa oo s oot a oo o5 n o ok o s o 00 050w o 10 500T 1
M6 204 607 Zuisechenschedbe s:smvsspvsevmswnsiomass w8 1
147 230 468 Pufifer B0 HZ ..oveevmemn 95 aoos 000D X000 D00 95 50 T T 1
230 469 Pufifer B0 HZ siwwscomsemsssmas 5 8 87 R 6 R B 8RR 9 1
118 228 471 AbsSEhZEMBLEER IKPL . s win e o o i s o ws e s s e c o 1
149 233 D38 Lagerbiigel oben kpl. ..... o ot e e ey g e S g0 s o g 0 80 e 1
1:2.0 233 023 BTKEE KL o | e e oomio o 850 o5 cavm on s ool ve) oy 6 0 51 50 B 5t oy 5 S @ el seta 1
124 233 027 Stator 110/220 Vs N L N 1
233 025 Stator 150 V kpl. (2-Pol-Motor) .......... s a 1
122 210 522 Zylinderschraube AM 4 x 18 .viwwsows — os s 2
123 233 039 Lagerbiigel uiteh Kples sasicmsissssmnsimessessds - 1
124 228 472 ZentoiersehTaube s eeicemeommenvs suwme smaosmnsemws 2
1:25 233 021 2—Pol-Motsr AN 203 110/220 V KRple wessensswssass 1
233 022 2=Pal=Motor AN 203 150 V Kpl. cosvcavmesmosnsos . 1
126 229 374 REGULLETEEI siamwismssmnassmasses sems smms s ws T 1
127 229 1695 RegulierblEeeh e eemsmeeesemsss o 16 & e 1 31w o 61 o b e oo 1
128 210 600 Sehaibi B;2/8/1 BT  we s mwsmmesnssssss smnssssnss 1
129 229 716 Druckfeder‘ ......... ol e e e S e @ s e s e e e v ais e 1
130 229 672 UiisehalbhahB8l sascemmswmas @i d@as i@t sa85 suni@ns 1
181 229 372 Justierscheibe ...ceocones o i e ot s o1 i, to1 i 1o7 @1 » 1 w1 3 o 1
132 229 748 Absehirmblech ssssesssemssanvsossiswssnss sunsses 1
1:3:3 232 987 KurzsehlisBer Kpl. «eeveviewoeoms B e 1) i o o i et o .o 1
134 211 614 LOLOSE sssnssismminss somsiins isssrEsssanimmpminmns 1
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232 B97 Antriebsrolle 60 Hz kpl. (1220 00 000 G030 0000 oo 1
140 230 559 Gewindgstift M 248 % 338 seesawss S R e 2
141 210 472 Zylinderschraube M 3 x 4 ........ 0 0050 O 2010 O 0 20 2
142 210 615 Schieihie 3,2/ 20/155 o swssismms smes o wus s e s sy s . 1
143 228 932 Abschlrmblech 00 02 5 £ 0 T 0 T B G T O 00 05T i3I0 G D 0000 1
144 233 D38 Lagecbiligel eben kple sesssvnsenvssmes o i s e 2 1
145 209 939 KabeldUrchfUhoURGSTULLE o a s ¢ wmom e ssomoeisiismsse 1
146 233 020 Stator 110/220 UV KPLl.  vuuenneenneenneenneennanns 1
233 018 Stator 150 V kpl. (4=Pol=MOtOT) .vevevennerennn 5 1
147 233 016 Anker KPl: wsewvoemmocanssmme e O 1
148 2353 0389 Lagerbigel opten Kpls wweiessisasswnsssusesais o 1
149 228 472 Zentrierschraube .. et ioh 0l @ ielisiim & as i e Fe ket int o niiot ) tat ey o el 1
150 233 014 4—Pol Motor AM 400 110 - 220 v kpl 5 emuls @ aE s 1
233 015 4-Pol Motor AM 400 150 V kpl 500 0 TT0T D0 00T 500Gg 1
151 210 146 Sicharungssehalbe Bs2 s mesessssessewsssses sy . 2
152 217 888 o=t akier=Vo | S < o4 ORI s R SR S e S »o 1
153 200 633 Sicherungsseheibe 852 wesepwssivsssnmsapnsn % w8 i @ 1
154, 229 719 Gleitscheibe ............ e 1
ilis ais 229 747 Schwenkhebel kple sessssssmsssssss W8 S 1
156 232 982 Einbauplatte kpl. ...... 00030 GCn000 3G 0G0 00 0 30 0 5. O 1
il =i 229 660 Schaltstangs .esssmeesawssss S s RS S W8 8 8 e 1
158 223. 625 Sperrscheibe 3 ....... 5B B0 0 A0 08 000050080200 00 1
159 233 012 Schalterplathte kple s awse smms s wes e e ss se s me s o 1
2.3% 013 Schalterplatte UL mit Spezial-Kondensator kpl 1
160 209 505 Kondensator 10 nF/1000 V/10 % ...... 75 e 1
230 355 Kondensator 68 nF/ 250 v/20 2 e 1
161 230 148 Schal tuinkel ... I Ll T ey 1
162 230 151 STNLEDET 55 5 15 8 5 518 55 759 52 515 5508 8 30 s (s 8| o o e o o sne ol = 3o0 1
163 230 296 Zugfeder isweseswess o % e e o8 R E R G SR R e . 1
164 219 200 Sehnappfeder ..ececoescsssonmesss 5 D5 015 00 £ 010 5000 1
165 233 D10 Netzschalterdeckel kple sswwns o] 6 54 181 8] 8 U6 58 X8 08 1 ) 6 G B 1
233 011 Deckel UL kpl. (Fflr KS 4 mit Anschlqulatte) ~o 1
166 210 498 Zylinderschraube M 3 x 28 sessmssswnssmosaussns s 1




Preis-

Pos. Art.-Nr. Bestlickung Anzahl gruppe
167 233 009 Netzschalter kpls ssisvssivessempsmmupsmms B 1
233 008 Netzschalter UL mit Spe21al Kondensator kpl s 1
168 233 007 AnschluBplatte kpl. . Vs e s s 8w e 1
169 233 006 Deckel fir Anschlqulatte kpl ................. 1
170 210 501 Zylinderschraube M 3 x 35 ......c.0.. e eis e o s 1
171 233 005 AnschluBplatte kpl. mit Deckel ............. % 1
172 218 155 Sechskantschraube M 4 X 6 ..cciieenienncnn o oen 2
173 229 753 Wechselbolzen kpl. «iceceveccnonssoccanassans Ty 1
174 213 920 DEUCKTOEET wonvm o s e o o s e s e 05 5 it iy w08 ol lot 5« o tot ul W otk e oos 1
175 213 921 Buchse ....... 308, 3 o8 3 6 B R 5 %85 i 1R B sissis 1
176 210 145 Sicherungsscheibs 2,3 «.cccevronvenarstaannannns 14
177 229 700 Schaltuinked ..oscicassamsssmssns huv %% §EES sEE 1
178 210 145 Sicherungsscheibe 2,3 ...t cecnsctnnecsncersnannns 7
179 2108 145 Sicherungsscheibe 2,3 R RSB PR SR e e 5 7
180 229 674 Schalbaem ewosewsens %5 8 1103 918 V8 62 o Ut ces w0 s mtwt g el ¥ e ru e we e i
181 229 698 Zugfeder ......... Sai e AR R R R R S e e 1
182 210 586 Scheibe 3,2/7/0,5 ST ..... S, e 2
183 229 690 Elnschalthebel KEls iensiamms $E SRS RS E D s 1
184 2531 D17 Zugfeder ... 814 0 181 87 & 70l owt 81 8 Y tal ey ek i ol o Gt we e B i e @ ket o iote 1
185 210 145 Slcherungsschelbe 258 wwaiws w5 e 56 a8 W 7
186 210 641 Scheibe 4,2/10/1 ST  cevereneenenns e, 2
187 210 361 Sechskantmutter Mm3 S8 E KR B e 8 8 e o w8 3
188 200 687 Haltefgdor s e.wescwinomeom 500000000 o 5 o 1
189 210 144 Sicheturngsscheibe 149 sesewsssmssts 518w s . v 2
190 229 635 BrabellRoBEll e ome oo o ioim oo el o im o e im et ni @ e a e 30 1
191 229 756 Reibplatte ....... R S e 8 VIR E s S 8w 1
192 210 145 Sicherungsscheibe 2,3 ..... 0006000000000 00 o 7
193 232 988 Kurvenrad kpl. .......... S [ VI R S8 B T e s o 1
194 200 650 GUMMABIILLE  aie o oo miomom o im oo 050 o o 1m ot i o 8 e losl s oL eeten sk ket 1
195 229 755 Umlenkhebel ......cc0... § s e e e g € W 8 e e s e 1
196 200 522 Schnappfeder ....... 5 8531 m: 81,5 G1R)Rha) B o 3 U 2 i WL B 4% w8 5 1
187 229 754 Kugellager ssawes seessamsssms cass o e @ e 6w e 1
188 210 366 Sechskantmutter BM 4 ........... SRR R e E R 5 1
199 232 990 Lagerbriicke kple cssssmsssnossvmesmvsn o e e e e 1
200 227 045 ZUgfedBl sesssamsimms smas ST 5wl 8.8 W 6 B R B R § . 1
201 219 049 Vigrkantsblek sswecwws somsmmes o it w1 6 e e 0 o e m et 1
202 229 758 KlLifke Kpl: :ismsninsmnsns S s i mE 3908 508 s 0 W B A o 1
203 229 704 Scheibe 3,2/13/0,5 ST  wueveeeereeeeeenns P 1
204 2108 145 Slcherungsschelbe 258 smsewssEBEEEEEE o5 g e ) e e 7
205 227 060 Gewindebolzen seeeveescoecnn B P R N RSP it
206 229 6h0 AnsatzmUtter . esnsasss@rsemassans s 52 6 el 6 T 1
207 229 686 ZUGFGEBE" ¢ s e em o0t 0o inno e e mon oo oG o nial o iaiiat alte o o el tm o' ocaiies s i
208 229 634 STEantUifiEl, i onsimmeimsssmns 155 8560500 0 @0 %8655 1
209 229 757 Umschalthebel Kpl, eececvomesanneenosennsie oo oo o 1
210 229 654 RillenbolZen seessisasenassenssna S8 016 638 19 L 6 58 8 W AR 5 ¢ 1
211 210 147 Sicherungsscheibe 4 ...... atinin ot o ol o imiies abioliucas » . i o 1
212 229 629 Stellschlene seessmsmsmss St W3 S SR 1
213 229 649 BlatbtTeder wes e s sisme . w o7 wiis a7 o o it el 0/5 el iwi wlie o3 wlke oo 1
214 229 759 Einstellbebel sssissssewsssmeins Cemwses 9805 = ¥ 1
215 210 641 Scheibe 4,1/10/1 BT eevnennnns e 2
216 210 361 Sechskantmutter M3 sssmosumesansessss Cws s e 3
217 210 145 Sicherungsscheibe 2,3 ....... 00 /00T TG0 GO T 0T T T 00T 0 7
218 200 528 REHSE susiswasienvsenae G AR E SN SR e e e 1
219 229 648 LiagenhoEl e s oeemm e mene e ol o ontini o e omt on ol ac o sad e el ni 1
220 229 642 BlatbtPeder assnssicmnimesimss smuismmes G EEEm e e 1
221 200 458 Abstandsbuchse ......... CH0 0 0A0 D 00 0 0 00 4D 0 010 D D = 1
222 210 480 Zylinderschraube AM 3 X 6 cescweoemssieaoae oo 0 ol i
2.2.% 232 993 HaupthBbal Kpl.: s cwms smms @ m s e wes @6 b e 6w o e 1
224 209 358 K@l iy B 5w s sinis aiis st sie iasios oiis saios o/sai ot w1 o iniiosmt o to s iaf @ e o3 a0 3 el i . 1
225 229 633 Abstellschiene ...... T ciemn 1
226 201 187 GLadbsEREdbiEl oo wiesiemi s o es s e a oo e bosioesnsses 1
2279 210 145 Sicherungsscheibe 243 wweemsasmsesmsasus 5 ol e e 7
228 231 079 Kabelschellen Kpl. ...cceerececesanne G sl s 1
229 209 436 FlaechsteckhUlsen :sessesssoncwwssesssnssse voie 4
230 214 602 BNP=STOCKRULEE o oo o 5es o oo s oo o635 08 01 58 0 o0 6 8 3 828,89 4
231 209 425 Cynchstecker WalB wwsspmosems snmesme oo 0 e g T . 2
2.32 209 426 Cynchsetecker schuarz i sessmssiansensssmsss 3 2
233 229 961 LagerGinkels  eiewviemees o ons smnsinwi s seeinsaos 1
234 232 373 Zylinderschraube AM 3 X 3 ...cceveees PEEEe NG N 1
235 229 679 HUBKBTAUE oo seiavion ewe esies ors s sisiess oo we T T 1
236 229 680 BTeMSSTUGK  maisw s smmsiin s s o5 e o nam 56 s @ss@mss sy 1
237 230 417 Schelbe e oieens, v s s = inmtete it ol ot ftasiass Jaialien s ueste 1
238 229 709 Druckfeder (1220; GRS S AW e e . 1
231 247 DEUCKBEUET LMZ22)) v oo imm anein oincaioim oco ra o miwiaimi o ial oroinrets 1
239 210 362 Sagchekantmutter BN B  cwms smeem s siomsemsssswsssss 5
240 232 994 Segmeit Kpl. <. eeieme oo oo snaens ceseeseoans 1
241 229 772 Gawindestift M 2 % 4 susswsssamvsnmvssmosmssiesss 2
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242 223 777 StelleTpifpEl. s ssascmmscamismssnmniaaais 806 @SR W R 1
243 216 B53 DruckPedeT ssswsmsemssessseesss 51190 8 18 461 4% 8 e 3 ), 9100 80 W 8 1
244 229 769 HEBREBOLZEIT s s 5 508 5o 5o (652 5 5 01 8 o8 5] o 51550 00 o1 #1081 0 0 0 i o0 o (0 8 1
250 223 146 SicheTungsfeder ..ccesoessecsensssassssnssssnsse 1
251 229 362 FURPURGSL QBT e eiw s doione o a6 o oo 6 oo o g o 8 @0 38 05 81 3, 358 6 s o1 0 1
2.52 210 145 Sicherungsscheibe 2, 3 5 5) & (5 10) 3 1618 ) 8 48 (o5 oy 0 J61 %) 01 8 0 ser 85 A 0 . 7
253 210 145 S1chBTUNGESERNE1EE 25 3 @k 6w e s e85 5 50 a5 & 5605 08 ped 30 7
257 210 362 Sechskantmutter BM 3 o e o1 50 6 U o 17 0 e 101w T8 w0 o s o @ 5
258 210 155 ZERNBERE1EE B (552  wwies s s s e e se 8w e 8 e el d e # R ¥t % 6 e W 2
259 233 089 Abschirmblech kpl. mit Isollerplatte o im it w1 8 70 A e et 1
260 227 254 EVNChHBUChSENPLELEE a5 e s e o e w0 & 5 5w 9 515 5 %08 08 B 1
261 210 480 Zylinderschraube AM 3 X 6 Leev.owe. ok 7o ini ok o vut et a1 o cai et ok e e 2
262 232, 995 Netzkabel Ametika kKple wesmancnsninmesssesesssss 1
263 209 424 Zwergstecker flUr Tonabnehmerkabel .......cc000. 1
264 207 303 Tonabnehmerkabel kpl. mit Zwergstecker und
Flachsteckhiilse 0000000000 00T00D0 000000050000 1

265 232 996 Netzkabel Europa kpl. T 1
266 226 817 Tonabnehmerkabel kpl. mit Cynchsteckern ........ 1

* 214 120 Abstandsrollen und Schrauben fir TA-Befestigung 1

*3¥ 230 747 Verpackungskarton kpl. ..... 300030050050 0003500 ] 1

*X 229 987 Einbauanweisung sesssssosssenseassnes R P g

X 211 473 Stroboskopscheibe 50/60 F2  soocgoogcoooooooddon 5

*¥ 229 986 Bedienungsanleitung 1220 4-sprachig ....ccceeeen

xK 229 631 Bedienungsanleitung 1222 4-sprachig ......ce0ee

xk 228 114 Eingbellgriff samsspwvimassmmsan o 6 81 1580 ) 888 0 1

%% Tgile nicht abgebildet
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Fig. 26

Schmierstellen Uber der Platine

Fig. 27

920 111 6/374

Schmierstellen unter der Platine

Druck HornuB + Forster, Villingen

Schmieranweisung

Das Gerdt wird im Werk an
allen Lager- und Gleitstel-
len ausreichend geschmiert. _
Ein Ergdnzen der OUle und
Fette ist bei normalem Ge-
brauch des Plattenspielers
erst nach etwa 2 Jahren er-—
forderlich, da die uwich-
tigsten Lagerstellen (Mo-
torlager) mit Olspeicher-
buchsen ausgerilistet sind.

Lagerstellen und Gleitfla-
chen sollen eher sparsam als
reichlich mit Schmierstoffen
versehen werden. Wichtig
ist, daB keinerlei Ole und
Fette auf die Friktionsfl&a-
chen des Treibrades, der An-
triebsrolle und des Platten-
tellers kommen, weil sonst
Schlupf entsteht. Auch soll-
te das Berilihren dieser Tei-
le aus den gleichen Grinden
vermieden werden. -

Bei der Veruwendung unter-
schiedlicher Schmierstoffe
treten h&dufig chemische Zer-
setzungs-Vaorgédnge ein.

Um Schmierspannungen zu ver-—
meiden, empfehlen wir die

Verwuendung der unten angege-
benen Original-Schmierstoffe.

Fiir das Nachschmieren sind

folgende Schmiermittel zu —
verwenden:

Affﬁ;Haftal Renotac Nr. 342

BP Super Viskostatik
10 W/30

-
AShell Alvania Nr. 2
A Isoflex PDP 40
ASiliconb’l AK 500 00O
Molykote
—
-
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