Ausgabe Januar 1972

Technische Daten

Stromart

Netzspannung

Antrieb
Leistungsaufnahme
Stromaufnahme
Plattenteller
Plattenteller-Drehzahlen
Tonhthenabstimmung

Gesamtgleichlauffehler
nach DIN 45 507

Stoérspannungsabstand
Tonarm

Tangentialer Spurfehl-
winkel
Tonarm-Lagerreibung

Tonabnehmerkopf

Gewicht,

Dual 1216
Service-Anleitung

Wechselstrom 50 oder 60 Hz,
rolle

110/117 V und 220/240 V, umschaltbar
4-Pol-Asynchronmotor mit radial elastischer Aufh&ngung
= 10 Uatt
bei 220 V,

umristbar durch Austausch der Antriebs-

50 Hz ca. 64 mA
bei 117 V, 60 Hz ca. 115 mA
1,45 kg oder 1,9 kg, 270 mm @
33 1/3, 45 und 78 9/min.
Regelbereich ca. 1/2 Ton
zahlen wirkend

(6 %), auf alle drei Plattenteller-Dreh-

< 0,12 % mit 1,9 kg Plattenteller

< 0,15 % mit 1,45 kg Plattenteller

Rumpelgerduschspannung = 55 dB

Rumpelfremdspannung = 35 dB nach DIN 45 500
verwindungssteifer Alu-Rohrtonarm, vertikal spitzengelagert,
horizontal 2-fach prédzisionskugelgelagert

< 0,180/cm innerhalb der Schallplattenradien 55 und 146 mm

vertikal < 0,01 p . .

Pt sontal < 0,04 p bezogen auf die Abtastspitze
abnehmbar, geeignet zur Aufnahme aller Tonabnehmersysteme mit
einem Eigengewicht von 1 - 8 g und 1/2m Befestigungsstandard

ca. 4,9 kg mit Plattenteller 1,9 kg
ca. 4,4 kg mit Plattenteller 1,45 kg

Abmessungen und erforderlicher Werkbrettausschnitt sind der Einbauanleitung zu entnehmen

Dual Gebruder Steidinger - 7742 St.Georgen/Schwarzwald
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Technische Daten
Tonabnehmer—AnschluBschema

Motor und Antrieb
Tonhthenabstimmung (pitch control)

Plattenteller lduft nach AnschluB des Gerdtes und Betdtigen
der Starttaste nicht an

Plattenteller erreicht nicht die erforderliche Drehzahl
Wiedergabe wird durch Rumpeln beeintrachtigt

Nenndrehzahl liegt am Rande des Regelbereiches der Tonhdhen-
abstimmung

Tonarmkopf sitzt nicht parallel zum Plattenteller
Tonarm und Tonarmlagerung
Antiskating-Einrichtung des Tonarmes
Nadel gleitet aus der Spielrille
Tonarm setzt neben der Stitze auf
Horizontale Lagerreibung ist zu groB
Tonarmsteuerung
Tonarm-Aufsetz- und Hebeeinrichtung (Tonarmlift)
Tonarm setzt nicht am Rande der Schallplatte auf
Tonarm wird beim Einschwenken durch Schallplatten behindert

Tonarm setzt nach Betdtigen der Absenkvorrichtung nicht auf
die Schallplatte auf

Tonarm senkt sich nach Bet&tigen der Absenkvorrichtung zu
schnell auf die Schallplatte ab

Tonarm kehrt nach dem Aufsetzen von Hand unmittelbar nach dem
Anlaufen des Plattentellers auf die Stitze zurick

Startvorgang

Manueller Start
Stoppschaltung
KurzschlieBer
Schallplattenabuwurf
Abstell- und Wechselvorgang
Endabstellung

Plattenteller bleibt nach dem selbsttdtigen Aufsetzen des
Tonarmes auf der Platte stehen

Die letzte Schallplatte des Stapels wird dauernd wiederholt

Beim Verschieben der Schalttaste auf "start" f&dllt keine
Schallplatte

Beim Verschieben der Schalttaste auf "stop" f&dllt eine Schallplatte
Schallplattenabuwurf versagt

Schalttaste verriegelt sich in Stellung "stop"

Vertikale Tonarmbewegung beim Aufsetzvorgang ist gehemmt

Tonarm bewegt sich a) von innen nach auBen b) von auBen nach innen
Stdrgerdusche wdhrend des Wechselvorganges

Keine Wiedergabe

Motor schaltet nicht ab

Akustische Rlckkopplung

Ersatzteile mit Explosionsdarstellung

Schmieranuweisung
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Figs 2

Motoraufhingung und Antrieb des Plattentellers
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Motor und Antrieb

Der Antrieb des Plattentellers und der Kine-—
matik erfolgt durch einen Vierpol-Asynchron-
motor (168) mit extrem geringer magnetischer
Streuung und vibrationsfreiem Lauf.

Die Drehzahl des Motors ist im Bereich Nenn-
spannung + 10 % konstant. Abweichungen ent-
steheri in Abh#ngigkeit und proportional zur
Netzfrequenz. Die Anpassung des Motors an
das Ger#it bei Netzfrequenzen von 50 oder

60 Hz (cps) erfolgt durch die Verwendung
unterschiedlicher Antriebsrollen (120).

Antriebsrolle 50 Hz
Antriebsrolle 60 Hz

Art.-Nr.
Art.-Nr.

220 970
220 971

Die Antriebsrolle ist mittels eines Gewinde-
stiftes auf der Motorachse gesichert. Beim
Austausch bzw. beim Aufsetzen einer Antriebs-
rolle ist auf die richtige HBhenstellung zu
achten (siehe Fig. 5).

Fig. 3 AnschluB der Feldspulen

(ohne Spannungswihler)
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Der Antrieb des Plattentellers erfolgt Ulber das
Treibrad (108), das zur Schonung des Friktions-
belages in der Ruhestellung des Gerdtes selbst-
tdtig auBer Eingriff kommt.

Die Einstellung der Plattenteller-Drehzahlen
33 1/3, 45 und 78 U/min erfolgt durch Anheben
bzw. Absenken des Treibrades (108) auf die
der Drehzahl zugeordnete Stufe der Antriebs-
rolle.

Entsprechend der Betatigurng des Schalthebels
(8) macht das Umschaltsegment (112) eine
Drehbewegung. Dadurch wird der in der Kulisse
des Umschaltsegments gefihrte Umschalthebel
(105) in vertikaler Richtung bewegt. Das auf
dem Schuenkhebel (130) gelagerte Treibrad (108)
wird von der Antriebsrolle abgehoben und auf
die der Drehzahl entsprechende Stufe der An-
triebsrolle verschoben.

Fig. 4 AnschluB der Feldspulen

(mit Spannungsuwidhler)




Tonhahenabstimmung Fig. 5 Stellung der Antriebsrolle

Fiir die Plattenteller-Drehzahlen 33 1/3, 45 und
78 U/min besitzt das Ger&t eine leistungs-
unabhg&ngige Tonhdhenabstimmung, die eine Ver-
dnderung der Tellerdrehzahlen bis max. 6 %

(ca. 1/2 Ton) erlaubt.

Durch Drehen des Reguliesrknopfes (9) wird das
Umschaltsegment (112) mit dem darin gefiihrten
Umschalthebel (105) nach oben bzw. unten ver-
schoben. Diese Vertikalbewegung verdndert die
Treibradstellung an der jeweiligen Stufe der
Antriebsrolle, deren konische Lauffl&chen die
Anderung der Nenndrehzahlen im angegebenen
Bereich von + 3 % bewirken.

Defekt Ursache Beseitigung

Plattenteller l&uft nach a) Stromzufuhr zum Motor a) Anschliisse an Schalterplatte und Netz-

AnschluB des Gerdtes und ist unterbrochen anschluBstecker priifen.
Betdtigung der Start- b) Treibrad (108) b) Funktion des Umschalthebels (105) kon-
taste nicht an. auBer Eingriff mit dem trollisren
Plattenteller
cg Antriebsrolle ist lose cg Antriebsrolle festschrauben.
Plattenteller erreicht a) Antriebsrolle fiir eine a) Antriebsrolle austauschen.
nicht die erforderliche andere Netzfrequenz
Drehzahl. bestimmt
b) Schlupf zwischen Treib- b) Friktionsfl&chen des Treibrades, der
rad (108) und Antriebs- Antriebsrolle und des Plattentellers
rolle (120) bzw. Treib- reinigen, notigenfalls Treibrad aus-
rad und Plattenteller tauschen.

Vorsicht beim Aufsetzen des Platten-
tellers, Innenrand nach dem Reinigen
nicht mehr berlhren!
c) UbergroBe Lagerreibung ¢) Lager reinigen und neu &len.
im Motor, Treibrad
oder Plattenteller
Wiedergabe wird durch Abnutzungserscheinungen Treibrad (108) austauschen, Friktions-
Rumpeln beeintr&chtigt. am Treibrad fldchen des Plattentellers und der An-
triebsrolle mit fettldsendem Mittel
griindlich reinigen. (Plattenteller-In-
nenrand und Antriebsrolle nach dem
Reinigen nicht mehr mit den Fingern
beriihren).

Nenndrehzahl liegt am Stellung der Antriebs- Gewindestift (122) ldsen, Antriebsrolle
Rande des Regelbereiches rolle zum Treibrad un- durch Drehen des Gewindestiftes (119)
der Tonhdhenabstimmung. genau auf der Motorachse so justieren, daB bei

Mittenstellung des Regulierknopfes (9)
das Treibrad in der Mitte der jeweiligen
Stufe der Antriebsrolle (Fig. 5 ) steht.
Nach erfolgter Justage Gewindestift (122)
wieder festziehen.

Defekt

Tonarmkopf sitzt nicht parallel
zum Rlattenteller.

Ursache

Durch Transporteinuwirkung hat sich
der Sitz des Tonarmkopfes am Ton-
armrohr gedndert.

Beseitigung

Plattenteller abnehmen, mit Hilfe
eines Schraubenziehers, durch die
hierfir vorgesehene Bohrung in der
Platine, Schraube am Tonarmkopf 1l&-
sen. Nach dem Ausrichten des Ton-
armkopfes Schraube wieder fest-
ziehen. (Fig. 6 )




Tonarm und Tonarmlagerung

Der Tonarm des Dual 1216 ist gewichtsba-
lanciert und vertikal sowie horizontal
prdzisionskugelgelagert. Dadurch werden
besonders giinstige Abtastbedingungen ge-
wdhrleistet. Der Tonarmkopf ist abnehmbar.
Zum Austauschen bzw. Justieren des Tonarm=-
kopfes ist in der Platine eine Bohrung
vorgesehen, die eine Justage des Tonarm-
kopfes ohne vorheriges Ausbauen des Ton-
armes ermdglicht. Vor der Einstellung der
dem eingebauten Tonabnehmersystem esnt-
sprechenden Auflagekraft wird bei 0-Stel-
lung der Auflagekraftskala der Tonarm

Fig. 7 Tonarmlagerung

Fig. 8 Tonarmlagerung (Unteransicht)
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ausbalanciert. Es wird empfohlen, das Aus-
balancieren unmittelbar neben der Tonarm-
stitze durchzufihren. Dies erfolgt durch Drehen
des Ausgleichgewichtes.

Das Ausgleichgewicht ist so bemessen, daB Tonab-
nehmersysteme mit einem Eigengewicht von 1-8 Gramm
balanciert werden kdnnen.

Zur Schockabsorption (Absorption kurzer StdBe)
ist das Ausgleichgeswicht elastisch mit dem Tonarm
verbunden und gegen unbeabsichtigtes Verdrehen
gebremst. Der Tonarmkopf ist geeignet zur Auf-
nahme aller Tonabnehmersysteme, deren Befesti-
gungsart dem internationalen 1/2" = Standard ent-
spricht und deren Eigengewicht 8 g nicht iiber—
schreitet. Die Einstellung der Auflagekraft sr-
folgt durch Verdrehen des mit einer Skalenteilung
versehenen Federhauses (40) und damit durch Span-
nen oder L&sen der darin befestigten Spiralfeder.
Die Skalenteilung ist flr einen Einstellbereich
von 0 - 5,5 p jeweils mit Markiesrungspunkten ver-
sehen, die eine exakte Einstellung von 0,5 zu

0,5 p innerhalb des genannten Bereiches zul&Bt.

Das Ger&dt arbeitet betriebssicher ab 0,5 p Auf-
lagekraft

Zum Austausch des Tonarmes kpl. mit Lagerbock
empfiehlt es sich, wie folgt vorzugehen:

1. Gerdt im Reparaturbock befestigen, Auflage-
kraftskala in 0-Stellung bringen und Tonarm
verriegeln.

. Bei Gerdt in Kopflage Tonarmleitungen abldten.
3, Haupthebel (204§ und Verbindungshebel (192)
abnehmen.

4, Federn (232/233) aushzngen und Schutzschild

abschrauben.

5. Idealscheibe (230) entfernen und Skatinghebel
abnehmen.

6. Nach Ldsen der Idealscheibe (254) und der
Gleitscheibe (253) Abstellschiene (234) vom
Segment entfernen.

7. Zylinderschrauben (245/247) l&sen und Segment
abnehmen.

8. Lagerbock festhalten und Sechskantmutter (49)
abschrauben,

9. Kugelkifig (48) mit Kugeln (5 Stiick) heraus-
nehmen.

10. Gerdt in Normallage bringen und Tonarm mit

Lagerbock herausnehmen.

Beim Einsetzen des Tonarms kpl. mit Lagerbock
zuerst den Kugelkdfig (46) mit 5 Kugeln einlegen,
Tonarm einsetzen und unteres Lager (Kugelk&fig
und 5 Kugeln) einsetzen. Sechskantmutter auf-
schrauben. Sechskantmutter (49) vorsichtig an-
ziehen, bis leichter Widerstand spilirbar wird.
Nach dem Anziehen muB im Lager gerade noch spiir-
bares Spiel vorhanden sein. Segment aufsetzen
und Zylinderschrauben (245/247) anziehen. Die
Tonarmstellung Uber der Tonarmstiitze ist nach
dem Anziehen der Zylinderschrauben zu prifen.
Diese ist richtig, wenn der Tonarm chne Hemmung
in die Tonarmstiitze abgesenkt wird,

Bei der Montage des Schutzschildes (237) ist da-
rauf zu achten, daB sich das Segment (246) ochne
Behinderung durch die Tonarmleitungen bewegen
kann.

Zum Ausbau des Tonarmes aus dem Lagerrahmen ist
nach dem Abldten der Tonarmleitungen zunichst
das Federhaus in 0-Stellung zu bringen. Konter-—
mutter (28) mit Gewindestift (27) und Lager-
schraube (45) (Linksgewinde) herausdrehen. Ton-
arm vorsichtig aus dem Lagerrahmen nehmen.




Antiskating-Einrichtung des Tonarmes

Die geometrisch bedingte und auf jeden Tonarm
wirkende Skatingkraft wird beim Dual 1216

durch eine prédzise Antiskating-Einrichtung
weitgehend aufgehoben.

Die Skating-Kraft ist abhdngig von der Geome-
trie des Tonarmes, von der Auflagekraft und

von der Spitzenverrundung der Abtastnadel des
Tonabnehmersystems., Der durch den Skating-
Effekt verursachte Zug des Torarmes zum Platten-
zentrum fihrt nicht nur zum l&stigen Springen
des Tonarmes beim manuellen oder automatischen
Aufsetzen, es ist besonders auch die ungleiche
Flankenbelastung der Schallrille mit den da-
raus resultierenden WUirkungen, die es bei einem
hochwertigen HiFi-Plattenspieler mit Hilfe einer
Antiskating-Einrichtung abzustellen gilt.

Durch Drehen des auf der Einbauplatte befindli-
chen Drehknopfes (50) der Antiskating-Einrtich-—
tung wird die asymetrische Kurvenscheibe (2439)
bewegt. Diese Kurvenscheibe besitzt zuwei ver-
schiedene Abrundungen, die je nach Benutzung

der roten Antiskating-Skala fir kegelfdrmige
Abtastnadeln oder der schwarzen Antiskating-
Skala fir elliptische Abtastnadeln den Skating-
hebel (231) aus seiner Ruhestellung verschieben
und mittels der Zugfeder (233) das Gegenmoment
auf den Tonarm Ubertragen.

Die Justage erfolgt im Werk optimal fir Abtast-
nadeln mit einer Spitzenverrundung von 15 + 2 um
(kegelfdrmig) und 5/6 x 18/22 pm (elliptisch).
Die Sechskantmutter (250) ist fest angezogen und
mit Lack gesichert. Eine eventuelle Verdnderung
kann nur unter Zuhilfenahme des Dual-Skate-0-
Meters und der MeBschallplatte L 096 erfolgen
und bleibt einer autorisierten Kundendienst-
Werkstdtte vorbehalten.

Fig. B

Antiskatingkraft

a) Antiskating-Einstellung
auf ,0”. Durch den An-
griff der Zugfeder 1 im
Drehpunkt des Tonarmes
keine Kompensation der
Skatingkraft

b) Antiskating-Einstellung
auf ,1,5" der Skala fiir
spharische Abtastna-
deln. Tonarm auf der
Tonarmstiitze. Die Zug-
feder erzeugt die Anti-
skatingkraft, die Uber
das Segment auf den
Tonarm iibertragen
wird. Die Zugfeder 2
driickt den Skatinghe -
bel gegen die Kurven-
scheibe

c) wie ,b" jedoch Tonarm
iber dem Plattenteller

Radius fir spharische

+ Antiskating -
Abtastnadeln Einrtellung

elliptische
Abtastnadeln

Antiskalingkraﬂ—\—//’
Skatingkraft

Segment

Defekt

Ursache

Beseitigung

Nadel gleitet aus der
Spielrills

Tonarm setzt neben der
Stiitze auf

Horizontale Lager-
reibung ist zu groB

a) Tonarm ist nicht ba-
lanciert

b) Tonarmauflagekraft zu
gering

c) Abtastspitze der Nadel
abgeschliffen oder ab-
gesplittert

d) zu hohe Lagerreibung
im Tonarmlager

e) Stahlkugel (235) fir
Abstellschiene (234)
fehlt

f) Antiskatingeinstellung
falsch

Segment (246) dejustiert

Tonarmhéhe (am Tonarm-
1ift) ist zu hoch einge-
stellt. Dadurch wird der
Haupthebel an den Steuer-
pimpel am Heberbolzen ge-
drickt

a) Tonarm ausbalancieren

b) Tonarmbalance iiberpriifen, Auflagekraft
auf den vom Systemhersteller angege-
benen Wert einstellen

c) Abtastnadel erneuern

d) Tonarmlager kontrollieren. Beide La-
ger erfordern kleines, gerade noch
splirbares Spiel. Die Einstellung des
Vertikallagers ist nur an der linken
Lagerschraube (Gewindestift 27)
vorzunehmen, die des Horizontallagers
an der Sechskantmutter. Das Horizontal-
Tonarmlager ist richtig eingestellt,
wenn bei ausbalanciertem Tonarm und
Antiskating "0,5" der Tonarm ohne
Hemmung von innen nach auBen gleitet.

e) Stahlkugel (235) ersetzen.

f) Antiskatingeinstellung korrigieren.

Segmentstellung korrigieren: Segment
(246) nach Lisen der Schrauben (245/247)
verdrehen. Die Einstellung ist richtig,
wenn der Tonarm ohne Hemmung in die Ton-
armstitze abgesenkt wird.

Maximalen Abstand der Abtastnadel von der
Schallplatte (ca. 6 mm) durch Verdrehen
der Einstellschraube einhalten bzw. nicht
tiberschreiten,




Fig. 10 Kinematik der Tonarmsteuerung
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Tonarmsteuerung

Die Bewegungen des Tonarmes fir das
automatische Auf- und Absetzen wer-—
den durch die an der Unterseite des
Kurvenrades (197) vorhandenen
Steuerkurven bei einer Drehung des
Kurvenrades um 3600 hervorgerufen.

Tonarm-Aufsetz- und Hebeeinrichtung (Tonarmlift)

Der Tonarmlift gestattet das behutsame Auf-
setzen des Tonarmes an jeder beliebigen
Stelle (auBerhalb des Abstellbereiches) der
Schallplatte.

Durch Betdtigung der Griffstange (Verschie-
ben nach vorne) dreht sich die Hubscheibe
(207). Der damit gekoppelte Verbindungshe-
bel (192) iibertrdgt diese Bewegung auf den
Haupthebel (204), der wiederum den Heber-
bolzen (229) und damit den Tonarm anhebt.
Nach dem Einschuenken des Tonarmes iber die
gewiinschte Stelle der Schallplatte wird die
Griffstange durch leichtes Antippen (nach
hinten) ausgel&st. Dadurch wird der Ver-
bindungshebel (192) frei, wobei durch die

Fig. 11 Tonarmlift (Tonarm abgehoben)
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Als Steuerorgane flr das Anheben

und Absenken wirken dabei der Haupt-
hebel (204) und der Heberbolzen -—
(229), fiir die Horizontalbewegun

des Tonarmes der Haupthebel (204

mit dem Segment (246?.

Fiir die Wiedergabe von Schallplatten
mit 17, 25 und 30 cm Durchmesser

ist eine Einstellung des Gerdtes mit
Hilfe des Schalthebels (33) vorzu-
nehmen. Die Aufsetzpunkte des Ton-
armes werden durch Anschlag des
Exzenters der Stellschiene (243) an
den Einstellhebel (242) bestimmt.
Die Begrenzung der Horizontalbeuwe-
gung des Tonarmes ergibt sich dabei
durch Anschlag des Segmentes an die
Stellschiene %243), die nur wdhrend
des Wechselvorganges durch den Haupt-
hebel (204) angehoben wird und da-
mit in den Schuenkbereich des am
Segment angeordneten Federbolzen
gelangt. Mit Beendigung des Aufsetz-
bzw. Wechselvorganges (Absenken des
Tonarmes auf die Schallplatte) wird -
die Stellschiene (243) wieder frei-
gegeben, die in die Normallage zu-
riickgeht. Dadurch gelangt diese aus
dem Bereich des Federbolzens, so daB
fiir den Abspielvorgang die Horizon-
talbewegung des Tonarmes ungehindert
moglich ist.

Einwirkung der Blattfeder (186) der Haupt-

hebel (204) in seine normale Lage zurlick-— P
gefiihrt wird und den Tonarm damit absenkt.

Die Absenkbewegung des Tonarmes wird durch

das auf der Hubscheibe (207) vorhandene

Silikontl verzdgert.

Die Hdhe der Abtastnadel iiber der Schall-
platte 188t sich durch Drehen der Stell-:
schraube (211) im Bereich von O0.- 6 mm
variieren. Durch Rechtsdrehen wird der Ab-
stand vergrtBert, wdhrend sinngem&B durch
Linksdrehen der Abstand zwischen Schall-
platte und Abtastnadel verkleinert werden
kann.

35 210 208 192
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Defekt

Ursache

Beseitigung

Tonarm setzt nicht am
Rande der Schallplatte
auf

Tonarm wird beim Ein-
schwenken durch Schall-
platten behindert

Tonarm setzt nach Beta-
tigung der Absenkvor-
richtung nicht auf die
Schallplatte auf

Tonarm senkt sich nach
Betdtigen der Absenk-

vorrichtung zu schnell
auf die Schallplatte ab

Tonarm kehrt nach dem
Aufsetzen von Hand un-
mittelbar nach Anlaufen
des Plattentellers auf
die Stlitze zurilck

Startvorgang

Durch Betdtigen der Steuertaste (32)
wird zundchst der Umschalthebel (181)
in Richtung Kurvenrad (197) ver-
schoben. Das hat die Ausl@sung der
nachstehenden Funktionen zur Folge:
a) Der am Umschalthebel (181) befind-
liche Lappen verdreht den auf der
Rillenachse (185) gelagerten
Schaltarm (143). Disser bringt
sginerseits Uber eine Zugfedsr den
Umschalthebel (105) und damit das
Treibrad (108) in Eingriff mit
Antriebsrolle (120) und Platten-
teller (7). Gleichzeitig wird
der Netzschalter (141) durch die
ekoppelte
betdtigt und
damit der Plattenteller in Drehung

mit dem Schaltarm
Schaltschiens (138

versetzt.

b) Der Umschalthebel (181) wird in den
Bereich des Umlenkhebels (236) ge-
bracht, so daB dieser bei nach-

a) PlattengréBeneinstel-—

lung falsch
b) Tonarmaufsetzpunkt
falsch eingestellt

c) Schallplatte ent-

spricht nicht der Norm

d) Friktionsfl&che der
Tonarmkupplung ver-
schmutzt

Tonabnehmer-HSheneinstel-

lung

Dampfung durch Verunrei-
nigung des Silicondls an
der Hubscheibe der Ab-
senkvorrichtung ist zu
groR

Dampfung durch unsachge-
m&dBe Schmierstoffbeimen-
gung zur Dampfungsmasse
zu gering

Die Stellung des Abstel-
lers hat sich beim
Transport des Gerdtes
verdndert

Fig. 12

folgender Drehung des Kurvenrades 215
in seine Wechselstellung gedr&ngt

wird.

a) Mittels Drehtaste (33) erforderliche
Einstellung vornehmen,

b) Nach den Angaben der Bedienungsanlei-
tung Schallplatten-Aufsetzpunkt so
justieren, daB der Tonarm ca, 1,5 mm
vom Schallplattenrand entfernt auf-
setzt. (Die Einstellung wird nur fir
30 cm-Schallplatten vorgenommen und
ergibt sich fir 17,5 und 25 cm-Schall-
platten automatisch)

c) Normgerechte Schallplatte verwenden.

d) Friktionsfl&che reinigen

Durch Verdrehen der Stellschraube (30).
Einstellung ist richtig, wenn bei von
der Stiitze abgenommenem Tonarm der Ab-
stand zwischen der Spitze der Abtast-
nadel und der Steuertaste (32) ca.

2-3 mm betrdgt.

Nach L&sen der Mutter (205) Deckscheibe
(206) und Hubscheibe beidseitig mit
"WJacker-Silicon8l AK 500 000" gleich-
m&éBig bestreichen und Teile wieder zu-
sammenbauen. Eventuell ausgetretene
Streichmasse nach der Montage abwischen.

Nach L&sen der Mutter (205) Deckscheibe
(206) und Hubscheibe (207) abnehmen und
griindlich reinigen. Hubscheibe beidsei-
tig mit "Wacker-Silicondl AK 500 000"

gleichmdBig bestreichen und Teile wieder
zusammenbauen. Eventuell ausgetretene

Streichmasse nach der Montage abwischen.

Nach dem Einbau und nach jedem Transport
soll das Gerdt zur automatischen Justage
der Abstellautomatik einmal bei verriegel-
tem Tonarm gestartet werden (Steuertaste
nach "start").

Startstellung

143
191
185

183

181

197

147

146
242

176 182 192 208 210 244




Fig. 13 Stoppstellung

197 215 192 176 182 181 208 210 244

Fig. 14 Kurzschlie@Ber

Kurvenrad in Nullstellung:
KurzschlieRerkontakte offen

Kurvenrad dreht sich:
«KurzschlieRerkontakte geschlossen

143

191
185

183

147

146
242

10

Das Bet#tigen der Steusrtaste (32)
gibt auch den Starthebel (183; frei,
der mittels der Zugfeder (182) in
Richtung Kurvenrad gezogen wird. Da-
durch wird Uber die Drahtfeder der
Abstellhebel (222) in den Bereich des
Mitnehmers am Plattenteller-Ritzel
gebracht und damit das Kurvenrad an-
getrieben.

Zur Verhinderung von Bedienungsfehlern
ist die Steusrtaste wdhrend des Start—
vorganges (Drehung des Kurvenrades)

in ihrer Stellung blockiert. Unmittel-
bar vor Erreichen der 0-Stellung des
Kurvenrades (Beendigung des Wechsel-
vorganges) wird der Starthebel durch
den Startbolzen des Kurvenrades abge-
drédngt und damit die Steuertaste und
der Umschalthebel in ihre Ausgangs-
stellung zurilickgebracht. Nach dem
Einbau und nach jedem Transport soll
das Ger&dt einmal bei verriegeltem
Tonarm gestartet werden. Damit wird
der Absteller, der durch den Transport
eine beliebige Stellung eingenommen
haben kann, automatisch justiert.

Manueller Start

Die auf dem Schaltarm (143) angeord-
nete Klinke (194) rastet beim Ein-
udrtsschuenken des Tonarmes von Hand
an dem in der Platine montierten
Vierkantbolzen ein und h&lt den Schalt-
arm in dieser Stellung und damit das
Treibrad (108) in Eingriff mit dem
Plattenteller.

Durch die mit dem Schaltarm gekoppelte
Schaltschiene (138) wird der Netz-
schalter betdtigt und damit der Plat-
tenteller in Drehung versetzt.

Nach Erreichen der Auslaufrille der
gespielten Schallplatte erfolgt die
Rickfihrung des Tonarmes und Abschal-
tung des Gerdtes selbsttdtig. Wird
dagegen der Tonarm vor Beendigung des
Spieles von der Schallplatte abgeho-
ben und von Hand zur Stitze gefihrt,
16st der Bolzen des Segmentes (246)
die Rastung der Klinke (194) so, daB
mittels der Schenkelfeder (176) der
Schaltarm in seine Ausgangsstellung
zuriickgebracht wird. Dadurch unter-
bricht der Netzschalter die Stromzu-
fuhr. Gleichzeitig wird das Treibrad
abgehoben.

Stoppschaltung

Bei Betdtigen des Schalthebels in
Stellung "stop" wird nur der Start-
hebel (183) nach vorne geschoben. Da-
durch kommt der Absteller mit dem
Kurvenrad in Eingriff. Der Umlenk-
hebel (236) bleibt in seiner Stopp-
stellung.

Bei auf der Stitze befindlichem Ton-
arm und Betdtigen der Steuertaste in
Stellung "stop" darf der Schalthebel
nicht blockisren.




KurzschlieBer Fig. 15 Schallplattenabuurf

Zur Vermeidung von Stdrgerduschen 244
wdhrend des Wechselvorganges und beim
automatischen Auf- und Absetzen des
Tonarmes ist das Gerdt mit einem Kurz-
schlieBer ausgerlstet. Die Steuerung
der Schaltfedern fir beide Kandle er-
folgt durch das Kurvenrad. Im Ruhezu-
stand des Gerdtes ist der KurzschluB
der Tonabnehmerleitungen aufgehoben.

243
143

215

234

Schallplattenabwurf

Fiir das Stapeln und Abuwerfen der 174 197
Schallplatten sind je nach Mittelloch-

Durchmesser (7 oder 38 mm) die Wech- 191 239
selachse AW 3 oder die Abwurfsdulse

AS 12 vorgesehen.

5

71 183 181 204

Eingeleitet wird der Abwurfvorgang
durch die Drehung des Kurvenrades
(197), dessen Abwurfkurve die Abwurf-
wippe (171) und den Wechselbolzen
(174) steuert. Die dabei entstehende
Abwartsbewegung lést dann lber die
Wechselachse oder Abwurfsdule den Ab-
wurf einer Schallplatte aus.

Die Abwurfkurve ist am Kurvenrad so Fig. 16 Einleitung der Wechsel- bzu.
angeordnet, daB der Abwurf einer Abstellfunktion

Schallplatte nur erfolgen kann, wenn
sich der Tonarm Uber der Stiitze, also
auBerhalb des Bereiches des gréBtmdg-
lichen Schallplatten-Durchmessers
(30,5 cm) befindet.

Abstell- und Wechselvorgang

Die Einleitung des Wechselvorganges nach Ab-
spielen einer Schallplatte und die Endaus-
schaltung nach Abtasten der letzten Platte
eines Stapels werden durch den Mitnehmer (M)
des Plattentellesrritzels (PR) und des Abstell-
hebels (222) hervorgerufen.

Der Abstellhebel (222) wird dabei durch die
Bewegung des Tonarmes beim Abspislvorgang mit
Hilfe_der Abstellschiene (234) proportional
der Rillensteigung an den Mitnehmer herange-—
fiihrt., Der exzentrisch befestigte Mitnehmer
dringt den Abstellhebel (222) bei jeder Um=—
drehung zuriicky, solange der Vorschub des Ton-
armes nur eine Rillenbreite betrégt.

(Fig. 16 a)

Erst die Auslaufrille mit ihrer groBeren
Steigung fihrt den Abstellhebel ?222) mit
griBerem Hub an den Mitnehmer heran, so daB
der Abstellhebel erfaBt und mitgenommen wird.
(Fig. 16 b)

Das Kurvenrad (197) wird dadurch aus der
0-Stellung in Eingriff mit dem Ritzel des
Plattentellers gebracht. (Fig. 16 c) PR M 197 223 234

222

11




Fig.

174

177

178

Fig.

17 \Wechselvorgang

197 171 191 236

18

Fig.

19
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Endabstellung

Die Funktionen Endabstellung und Wech-
selvorgang sind durch die Stellung

des Umlenkhebels (236) bedingt. Der
Umlenkhebel (236) wird nach jedem
Startvorgang oder Plattenabwurf vom
Haupthebel (204) in Stoppstellung ge-
bracht (lingeres Ende des Umlenkhebels
zur Kurvenradmitte).

Beim nachfolgenden Plattenabwurf wird
der Umlenkhebel (236) von der Abuwurf-
wippe (171) umgelenkt (Startstellung),
so daB der Tonarm nach Abwurf der
Platte einschwenken und auf diese
aufsetzen kann. Ist nun keine Schall-
platte mehr auf der Achse, bleibt
diese in ihrer Bewegung nach unten
verriegelt und die Abuwurfwippe kann
den Umlenkhebel nicht umschalten, er
bleibt in seiner Stoppstellung und
bewirkt, daB der Tonarm sich auf die
Stlitze absenken kann.

Beim Einlaufen des Kurvenrades (197)
in die 0-Stellung kann die Nase des
Schaltarmes (143? in die am Kurvenrad
vorgesehene Aussparung einlaufen, den
Netzschalter (141) betdtigen und das
Treibrad (108) abheben.

Defekt

Plattenteller bleibt nach dem selbst-
tdtigen Aufsetzen des Tonarmes auf
der Schallplatte stehen.

Ursache

a) Schaltarm (143) wird durch Klinke
(194) nicht verriegelt.

b) Netzschalter hat die Stromzufuhr
unterbrochen (hat ausgeschaltet).

Beseitigung

a) Nach Ldsen der Schraube des Schalt-
arms durch Verdrehen des kurzen auf
dem langen Schaltarmteil.
Einstellung ist richtig, wenn beim
Einschwenken des Tonarms und Drehen
des Kurvenrades von Hand die Klinke
einen Abstand von 0,3 mm zum Vier-
kantbolzen (in der Platine ver-
nietet) aufueist.

b) Beim Finschwenken des Tonarms muB
die Schaltschiene (138) einen Uber-
hub von 0,3-0,5 mm haben. Nach Be-
darf: Nase (N5 der Schaltschiene
(138) im Netzschalter justieren.

Defekt

Die letzte Schallplatte des Stapels
wird dauernd wiederholt.

Ursache
Wechselachse defekt.

Beseitigung
Wechselachse austauschen.




Defekt

Beim Verschieben der Schalttaste auf
"start" f&dllt keine Schallplatte
(Plattenuechsler auBer Funktion).

Ursache

Abwurfwippe (171) wird vom Starthebel
blockiert.

Beseitigung

Abwurfuippenstellung so korrigieren,
daB in Stellung "start" zwischen dem
Starthebel und der Abuurfuwippe ein
Mindestabstand von 0,3 mm vorhanden
ist.

Defekt

Beim Verschieben der Schalttaste auf
"stop" f&llt eine Schallplatte.

Ursache

Abwurfwippe (171) wird vom Starthebel
nicht blockiert.

Beseitigung

Abwurfwippe so justieren, daB nach
Ausltsen der Funktion "stop" der
Starthebel ca. 1,5 mm unter die Ab-
wurfuippe l&uft,

Defekt
Schariplattenabuurf versagt.

Ursache

Abwurfuwippe hat zu kleinen Hub.

Beseitigung

Mit Exzenterschraube an der Abuwurf-
wippe Hub regulieren. Die Einstellung
ist richtig, wenn in 0-Stellung des
Kurvenrades und verriegelter Wechsel-
achse beim Hochdriicken des Wechsel-
bolzens die drei Stitzen der Wechsel-
achse eine L&ngsbewegung von 0,2 mm
ausfihren.

Fig. 20

Fig.

21

Fig.

22

15




Fig. 23

Defekt

Schalttaste verriegelt sich in Stel-
lung "stop" bei auf der Stitze be-
findlichem Tonarm.

Ursache

Abstand zwischen der Nase des Schalt-
armes (143) und dem Starthebel (183)
ist zu groB.

Beseitigung
In 0-Stellung des Kurvenrades die

Schaltarmnase so justieren, daB der
Abstand zum Starthebel ca. 0,3 mm
betrdgt.
Defekt Ursache Beseitigung
Vertikale Tonarmbewegung a) Lagerreibung zu groB a) Reibung durch Einstellung der Lager-

beim Aufsetzvorgang ist
gehemmt

Tonarm bewegt sich bei
Auflagekraft- und Anti-
skatingskala in 0-Stel-
lung a? von innen nach
auBen b) von auBen nach
innen

Wahrend des Wechselvor-
ganges und beim automa-
tischen Auf- und Absset-
zen des Tonarmes machen
sich Stdrgerdusche be-
merkbar

Keine Wiedergabs.

Der KurzschluB der Ton-
abnehmerleitung wird
nicht mehr aufgehoben.

Motor schaltet beim Auf-
setzen auf die Stitze
nicht ab

Akustische Ruckkopplung

b)

a)

b)

a)

b)

Heberbolzen klemmt im
Fiihrungsrohr des Seg-
mentes

Antiskatingeinrichtung
de justiert

Zu straffe Tonarmlei-
tungen erzeugen ein
Drehmoment

KurzschlieBer de justiert.
Der Abstand zwischen den
Schleiffedern und den
KurzschluBleisten am
KurzschlieBer ist zu

grofR

Abstand zwischen den
Schleiffedern und den
KurzschluBleisten fehlt
oder ist zu gering

Entstérkondensator (im
Netzschalter) ist defekt
(KurzschluB)

Chassisteile (z.B.

auch AnschluBleitungen)
streifen am Werkbrett-
ausschnitt

AnschluBleitungen sind
zu straff gespannt

14

schraube (Gewindestift 27) beseitigen
und Balance kontrollieren.
b) Heberbolzen herausnehmen und reinigen

a) Skatinghebel so justieren, daB Ska-
tingfeder genau am Tonarmdrehpunkt
angreift.

b) Tonarmleitungen locker verlegen.

Durch Biegen der KurzschluBleisten. Die
Einstellung ist richtig; wenn in der
Nullstellung des Kurvenrades der Abstand
zwischen Schleiffedern und den Kurz-
schluBleisten am KurzschlieBer ca. 0,5 mm
betr&gt.

Kontaktfedern mit Pflegemittel (z.B.
Kontakt 61) einspriihen und Justierung

der KurzschluBleisten prifen.

Durch Justieren der KurzschluBleisten.

Die Einstellung ist richtig, wenn in der
Nullstellung des Kurvenrades der Abstand
zuischen Schleiffedern und den KurzschluB-
leisten am KurzschlieBer ca. 0,5 mm be-
trégt.

Entstdrkondensator im Netzschalter durch
neues Exemplar mit 10 000 pF, 700 V er-
setzen.

a) Werkbrettausschnitt nach den Angaben
der Einbauanleitung ausrichten. Lei-
tungen verlegen.

b) Kabel lockern bzw. verldngern.



Ersatzteile

Pos.-Nr. Art.-Nr. Bezeichnung Anzahl
1 215 470 AbuurPsailea RS 12 e s e me s siossssss e see o 1
2 213 895 Wechselachse AW 3 .....cveen 50 T3 00D 0 O T B G QD 5.0 1
5 201 452 Ringblende 170 mm @ «.vuenvnvnennnnn P 1
4 214 054 Scheibe ....cceviivennn Bl s s sk SR s i i 1
5 200 543 SPrengring swmes smes sessiss 5 /8% 8 18I0 BUE @810 8 (6 B0 8 0 00 1
6 218 667 Plattentellerbelag kpl. mlt Ringblende 170 mm @ 1
7 218 662 Plattenteller kpl. mit Belag und Ring-
b1 SHEE: 1700 T [ e or 0 om s 506 1652 808 6 50 5es 8 51 508 5568 B 8050 808 B R 0k 1

218 666 Plattenteller kpl. mit Belag und Ring-
blgnde: 170 mm ' (SEO0WIOR Vius o s s di o e % 5 5, 6 b 52 0 50 606 1
8 221 725 Sghalthebal 1ifKS wasswmssmas iwas imas cmss s T 1
9 219 965 Regulierknopf kpl. ...... 5 ot int @ 5 107 65 v st e T 1
10 225 109 Blaridd "GM'"  mswsieses e e m e 4w 5 6 e 6w e e e s e s 1
225 102 Blende "ZOllM ..aecwsimsmenion Zaas o0 X0 T T 00 T QT T 1
11 225 075 Einbauplatte kpl: seeswwss s SR RS % 1
12 214 210 Transportsicherung kpl. .......... 50 0G0 GO0 T 2
13 210 816 Sechskantschraube M 4 % 4  ceiwsesnmsomssonsse . 4
14 220 213 Zentrierstlick flr 17 cm-Schallplatten ......... 1
15 200 709 Plattenstift sesssvevsmessnmsinnsawessmnssnses 1
16 223 017 Tanath KBl: ssesssansinmriaiiiasssaimscaansimmidn 1
17 223 001 Tonarmkopf kpl. ........ o9 g 8 e ) 8 e e 8 S )0 8 08 1
18 223 0B05 Kontaktplatte Kple: cssesnisswsismsamans snnses SRUE 1
19 201 132 Itz 51 s O R S S R S SR P 1
20 210 182 Sicherungsecheilbe sewsvsvsvsscnuscusasmusesss < 1
21 210 630 Scheibe 4,2 x 8,0 x 0,5 St .. < 2mt ol alio totat oo i ex o 2 e 1
22 210 197 Grgifring G 4 % D38 sesmsemasamusa o E SR o % i 1
23 225 011 TonatmsEUEZEe: KhLe e eemmeisimooomens swms amme omm s 1
24 210 362 Sechskantmutter BM 8 ssssswssscnsswassmusnns 58 2
25 210 366 Sechskantmutter BM 4 .....ciiiiiiennceencanans 50 8
26 210 362 Sechekanbmutber BM 8 .sessewosmassmes somsmsmssn 2
27 217 438 Gewindestift ceswssewssnesemssemsss s T IRy 1
28 200 829 KontermUtter ...ociceeemosene 03 o e o0 o ot o2 ol o et i x cati 1
29 215 430 Halterung TK 14 kple ssweswsssmeasensins T 1
30 218 636 Stellschraube ........c000.n. GG 2000000030 SoC0os 1
31 207 839 DEmMpLUNGSEINGg wsweimss sassamassessmns e s 1
32 221 726 Schalthebel rechts ..o iiereneeenannn 300 a s o 5o 2
33 221 726 Schalthebel Techts wiwwosswsssunswmnsnsss s 6 2
34 210 146 Idealscheibe 3,2 ....iiiieeiennns Srer B 06 2 g R sl e S 5
35 216 881 Griffstange kple sessinvsuwss St 8l o) By g de o B (8 8 E 1
36 210 353 Sechskantmutter BM 2 ... .0t eeeennnnns 1
37 225 104 Cewicht kpl: «ecsssoss o e w8 8 8 6 e B8 e 6 1
28 221 511 Gewindedorn ..cceveeens 50 0GE000 500 G000 Q00 00D i)
39 223 003 Tanaomlagar kplae  swbs coes oo s emesimmss s s sees siee 1
40 217 273 Federhaus kpl. «iissssnussen Shaifa 5| 815 ek alvs erian a5 ke 1
41 221 510 Anschlagplatte ........... 4200 8 i 90 0 I8 0 S e W e et 0 1
42 210 487 Zylipderschraubs M 3 X 18 csiesas smnsamasamosen 1
43 225 105 Lagerbock kply ceevessmmeswnsenesowvsvns 3 s 0t w7 0 . 1
44 216 504 ZBigerT wasssmeiwas SRR AR e R A BRI e e 1
45 217 436 Lagerschraube kpl. .......... ¢ 1wt 8o et ey 4 e 1
46 200 567 Kugelkafig Kpl: csinamieesiamssanssanssemns vesss . 2
47 216 310 LagerhUChSB s e e wiomsoieoemm s oimios sisws s sivsews ‘v 1
48 200 567 Kugelkafig kpl: sesssssusesunswms smmssevs s Vil 2
49 201 149 5] T - e 000 0BT 3T i 00 1
50 221 9286 Drehknopf ssssesavnicsvsissoisnssnsss AT o sie® 1
59 225 103 Abdeckung Kpl. ..enceceomocomocamosmosss 20 00IT0 G C 1
52 213 260 Halbrund Kerbnagel 2 % 6 e g o 8§l 8 4
53 217 905 Dampfungsstick ....... $15%: oy ahaloE % § s R h e A B e a6 e Ak 1
.54 214 047 Halsschraube mit Elnstlch flir Feoderring sewesses 2
) 214 211 Halsschraube mit Gewinde L E R P 2
55 200 579 Federaufhangung kpl. (1 Satz = 3 Stiick) 1
56 200 721 CEUindeBblUEK sossswmms e mseus s s dem b s ®messmes e 3
57 -200 728 DouCKPatiam o w e o m e e s o oo s o i et = o o 5 3 3
58 200 723 GUMMIAEMDEET & o s 51 o0 5ie @ 508 15w ® 6 655 578 8 5 8 5 @ 87 3
59 200 722 TIOEE 5 o ieiistonie suiai olietiai ol to ioi oc o S rui i o sl int i ol ok a5 bur a3 i o il oo 201 0 1 3
60 210 816 Sechskantschraube M 4 X 4 savessvivsasssessssen 4
61 210 624 Scheibe 4,2/7,0/0,3 St tiueernneneenenns 4
62 201 632 Gummischeibe ssesesesswnas oW SR B R E 2
63 200 713 Scheibe ........ 0.0°0 0 0 00 0/0-0:0 3 0/0:3 0 BOC O 00 C 600 TiT 0-0-0 2
64 200 712 Fodertopf armsiwssamesesssimeisseseessessses e 2
210 366 SachskantmiUtteT Bl 4  tewwemeotmnsosasoonssassss 4
65 210 624 Scheibe 4,2/7,0/0,3 St tevivererennenonsnnnns e 4
66 200 718 DRt 20 =1 O P e S 2
67 200 711 Federring smws suns swuseuss &0 S TR 8 B 8 S R 2
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Pos.-Nr.| Art.-Nr. Bezeichnung Anzahl
101 217 376 Druckfeder ....cccceeecnecnncsonssannas S s e e 1
102 217 026 EINStodllrad e s s owmnemmeswosiemesiossssasmaoe 1
103 210 146 Tdealschelbe 33,2 icsvinessaasswn o @ 1500 B 18 3 4 e B s 5
104 225 D75 Finbauplatte kpl.e ..c.. oot ot oltetins oile 50070 O 02 D . 5o 1
105 217 234 Umschalthebel kpl. ..cccovo.nn SEws S o 4 e w8 1
106 210 146 Tdealsehelbe JigZ  ae cimeisim oo o e mme o S E e 5
107 200 110 Gleitschelby sisssecmnss ceem EE i G e e e o 1
108 217 888 Treibrad kpl. cececcomennns ST R s e i 1
109 200 633 Sicherungsscheibe ......c000.. S ah vl o i o o1 o tarat o e o 5ao 1
110 217 027 Regulierrad ...eceeeeeesaces « %15 (@ W T S s s E e e 1
111 217 233 Regulierblech .....cciiieeeeiereecenns 00 o0 Ra BT 1
112 217 028 Umschaltsegment .....cicieieceecenns S sis e A e e e 1
113 216 736 Druckfeder ........ O GO0 D O G O 0 @D O RGO S 5ks 1
114 216 558 Trdger kpl. ..ccovecanns G %R § B 8w e e e e {
115 210 475 Zylinderschraube AM 3 % 5 N S A ST B 13
116 217 239 Rastblath Kpl: ssusssmwssmssuns sEmsswE e s 1
197 210 642 Scheibe 4,2/7,0/0,3 «uovveeenens P S R g 1
118 210 361 Sechskantmutter M B s o wim 6 e s w0 e ot e o e cen wt o mi 550 2
119 217 751 Gewindestift M 2,6 x B ....... T s e @ s 1
120 220 970 Antriebsrolle 50 Hz kple sceoeevwocoocomusnmonnas 1

220 971 Antriebsrolle 60 Hz kpl. ..... SR E e 580 W W e v 1
124 210; 509 Zylinderschraube AM 3,5 x B8 ...eiceceeeccncanns 2
122 210 220 Bewindestift M 2;6 X B35 sewiesssasnsanas s w85 W 1
123 204 669 Abdeckung sssswsssss 47wl o e 005G 0 ODTI00 0 000000 L 3.0 1
124 221 386 Gummi-Oberteil .......... & o) 6 0e ) S AN e - 1
125 215 846 Einlegeplatte kpl. .....co.. 050 010 0 G D90 T3 00 00 0.6 5 1
126 221 385 Gummi-Unterteil ......cccccveccnncns S D e . 1
127 209 939 Kabeldurchfuhrungstulle o) s liutias oo ot el oue ied 00 0G0 D E B o 1
128 297 %27 Siliconschlauch sssmssew 3 EYE A s 8 W B 8IS B 8 e v 35 e 8w e 1
129 220 807 Scheibe 4,5/9/1,2 F  euveeenneenens e mtsaies o i R ; 1
130 217 244 Sehuankhebel kple cecicnssenssons e s W 5w 8w 1
131 216 73T D) w1537 <o 1= P N e P R P 538 s o 1
132 210 475 Zyllnderschraube AM 3 x 5 o S0 8 e B8 51 8 561 o 8 o 180 9 e et i 13
183 218 629 DruckFodal wweewes cwme aw 0D O B 651 s G e wae s 1
134 209 358 Stahlkugel 4 mm B  cwwsesmsemnes RO e G OaE ce 2
188 210 475 Zylinderschraube AM 3 x 5 AT W RS R R e 1.3
136 218 986 Rolle fiir Schaltschiene ...cecieeerienesneccenans 1
137 214 181 Schraubenbolzen ....... SN EA s eEm 5 91 5 8 0 15 51 o 1
138 213 9v0 Schaltschiene kpl. ......... ot ot 5 261 oot as nlte 1
139 217 D62 Deckel fir Netzschalter mit Spannungsuahler 5 38 1
214 207 Deckel fiir Netzschalter ohne Spannungswd&hler . 1
223 007 Deckel fiir Netzschalter mit Spannungswdhler und
Semko-Kondensator ..... R R S Gk 1
140 210 492 Zylinderschraube AM 3 x 15 16 e e 8 e s e e 1
141 217 059 Netzschalter kpl. mit Spannungswéhler ......... 1
214 205 Netzschalter kpl. ohne Spannungsuwghler ........ 1
222 997 Netzschalter kpl. mit Spannungswdhler und
Semko-Kondensator ......... soseT e e o S S 1
142 200 447 Kabelschelle ..cssmasssssamnsi W wE e 6 5% 05 8 8 . 1
143 217 889 Sohaltarm KDl o oo ssee s e oo winn e m o vie inmaie o m o oo il
144 210 145 Tdealscheibe 258 ses iwas sams@msisiemsise 8w s 8 9
145 218 583 Zyllnderschraube mit Rlngschnltt AM 3 x 4 . 5 2
146 296 777 ZUQFOABT oo si s sesmion s T T T VEIE G s 1
147 216 775 Einschalthebel kpl. ........ olieial =i e i 8108 1 T alle a s e Y 8 1
148 204 665 Abschirmblech ssvsmosemess S8 8 10 E E S ) E 8 6 s Geee e 1
149 200 167 Motorpfeiler .... ekt smi e e g 201 8 H S e E B B e c&sisEE e 1
150 204 686 Lagerbrilicke oben kpl ........ o a8 wi's oo s beiets 1
151 217 591 Stator 190/220 U Kpl. .esseccsssiansisnsiois . 1
220 196 Stator 150 U kpls wws s R e 1
1652 204 687 Anker Kple weocowmosomeosions S e R a8 1
183 204 685 Lagerbricke unten kpl. ........ ¢ 8% & W 1w e n e a et e e 1
154 223 781 Ansatzschraube ........c0.. S HREE A $n 1
155 217 060 Schalterplatte kpl. mit Spannungsuahler ol et o3 a5 m 1
214 206 Schalterplatte kpl. ohne Spannungswdhler ...... 1
223 006 Schalterplatte kpl. mit Spannungswdhler und
) Semko-Kondensator .....c000.. S e e AR E e A siew 1
156 213 966 Schnappfeder ...... 0185 4 -6 o) 105 6 102 W @ o o2 W e w ot oe el w0 1
157 214 176 Rastfeder ........ G &R e e e ) 6 e e 6 e I8 B U 6 e 1
158 210 196 Greifring G 3 x 0,6 ...... 5 a0 v e e e e T o e e 1
159 213 968 Zugfeder ..cceeeeoes S i E R o V3w SE ey 1
160 214 174 Kontakttrdger ...... o +3 s lmliet ot e raiet o 003 0.0.0 0 0 5 o5 A e 1
161 214 173 Schaltachse «.:::.5 & 15t 5 6 08 WU A L S S otinie e s o ol i 1
162 203 725 Entstdr-Kondensator ..... 50T OGS PG i B A o 1
221 186 Semko-Kondensator ........ 805 e 4 0y o) 0t Tay w0 0 o et oo tay w0 4 e 1
163 213 978 Sperrstiick klein ..coeeveeeccecons S EiE S s i % 9 1
218 979 Sperristlick QOB was svsssmossaesamesiosns 5 e et e o e e e 1
164 210 475 Zylinderschraube AM 3 x 5 ..c.ccann R R s e 13
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Pos.-Nr.

Art.-Nr.

Bezeichnung

Anzahl

165

166
167
168

169
170
171
172
173
174
175
176
177
178
179
180
181
182
183
184
185
186
187
188
189
190
191
192
193
194
195
196
197
198
199
200
201
202
203
204
205
206
207
208
209
210
211
212
213
214
215
216
217
218
219
220
224
222
223
224
225
226
227
228
229
230
231
232
233
234
235
236
237
238
239

210
220
210
210
220
220
214
200
213
217
210
213
210
213
203
213
210
210
218
200
A
210
217
201
200
210
210
200
214
217
213
213
202
210
220
200
210
200
201
210
210
201
210
201
217
217
217
221
220
210
210
210
217
210
210
201
201
200
220
220
222
210
200
200
211
210
224
210
222
217
218
200
209
214
217
210
207

099
152
586
475
973
972
175
685
922
813
145
918
586
940
920
921
145
147
538
103
258
147
334
186
458
480
145
554
201
300
925
942
043
146
332
519
366
528
185
475
145
094
366
195
290
286
296
527
167
187
147
469
297
511
143
174
179
686
235
232
690
145
650
522
614
475
375
146
691
948
591
688
358
203
285
475
447

Plastikschelle EFUr Motorleitung)
Plastikschelle (fiir Netzkabel) .
Scheibe 3,2/7,0/0,5 St
Zylinderschraube AM 3
Motor 110/220 V kpl
Motear 150 V kpl.
Kontaktfeder ........
Sechskantmutter .....
Abwurfwippe kpl. e
Achse 0
Idealscheibe 2,3 .
Wechselbolzen kpl. ..
Scheibe 3,2/7,0/0,5 St
Schenkelfeder .....
Druckfeder .
BUECHSE: s cwmsmesssns

e o o o s o o

X
o
.

Idealscheibe 2,3 .
Idealscheibe 4 ...
Umschalthebel kpl.
Zugfeder ...... S e &
Starthebel
Idealscheibe 4 ....
Rillenachse
Blattfeder ........
Abstandsbuchse ....
Zylinderschraube AM
Idealscheibe 2,3 .
Kugellager .......
Lagerbricke kpl. .

e o o o o o o

D

© o o o & o & e 6 e o s s e e o e

s o o e
o o o & o
.

s s o o

e % Ble 4 e . .
o Ove s o o o

Verbindungshebel

Zugfeder ........
Klinke kpl. .....cce.
Scheibe 5,8/12,0/0,5 St
Idealscheibe 3,2 ......
Kurvenrad kple: swsswsws v
Lagerpfeiler .........
Sechskantmutter BM 4 .
AChSE sessasmimassanes
Lagerbock P
Zylinderschraube AM 3 x

.
.
e oo
.
.

D R A ) .

Idealscheibe 2,3 ....
Haupthebel kpl. .....
Sechskantmutter BM 4

Deckscheibe .......
Hubscheibe kpl. ..
Tragerwinkel kpl. .
Schenkelfeder ....

s e o o o o

Hubkuowe «ewssvwsmsss
Stellschraube .iisses
Sicherungsscheibe gewd

3

Idealscheibe 4 ....

Zylinderschraube AM

Lagerbock kpl. ......
Zylinderschraube AM 4
Idealscheibe 1,5 s
Druckfeder ..... 5
Kegelfeder ... s

Federbolzen .... “
Stellmutter ... o
Abstellhebel kpl. .

s e o o e o o e @
e o o o o o o e o

Reibplatte kpl. .
Idealscheibe 2,3
Gummitille ....
Schnappfeder ..
LEEE8E 0w evewae
Zylinderschraube
Heberbolzen kpl. .
Idealscheibe 3,2 .
Skatinghebel kpl.

Zugfeder
Zugfeder ..ccoeees
Abstellschiene ...

Kugel 4 mm @ ......
Umlenkhebel kpl. mit Gu
Schutzschild
Zylinderschraube AM 3 X 5 ......
KurzschlieBer kpl.

TIse e e

s s s X e s o s e o 8 s s 8 o X oo X e e

3

© o o © o 8 o o o o ° ® o s @

tille

.
.
.
i
e e e vie e were e e eie s wais e

®esccc 0000000

s o000
e e e e 00
ces e o0 e
s e s s e 00
s o e e 0000
s e e es 00
c o0 s s 0
s s 0000 e
s eo e e
s e s e 00
s e 00s s 00
e oe s e
c oo s 080
s oo s o0 0
D A I Y
e s e 00000
s es s s 00
D
ceo e s 0o
v e s e
s o000 000
s e 00 c e
s e 0o e 0 s e
ceeoess e
s eeacs e
s e 0 e e
s e 0sc00 e
s e es s
s 0 e e 00
cees oo
s o0 s 00 0
ceo e s 00
see e s o0
secocen0e
ce 0o cs o
D A
ceecsoe
e oo 00
s 00800
s e es 0o
e e s s 0o
seeece e
s s e s s 00
s o0 s e 00
s e e s 0 0
s o es e
ceoee s
s ees oo
s e 00 s e
co e s
o000 0 00
R Y
e 0000000
s o0s 00 0
ss o000
seo00cs 0
®o 000000
s o0cs s
e o000 000
e o000 000
cso0ose s
s eo0 e s
s eoo0eos e
s o e s 0000
ss 00000
ceoeccsn
seoscoce
eecs o000
s oo e s s o
o0 e 0 s 00
coec o000
seo0s s s
o000 s 0
ecscse e
ssso0s00 e
s escss o
s eocs o0
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Pos.-Nr. | Art.=Nr. Bezeichnung Anzahl
240 201 240 Abschinmblach ssasseemsemmeswossnsswneamasnuwases 1
241 218 583 Zylinderschraube mit Rlngschnelde M3 x4 coeene 2
242 217 264 Einstellhebel kpl. .ccecevsssscnccsscccscossocas 1
243 217 276 Stellschisne Kpl. sisesiscsevsavnoesnsGaossnieinte 1
244 200 453 ZUugfedeT ceueeeoocceossossocasoassssossanocaansase 1
245 210 482 Zylinderschraube mit Ringschneide AM 3 x 6 ..... 1
246 225 228 Segment Kple eecevvimaooanrans <o w6 6 5 8 A1 R TS 1
247 210 480 Zylinderschraube AM R & R U g s 1
248 216 867 Sicherungsscheibe gewdlbt .....cccceccececccenns 1
249 220 899 Kurvenscheibe ...cceecececocsocsnosssscsosasnas o 1
250 210 361 Sechskantmutter M 3 ...ceeeetceccccsoassoccsannns 2
251 221 260 StellochTaUDE  wsm e e s e e ime s oees s o wsensses 1
252 201 184 Einstellscheibs .ceocepsccosisnsdavsadaenmsinmensd 1
253 201 187 Gloitscheibe «sssessses ooonseimosinossensasssness 1
254 210 145 Idealscheibe 2,3 ..cccecacss I T 9
255 217 617 StENdEr spmesenssvmns O QT PO D G005 00 DG 000 a0as o & 1

217 789 Stander kpl. mlt Cynchbuchsen G 6 e 88 e 8 R T e 1
256 210 475 Zylinderschraube AM 3 X 5 .sccesoccccososcoscccas 13
257 209 457 Innengehduse flr AMP-Stecker .eccccccecoceccoces 1
258 209 436 FlachsteckhilSe «ewesesesicneenesonssonaidsessioss 4
259 213 980 Buchsengeh8UusSe «....ccecoccosscccsososscsososons 1
260 213 984 Netzkabel kpl. mit Erdleitung, 5pollgem Dual-
Steckgehduse und US-Flachstecker ...ccoeccccccnas 1
207 311 Netzkabel kpl. mit Erdleitung, 4poligem AMP-
Steckgehduse und US-Flachstecker ........c...... 1
261 209 424 Zwergstecker fiir Tonabnehmerkabel .............. 1
262 207 303 Tonabnehmerkabel kpl. mit Zuwergstecker ....ccce. 1
263 220 142 Netzkabel kpl. mit 5poligem Dual-Steckgehduse .. 1
207 312 Netzkabel kpl. mit 4poligem AMP-Steckgehduse ... 1
264 209 426 Cynchstecker TOt «ccececccenccccecccacsecacnccans 2
265 209 425 Cynchstecker gelb ....ceecceeccescccosoncccccnns 2
266 207 299 Tonabnehmerkabel kpl. mit Cynchsteckern ........ 1
*%* 201 229 Abdeckpimpel +.iceecececccoccasssososscscsoscososs 1
*¥ 214 120 Sortiment Abstandsrollen, Schrauben und Muttern
fiir Tonabnehmersystem-Befestigung ....cccceesccs 1
*¥ 211 473 Stroboskopscheibe §0/60 HzZ weveeereevesosanconns 1
*% 214 219 Verpackungskarton kpl. .eceececcccccocccacccccns 1
** 223 669 Bedienungsanleitung 4-sprachig .eccccccsscscocccs
*% 225 034 Bedienungsanleitung UAP .....cceeecccccascsconsns
s 225 Dg5 Bedienungsanleitung englisch ...ceeccecccccscnns
** 223 668 EinbauanuweiSung ..ceeeceocecscsscsscssossoasscssaos
*%x 214 048 System—Einbaulehre ...ccccceescaceccnccccaccnns 1

Anderungen vorbehalten

*% Teile nicht abgebildet
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Schmierstellen iliber der Platine

Figs

27

Schmierstellen unter der Platine

21

Schmieranweisung

Das Gerdt wird im Werk an
allen Lager- und Gleit-
stellen ausreichend ge-
schmiert. Ein Erg&nzen der
le und Fette ist bei nor-
malem Gebrauch des Plat-
tenspielers erst nach etwa

2 Jahren erforderlich, da
die wichtigsten Lagerstellen
(Motorlager) mit Olspeicher=-
buchsen ausgerlistet sind.

Lagerstellen und Gleitfl&-
chen sollen eher sparsam
als reichlich mit Schmier-
stoffen versehen werden.
Wichtig ist, daB keinerlei
le und Fette auf die Frik-
tionsfldchen des Treibrades,
der Antriebsrolle und des
Plattentellers kommen, weil
sonst Schlupf entsteht.
Auch sollte das Berlhren
dieser Teile aus den glei-
chen Grinden vermieden wer-
den.

Bei der Verwendung unter-
schiedlicher Schmierstoffe
treten h&dufig chemische
Zersetzungs-Vorgadnge ein.

Um Schmierpannen zu vermei-
den, empfehlen wir die Ver-
wendung der unten angegebe-
nen Original-Schmierstoffe.
Flir das Nachschmieren sind

folgende Schmiermittel zu
verwenden:

Haftdl Renotac Nr. 342

BP Super Viskostatik
10 W/30

z{i}; Shell Alvania Nr. 2

Isoflex PDP 40

Silikondl AK 500 000
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