Anleitung
- Dual 1215

Ausgabe Juni 1970

Technische Daten

Stromart: Wechselstrom 50 oder 60 Hz, umristbar durch Austausch der Antriebs-
rolle
Netzspannung: 110 oder 220 VYolt umschaltbar
Antrieb: vierpoliger magnetisch geschirmter Dual Einphasen-Asynchronmotor
Leistungsaufnahme: ca. 10 Watt bei 220 V 50 Hz
Stromaufnahme: ca. 64 mA bei 220 Volt 50 Hz, bei 117 Volt 60 Hz ca. 115 mA
Plattenteller: nichtmagnetischer, 1,9 kg schuerer HiFi-Plattenteller 27 cm ﬂ
Plattgnteller-Drehzahlen: 33 1/3%, 45 und 78 U/min
TonhBhenabstimmung Regelbereich 1/2 Ton (6 %), auf alle drei Plattenteller-Drehzahlen
(pitech control): wirkend
Gleichlauf: gemessen mit EMT 420 gehdrrichtig bewertet,
. Gesamtgleichlauffehler <X 0.12 % _
Storspannungsabstand: RumpelFrerspannungsabstand: = 42 dB ) nach DIN 45 500
Rumpelgerduschspannungsabstand: Z 57 dB )

Tonarm: in allen Beuwegungsrichtungen ausbalancierter HiFi-Tonarm mit extrem
geringer Masse und priziser, reibungsarmer Lagerung. (Lagerreibung
vertikal=< 0,01 p und horizontal<0,04 p).

Tonabnehmerkopf: abnehmbar, geeignet zur Aufnahme aller Tonabnehmersysteme mit
1/2"-Befestigung und einem Gewicht von 1-8 g.
Gewicht: 4,8 kg (komplettes Gerdt ohne VUerpackung)

Abmessungen und erforder-
licher Werkbrettausschnitt: sind der Einbauanleitung zu entnehmen.

Dual Gebruder Steidinger - 7742 St. Georgen/Schwarzwald
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Figs 2

Motoraufhdngung und Antrieb des Plattentellers
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Motor und Antrieb

Der Antrieb des Plattentellers und der Kine-
matik erfolgt durch einen Vierpol-Asynchron-
motor (164) mit extrem geringer magnetischer
Streuung und vibrationsfreiem Lauf.

Die Drehzahl des Motors ist im Bereich Nenn-
spannung £ 10 % konstant. Abweichungen ent-
stehen in Abh&ngigkeit und proportional zur
Netzfrequenz. Die Anpassung des Motors an
das Gerat bei Netzfrequenzen von 50 oder

60 Hz (cps) erfolgt durch die Verwendung un-
terschiedlicher Antriebsrollen (115).

Antriebsrolle 50 Hz Art.-Nr. 220 970
Antriebsrolle 60 Hz Art.-Nr. 220 971

Die Antriebsrolle (115) ist mittels eines
Gewindestiftes auf der Motorachse gesichert.
Beim Austausch bzw. Aufsetzen einer Antriebs-—
rolle ist auf die richtige Hohenstellung zu
achten (siehe Seite 5).

Fig. 3

AnschluB der Feldspulen
(chne Spannungswdhler)

144

Der Antrieb des Plattentellers erfolgt Uber
das Treibrad (135) das zur Schonung des Frik-
tionsbelages in der Ruhestellung des Gerates
selbsttdtig auBer Eingriff kommt.

Die Einstellung der Plattenteller-Drehzahlen
von 33 1/3, 45 und 78 U/min erfolgt durch An-
heben bzu. Absenken des Treibrades (135) auf
die der Drehzahl zugeordnete Stufe der An-
triebsrolle.

Entsprechend der Betdtigung des Schalthebels
(6) macht das Umschaltsegment (106) eine
Drehbewegung, wodurch der in der Kulisse des
Umschaltsegmentes gefiihrte Umschalthebel (108),
auf der das Treibrad (135) gelagert ist, von
der Antriebsrolle (115) abgehoben und auf die
der gewdhlten Drehzahl entsprechende Stufe

der Antriebsrolle in vertikaler Richtung ver-
schoben wird.

Fig. 4 AnschluB der Feldspulen

(mit Spannungswdhler)
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Tonh6henabstimmung

Fiir die Plattenteller-Drehzahlen 33 1/3, 45
und 78 U/min besitzt das Gerdt eine leistungs-
unabhd&ngige Tonhthenabstimmung, die eine Ver-—
danderung der Tellerdrehzahlen bis max. 6 %
(1/2 Ton) erlaubt.

Durch Drehen des Regulierknopfes (7) wird das
Umschaltsegment (106) mit darin gefiihrtem Um-
schalthebel (108) nach oben bzw. unten ver-—
schoben. Diese Vertikalbewegung verdndert die
Treibradstellung an der jeweiligen Stufe der
Antriebsrolle, deren konische Lauffl&chen die
Anderung der Nenndrehzahlen im angegebenen

Fig. 5 Treibradtransport und
Plattentellerdrehzahlen

Bereich von = 3 % beuwirken.
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Defekt Ursache Beseitigung
Plattenteller 13uft nach a) Stromzufuhr zum Motor a) Anschliisse an Schalterplatte und Netz-
AnschluB des Gerdtes und ist unterbrochen anschluBstecker priifen.
Betdtigung der Starttaste b) Treibrad (135) auBer b) Funktion des Umschalthebels (108) kon-
nicht an Eingriff mit dem trollieren.

Plattenteller
c) Antriebsrolle ist lose «c¢) Antriebsrolle festschrauben.

Plattenteller erreicht a) Antriebsrolle fir eine a) Antriebsrolle austauschen.
nicht die erforderliche andere Netzfrequenz
Drehzahl bestimmt

b) Schlupf zwischen
Treibrad (135) und An-
triebsrolle bzuw.
Treibrad und Platten-
teller

c) UbergroBe Lagerreibung
im Motor, Treibrad
oder Plattenteller

Wiedergabe wird durch Abnutzungserscheinungen
Rumpeln beeintrachtigt am Treibrad
Defekt

Nenndrehzahl liegt am Rande des Regelbereiches
der Tonhthenabstimmung.

Ursache

a) Stellung der Antriebsrolle zum TreiQrad un-—
germau.

b) Das Ger&dt sitzt mit dem unteren Motorlager
auf der Platine auf.

Beseitigung

a) Antriebsrolle nach Lésen des Gewindestiftes
(116) und gleichzeitigem Verdrehen des Ge-
windestiftes (114) auf der Motorachse so
justieren, daB bei Mittenstellung des Re-
gulierknopfes (7) das Treibrad in der Mitte
der jeweiligen Stufe der Antriebsrolle
steht (Fig. 6). Nach erfolgter Justage den
GCewindestift (116) wieder festziehen.

b) Aufliegen beseitigen, Gerdt darf nur von
den drei Federaufhi&ngungen gehalten werden.
Danach Treibradstellung berichtigen.

b) Friktionsfldchen des Treibrades, der
Antriebsrolle und des Plattentellers
reinigen, ndtigenfalls Treibrad aus-
tauschen.

Vorsicht beim Aufsetzen des Platten-
tellers, Innenrand nach dem Reinigen
nicht mehr bertdhren!

c) Lager reinigen und neu &len.

Treibrad (135) austauschen, Friktions-
fldachen vom Plattenteller und der An-
triebsrolle mit fettldsendem Mittel
griindlich reinigen. (Plattenteller—In-
nenrand und Antriebsrolle nach dem Rei-
nigen nicht mehr mit den Fingern berih-
ren).

Fig. 6




Fig. 7 Tonarmlagerung Tonarm und Tonarmlagerung

Der Tonarm des Dual 1215 ist vertikal spitzen-
gelagert und besitzt horizontal Prdzisions-
kugellager in gehd@rteten und polierten lLager-

schalen.
Lagerreibung vertikal = 0,01 p
Lagerreibung horizontal = 0,04 p

bezogen auf die Nadelspitze

Er gewdhrleistet dadurch besonders giinstige
Abtastbedingungen. Der Tonabnehmerkopf ist
abnehmbar. Vor der Einstellung der dem einge-
bauten Tonabnehmersystem entsprechenden Auf-
lagekraft wird bei 0-Stellung der Skala der
Tonarm ausbalanciert. Dies erfolgt durch Ver-
drehen des Ausgleichsgewichts.

Das Ausgleichsgewicht ist so bemessen, daB
Tonabnehmersysteme mit einem Eigengewicht von
1 bis 8 g balanciert werden kodnnen.

Zur Schockabsorbtion (Absorbtion kurzer St&Ge)
ist das Ausgleichsgewicht elastisch mit dem
Tonarm verbunden und gegen unbeabsichtigtes
Verdrehen gebremst. Der Tonabnehmerkopf ist
geeignet zur Aufnahme aller Tonabnehmersyste-
me, deren Befestigungsart dem internationalen
1/2" - Standard entspricht. Die Einstellung
der Auflagekraft erfolgt durch Verdrehen des

mit einer Skalenteilung versehenen Federhauses
9 = 24%Q241 As (58) und damit durch Spannen oder Lgsen der
darin befestigten Spiralfeder. Die Skalentei-
lung ist fir einen Einstellbereich von 0-5,5 p
jeweils mit Markierungspunkten versehen, die
eine exakte Einstellung von 0,5 zu 0,5 p inner-
halb des genannten Bereiches zul&Bt.

Zum Austausch des Tonarmes kpl. mit Tonarmlage-
rung empfiehlt es sich, nach Abldten der Ton-—
armleitung zundchst den Haupthebel (193) und
den Verbindungshebel (215) abzunehmen. Des-—
gleichen ist nach Entfernen der Idealscheibe
und der Gleitscheibe die Abstellschiene (244)
von der Justierschraube R 3 am Segment zu lo&-
sen. Nach dem Aushdngen der Zugfeder (248) und
dem Lisen der Schrauben (239/241) 146t sich
das Segment (242) abheben und der Heberbolzen
(230) entfernen.

Zum Lésen der Mutter (73) wird empfohlen, die
Lagerbuchse (70) zwischen Einbauplatine (9)
und Federhebel (67) mit Hilfe eines geeigneten
Werkzeuges (z.B. Flachzange) festzuhalten. Ton-
arm vorsichtig herausnehmen und dabei darauf
66 achten, daB der Federhebel (67) nicht verbo-
gen wird.

Fig. 8 Tonarmlagerung (Unteransicht)

Beim Einsetzen des Tonarmes kpl. mit Lagerung
55 ist in umgekehrter Reihenfolge zu verfahren,
wobei vor dem Festziehen der Schrauben (239/
241) die Tonarmstellung Uber der Tonarmstiitze
zu priifen ist. Diese ist richtig, wenn der Ton-
arm ohne Hemmung in die Tonarmstiitze abge-
senkt wird.

250
Nach erfolgtem Einbau darf sich in der 0-5tel-
247 lung des Skatinghebels die Zugfeder (248) beim
Ein- und Ausschuwenken des Tonarmes nicht be-
248 wegen. Gegebenenfalls kann am Lappen des Feder-

i hebels (67) die Einstellung korrigiert werden.
Desgleichen ist nach dem Wiedereinsetzen der

Haltefeder filir die Tonarmleitung darauf zu
achten, daB sich das Segment (242) ohne Be-
hinderung durch die Tonarmleitung bewegen kann.

Zum Ausbau des Tonarmes aus dem Lagerrahmen ist
nach dem Ablsten der Tonarmleitungen zundchst
das Federhaus in 0-Stellung zu bringen. Konter-—
mutter (45) mit Gewindestift (44) und Lager-
schrauben (66) (Linksgewinde) herausdrehen. Ton-
arm vorsichtig aus dem Lagerrahmen nehmen.

215244 21567 193




Antiskating - Einrichtung des Tonarmes

Die geometrisch bedingte und auf jeden Tonarm
wirkende Skating—-Kraft wird beim Dual 1215
durch eine pradzise Antiskating-Einrichtung
veitgehend aufgehoben.

Die in GroBe und Richtung exakt definierte
Gegenkraft wird Uber eine Kurvensteuerung
automatisch mit der Auflagekraft eingestellt,
so daB eine besondere Bedienung entf&dllt.

Die Skatingkraft hat ihre Ursache in der Rei-
bung zwischen Schallplatte und Nadel und ist
geringfiigig von der Geometrie des Tonarmes

und den Materialeigenschaften der Schallplatte
abhdngig. Im besonderen MaBe hd@ngt die Skating-
kraft von der Auflagekraft und der Spitzen-
verrundung der Abtastnadel ab.

Mit steigender Auflagekraft und fallender
Spitzenverrundung wird die Skatingkraft grdBer.
Der durch den Skating-Effekt verursachte Zug
des Tonarmes zum Plattenzentrum fihrt nicht
nur zum lastigen Springen des Tonarmes beim
manuellen oder automatischen Aufsetzen, es
ist besonders auch die ungleiche Flankenbe-
lastung der Schallrille mit den daraus resul-
tierenden Wirkungen, die es bei einem hoch-
wertigen Hi-Fi-Plattenspieler mit Hilfe einer
Skating=Einrichtung abzustellen gilt.

Die Justage der Antiskating-Einrichtung er-
folgt im Werk optimal fir die z.Z. am haufig-
sten benlitzten Abtastnadeln mit der Spitzen-
verrundung von 15 um. Die Justierschraube (Ge=-
windebuchse) wird nach erfolgter Einstellung
mit Lack gesichert. Eine eventuelle Verdnde-
rung kann nur unter Zuhilfenahme des Dual
Skate—-0-Meters und der MeBschallplatte L 096
erfolgen und bleibt einer autorisierten Kun-
dendienst-Werkstdtte vorbehalten.

Fig. 9 Antiskatingkraft

¥

Skating-Moment 8)

b)

a) Tonarm auf der Stiitze
Antiskating-Ring in Stellung ,4"
b) Antiskating-Einrichtung
in 0-Stellung
c) Tonarm eingeschwenkt auf die
Schallplatte, Antiskating wie a

Defekt Ursache Beseitigung
Nadel gleitet aus der a) Tonarm ist nicht ba- a) Siehe Bedienungsanleitung
Spielcille lanciert
b) Tonarmauflagekraft zu b) Auflagekraft auf den vom Systemher-
gering steller angegebenen Wert einstellen.

c) Abtastspitze der Na-
del abgeschliffen oder
abgesplittert

d) zu hohe Lagerreibung
im Tonarmlager

e) Stahlkugel (232) fir

“ Abstellschiene fehlt
Tonarm setzt neben der Segment (242) dejustiert
Stiitze auf
Horizontale Lagerreibung Tonarmhséhe (am Tonarm-
ist zu groB 1ift) ist zu hoch einge-

stellt. Dadurch wird der
Haupthebel an den Steu-
erpimpel am Heberbolzen
gedrickt

c) Abtastnadel erneuern

d) Tonarmlager kontrollieren. Beide La-
ger erfordern kleines, gerade noch
splirbares Spiel. Die Einstellung des
Vertikallagers ist nur an der linken
Lagerschraube (Gewindestift 44) vor-
zunehmen, die des Horizontallagers an
der Stellmutter (72). Das Horizontal-
Tonarmlager ist richtig eingestellt,
wenn bei Auflagekraft "0,5" (Tonarm
vorher exakt ausbalancieren) der Ton-
arm ohne Hemmung von innen nach auBen
gleitet.

e) Stahlkugel (232) ersetzen.

Segmentstellung korrigieren: Segment
(242) nach Ltsen der Zylinderschrauben
(239/241) verdrehen. Zur Einstellung zu-
ndchst beide Schraupen ldsen, Schraube
(241) anziehen und Justierung priifen.
Einstellung ist richtig, wenn der Tonarm
ohne Hemmung in die Tonarmstitze abge-
senkt wird. Nach erfolgter Justierung
Schrauben festziehen.

Maximalen Abstand der Abtastnadel von der
Schallplatte (ca. 6 mm) durch Verdrehen
der Einstellschraube einhalten bzw. nicht
iberschreiten.




Fig. 10 Kinematik der Tonarmsteuerung
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Tonarmsteuerung

Die Bewegungen des Tonarmes flr
das automatische Auf- und Abset-
zen werden durch die an der Un-
terseite des Kurvenrades (223)
vorhandenen Steuerkurven bei ei-
ner Drehung um 3600 hervorgeru-

fen. Als Steuerorgane fir das An-
heben und Absenken wirken dabei
der Haupthebel (193) und der He-
berbolzen (230), fir die Horizon-
talbewegung des Tonarmes der
Haupthebel (193) mit dem Segment
(242).

Fiir die Wiedergabe von Schall-
platten mit 17,25 und 30 cm
Durchmesser ist eine Einstellung
des Gerdtes mit Hilfe des Schalt-
hebels (23) vorzunehmen. Die Auf-—
setzpunkte des Tonarmes werden
durch Anschlag des Exzenters der
Stellschiene %237) an den Ein-
stellhebel (236) bestimmt.

Die Begrenzung der Horizontalbe-
wegung des Tonarmes ergibt sich
dabei durch Anschlag des Segmen-
tes an die Stellschiene (237),
die nur widhrend des Wechselvor-
ganges durch den Haupthebel (193)
angehoben wird und damit in den
Schwenkbereich des am Segment an-
geordneten Federbolzens gelangt.
Mit Beendigung des Aufsetz- bzu.
Wechselvorganges (Absenken des
Tonarmes auf die Schallplatte)
wird die Stellschiene (237) wie-
der freigegehen, die in die Nor-
mallage zurickgeht. Dadurch ge-
langt diese aus dem Bereich des
Federbolzens, so daB fir den Ab-
spielvorgang die Horizontalbewe-—
gung des Tonarmes ungehindert
moglich ist.

Tonarm-Aufsetz-und Hebeeinrichtung ( Tonarmlift )

Der Tonarmlift gestattet das behutsame Auf-
setzen des Tonarmes an jeder beliebigen Stel-
le (auBerhalb des Abstellbereiches) der
Schallplatte.

Durch Betdtigung der Griffstange (Uerschie-
ben nach vorne) dreht sich die Hubscheibe
(208). Der damit gekoppelte VUerbindungshebel
(215) libertrdgt diese Bewegung auf den Haupt-
hebel (193), der wiederum den Heberbolzen
(230) und damit den Tonarm anhebt. Nach dem
Einschwenken des Tonarmes Uber die geuwilinschte
Stelle der Schallplatte wird die Griffstange
durch leichtes Antippen (nach hinten) -ausge-
l5st. Dadurch wird der Verbindungshebel (215)

Fig. 11 Tonarmlift (Tonarm abgehoben)
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frei, wobei durch die Einwirkung der Blatt-
feder (190) der Haupthebel (193) in seine
normale Lage zurilckgefihrt wird und den Ton-
arm damit absenkt. Die Absenkbewegung des
Tonarmes wird durch das auf der Hubscheibe
(208) vorhandene Silikondl verzogert.

Die Hohe der Abtastnadel lber der Schallplat-
te 148t sich durch Drehen der Stellschraube
(211) im Bereich von 0-6 mm variieren. Durch
Rechtsdrehen wird der Abstand vergrdBert,
wadhrend sinngem&B durch Linksdrehen der Ab-
stand zwischen Schallplatte und Abtastnadel
verkleinert werden kann.




Defekt

Ursache

Beseitigung

Tonarm setzt nicht am
Rande der Schallplatte
auf

Tonarm wird beim Ein-
schuenken durch Schall-
platten behindert

Tonarm setzt nach Beta-
tigung der Absenkvor-
richtung nicht auf die
Schallplatte auf

Tonarm senkt sich nach
Betdtigen der Absenk-
vorrichtung zu schnell
auf die Schallplatte ab

Tonarm kehrt nach dem
Aufsetzen von Hand un-
mittelbar nach dem An-

laufen des Plattentellers

auf die Stiitze zurilick

Startvorgang

a) PlattengrdBeneinstel—
lung falsch
b) Tonarmaufsetzpunkt

ist falsch eingestellt

c) Schallplatte ent-—

spricht nicht der Norm

d) Friktionsfl&che der
Tonarmkupplung ver-
schmutzt

Tonabnehmer-Hdhenein-
stellung

Dampfung durch Verunrei-
nigung des Silicondls an
der Hubscheibe der Ab-
senkvorrichtung ist zu
grof

Dampfung durch unsachge-
mdBe Schmierstoffbeimen-
gung zur Dampfungsmasse
zu gering

Die Stellung des Abstel-
lers hat sich beim
Transport des Gerdtes
verdndert

Fige 12

Durch Bet&dtigen der Steuertaste (24)

wird zundchst der Umschalthebel (177)
in Richtung Kurvenrad (223) verscho-
ben. Das hat die Ausl@sung der nach-
stehenden Funktionen zur Folge:

a) Der am Umschalthebel (177) befind-
liche Lappen verdreht den auf der
Rillenachse (180) gelagerten
Schaltarm (175). Dieser bringt
seinerseits Uber eine Zugfeder den
Umschalthebel (108) und damit das

Treibrad (135) in Eingriff mit An-
triebsrolle (115) und Plattentel-—
ler (5).Gleichzeitig wird der Netz-
schalter (148) durch die mit dem
Schaltarm gekoppelte Schaltschiene
(151) betdtigt und damit der Plat-
tenteller in Drehung versetzt.

b) Der Umschalthebel (177) wird in den
Bereich des Umlenkhebels (226) ge-
bracht, so daB dieser bei nachfol-
gender Drehung des Kurvenrades in
seine Wechselstellung gedringt
wird,

a) Mittels Schalttaste erforderliche Ein-
stellung vornehmen.

b) Nach den Angaben der Bedienungsanlei-
tung Schallplatten—-Aufsetzpunkt so
justieren, daB der Tonarm ca. 1,5 mm
vom Schallplattenrand entfernt auf-
setzt. (Die Einstellung wird nur fir
30-cm—-Schallplatten vorgenommen und
ergibt sich fir 17,5- und 25-cm-
Schallplatten automatisch).

c) Normgerechte Schallplatte verwenden.

d) Friktionsfl&iche reinigen.

Durch Verdrehen der Stellschraube (46).
Einstellung ist richtig, wenn bei dem
von der Stitze abgenommenen Tonarm der
Abstand zwischen der Spitze der Abtast-
nadel und der Steuertaste (24) ca. 2 -
3 mm betrdgt.

Nach L&sen der Mutter (210) Deckscheibe
(209) und Hubscheibe beidseitig mit
"WYJacker-Silicongl AK 500 000" gleichma-
Big bestreichen und Teile wieder zusam-—
menbauen. Eventuell ausgetretene Streich-
masse nach der Montage abwischen.

Nach L&sen der Mutter (210) Deckscheibe
(209) und Hubscheibe (208) abnehmen und
griindlich reinigen. Hubscheibe beidsei-
tig mit"Wacker-Siliconol AK 500 000"

gleichmdBig bestreichen und Teile wieder
zusammenbauen. Eventuell ausgetretene

Streichmasse nach der Montage abwischen.

Nach dem Einbau und nach jedem Transport
soll das Gerdt zur automatischen Justage
der Abstellautomatik einmal bei verrie-
geltem Tonarm gestartet werden (Steuer-
taste nach "start").

Startstellung
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Fig. 14 KurzschlieBer

Kurvenrad in Nullstellung:
KurzschlieBerkontakte offen

Kurvenrad dreht sich:
KurzschlieBerkontakte geschlossen

&
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Das Betdtigen der Schalttaste gibt
auch den Starthebel (178) frei, der
mittels der Zugfeder (179) in Rich-
tung Kurvenrad gezogen wird. Dadurch
wird Uber die Wickelfeder der Abstell-
hebel (217) in den Bereich des Mit-
nehmers am Plattenteller—-Ritzel ge-
bracht und damit das Kurvenrad ange-
trieben.

Zur Verhinderung von Bedienungsfehlern
ist die Schalttaste wdhrend des Start-
vorganges (Drehung des Kurvenrades) in
ihrer Stellung blockiert. Unmittelbar
vor Erreichen der 0-S5tellung des Kur-
venrades (Beendigung des Wechselvor-
ganges) wird der Starthebel durch den
Startbolzen (SB) des Kurvenrades ab-
gedrdngt und damit die Schalttaste

und der Umschalthebel in ihre Aus-—
gangsstellungen zuriickgebracht. Nach
dem Einbau und nach jedem Transport
soll das Gerdt einmal bei verriegel-
tem Tonarm gestartet werden. Damit
wird der Absteller, der durch den
Transport eine beliebige Stellung ein-
genommen haben kann, automatisch ju-
stiert.

Manueller Start

Die auf dem Schaltarm (175) angeord-
nete Klinke (220) rastet beim Ein-
wdrtsschwenken des Tonarmes von Hand
hinter den in der Platine vorgesehe-
nen Vierkantbolzen ein und h&lt den
Schaltarm in dieser Stellung und da-
mit das Treibrad (135) in Eingriff
mit dem Plattenteller.

Durch die mit dem Schaltarm gekoppelte
Schaltschiene (151) wird der Netz-
schalter betdtigt und damit der Plat-
tenteller in Drehung versetzt.

Nach Erreichen der Auslaufrille der
gespielten Schallplatte erfolgt die
Rickfihrung des Tonarmes und Abschal-
tung des Gerdtes selbsttdtig. Wird
dagegen der Tonarm vor ‘Beendigung des
Spieles von der Schallplatte abgeho-
ben und von Hand zur Stitze geflhrt,
lst der Bolzen des Segmentes (242)
die Rastung der Klinke (220) so, daB
mittels der Schenkelfeder (172) der
Schaltarm in seine Ausgangsstellung
zurlickgebracht wird. Dadurch unter-
bricht der Netzschalter die Straomzu-
fuhr. Gleichzeitig wird das Treibrad
abgehoben.

Stoppschaltung

Bei Betdtigen des Schalthebels in
Stellung "stop" wird nur der Start-
hebel (178) nach vorne geschoben. Da-
durch kommt der Absteller mit dem Kur-
venrad in Eingriff. Der Umlenkhebel
(226) bleibt in seiner Stoppstellung.

Bei auf der Stitze befindlichem Tonarm
und Betdtigen der Steuertaste in Stel-
lung "stop" darf der Schalthebel nicht
blockieren.




KurzschlieBer

Zur Vermeidung von Stdrgerduschen
wdhrend des Wechselvorganges und beim
automatischen Auf- und Absetzen des
Tonarmes ist das Gerdt mit einem Kurz-
schlieBer ausgeriistet. Die Steuerung
der Schaltfedern fir beide Kandle er-—
folgt durch das Kurvenrad. Im Ruhezu-
stand des Gerdtes ist der KurzschluB
der Tonabnehmerleitungen aufgehoben.

15 Schallplattenabuwurf

snnen

Schallplattenabwurf

Fir das Stapeln und Abuwerfen der
Schallplatten sind je nach Mittelloch-
Durchmesser (7 oder 38 mm) die Wech-
selachse AW 3 oder die Abwurfsdule

AS 12 vorgesehen.

Eingeleitet wird der Abuwurfvorgang
durch die Drehung des Kurvenrades
(223), dessen Abwurfkurve (AK) die Ab-
wurfuwippe (203) und den Wechselbolzen
(182) steuert. Die dabei entstehende
Abwartsbewegung lost dann Uber die
Wechselachse oder Abuwurfsdule den Ab-
wurf einer Schallplatte aus.

Die Abuwurfkurve ist am Kurvenrad so
angeordnet, daB der Abwurf einer
Schallplatte nur erfolgen kann, wenn
sich der Tonarm lber der Stitze, also
auBerhalb des Bereiches des grdBtmdg-
lichen Schallplatten-Durchmessers
(30,5 cm) befindet.

Abstell-und Wechselvorgang

Die Einleitung des Wechselvorganges nach Ab-
spielen einer Schallplatte und die Endaus-
schaltung nach Abtasten der letzten Platte
eines Stapels werden durch den Mitnehmer (M)
des Plattentellerritzels (PR) und des Abstell-
hebels (217) hervorgerufen.

Der Abstellhebel (217) wird dabei durch die
Bewegufig des Tonarmes beim Abspielvorgang mit
Hilfe der Abstellschiene (244) proportional
der Rillensteigung an den Mitnehmer herange-—
fihrt. Der exzentrisch befestigte Mitnehmer
drdngt den Abstellhebel (217) bei jeder Um-—
drehung zurick, solange der Vorschub des Ton-
armes nur eine Rillenbreite betré&gt.

Erst die Auslaufrille mit ihrer groBeren Stei-
gung fihrt den Abstellhebel (217) mit grdBerem
Hub an den Mitnehmer heran, so daB der Abstell-
hebel erfaBt und mitgenommen wird.

Das Kurvenrad (223) wird dadurch aus der 0O-

Stellung in Eingriff mit dem Ritzel des Plat-
tentellers gebracht.

11

184 223
201 138

AK | 203" 178 177 193
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Einleitung der Wechsel- bzu.
Abstellfunktion

Fig.

PR M 217 218 223244




Fig. 17 \lWechselvorgang
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Fig. 19
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Endabstellung

Die Funktion Endabstellung und Wech=-
selvorgang sind durch die Stellung des
Umlenkhebels (226) bedingt. Der Um-
lenkhebel (226) wird nach jedem Start-
vorgang oder Plattenabwurf vom Haupt-
hebel (193) in die Stoppstellung ge-
bracht (ldngeres Ende des Umlenkhebels
zur Kurvenradmitte).

Beim nachfolgenden Plattenabwurf wird
der Umlenkhebel (226) von der Abwurf-
wippe (203) umgelenkt (Startstellung),
so dal der Tonarm nach Abwurf der
Platte einschwenken und auf diese auf-
setzen kann. Ist nun keine Schallplat-
te mehr auf der Achse, bleibt diese in
ihrer Bewegung nach unten verriegelt
und die Abwurfuippe kann den Umlenk=-
hebel nicht umschalten, er bleibt in
seiner Stoppstellung und beuwirkt, daB
der Tonarm sich auf die Stltze absen-
ken kann.

Beim Einlaufen des Kurvenrades (223)
in die 0-Stellung kann die Nase des
Schaltarmes (175) in die am Kurvenrad
vorgesehene Aussparung einlaufen, den
Netzschalter (148) betdtigen und das
Treibrad (135) abheben.

Defekt

Plattenteller bleibt nach dem selbst-
tdtigen Aufsetzen des Tonarmes auf der
Schallplatte stehen.

Ursache

a) Schaltarm (175) wird durch Klinke
(220) nicht verriegelt.

b) Netzschalter hat die Stromzufuhr
unterbrochen (hat ausgeschaltet).

Beseitigung

a) Nach Lsen der Schraube des Schalt-
arms durch Verdrehen des kurzen auf
den langen Schaltarmteil.
Einstellung ist richtig, wenn beim
Einschwenken des Tonarms und Drehen
des Kurvenrades von Hand die Klinke
einen Abstand von 0,3 mm zum Vier-
kantbolzen (in der Platine vernie-—
tet) aufuweist.

b) Beim Einschuenken des Tonarms muB
die Schaltschiene (151) einen Uber-—
hub von 0,3-0,5 mm haben. Nach Be-
darf: Nase (N) der Schaltschiene
(151) im Netzschalter justieren.

Defekt

Die letzte Schallplatte des Stapels
wird dauernd wiederholt.

Ursache

Wechselachse defekt.

Beseitigung

Wechselachse austauschen.




Defekt

Beim Verschieben der Schalttaste auf
"start" fzllt keine Schallplatte
(Plattenwechsler auBer Funktion).

Ursache

Abwurfuippe (203) wird vom Starthebel
blockiert.

Beseitigung

Abuwurfuippenstellung so korrigieren,
daB in Stellung "start" zwischen dem
Starthebel und der Abwurfuwippe ein
Mindestabstand von 0,3 mm vorhanden
ist.

Defekt

Beim Verschieben der Schalttaste auf
"stop" f&llt eine Schallplatte.

Ursache

Abwurfwippe (203) wird vom Starthebel
nicht blockiert.

Beseitigung

Abwurfwippe so justieren, daB nach
Ausldsen der Funktion "stop" der
Starthebel ca. 1,5 mm unter die Ab-
wurfwippe lduft.

Defekt

Schallplattenabuwurf versagt.

&

Ursache

Abuurfwippe hat, zu kleinen Hub.

Beseitigung

Mit Exzenterschraube an der Abuurf-
wippe Hub regulieren. Die Einstellung
ist richtig, wenn in 0-Stellung des
Kurvenrades und verriegelter Wechsel-
achse beim Hochdricken des Wechsel-
bolzens die drei Stitzen der Wechsel-
achse eine L&ngsbewegung von 0,2 mm
ausfihren.

Fig. 20

Fig. 21

Fig. 22

();2 mm V%X
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Fig. 23

Defekt

Ursache

Defekt
Schalttaste verriegelt sich in Stel-

lung "stop" bei auf der Stitze befind-
lichem Tonarm.

Ursache

Abstand zwischen der Nase des Schalt-
armes (175) und dem Starthebel (178)
ist zu groB.

Beseitigung

In 0-Stellung des Kurvenrades die

Schaltarmnase so justieren, daB der
Abstand zum Starthebel ca. 0,3 mm be-
tragt.

Beseitigung

Vertikale Tonarmbewegung
beim Aufsetzvorgang ist
gehemmt

Tonarm bewegt sich beil
Auflagekraft— und Anti-
skatingskala in 0-Stel-
lung

a) von innen nach auBen
b) von auBen nach innen

Wahrend des Wechselvor-
ganges und beim automa-
tischen Auf- und Abset-
zen des Tonarmes machen
sich Stérgerdusche be-
merkbar

Keine Wiedergabe.

Der KurzschluB der Ton-
abnehmerleitung wird
nicht mehr aufgehoben.

Motor schaltet beim Auf-
setzen auf die Stitze
nicht ab

Akustische Rickkopplung

a) Lagerreibung zu groB

b) Heberbolzen (230)
klemmt im Flhrungs-
rohr des Segmentes
(242)

a) Antiskatingeinrichtung
dejustiert

b) Zu straffe Tonarm-—
leitungen erzeugen
gin Drehmoment

KurzschlieBer dejustiert.
Der Abstand zwischen den
Schleiffedern und den
KurzschluBleisten am
KurzschlieBer sind zu
grof

Abstand zwischen den
Schleiffedern und den
KurzschluBleisten fehlt
oder ist zu gering

Entstsrkondensator (im
Netzschalter) ist defekt
(KurzschluB)

a) Chassisteile (z.B.
auch AnschluBleitun-—
gen) streifen am
Werkbrettausschnitt

b) AnschluBleitungen
sind zu straff ge-
spannt

14

a) Reibung durch Einstellung der Lager-
schraube (Gewindestift 44) beseitigen
und Balance kontrollieren.

b) Heberbolzen herausnehmen und reinigen

a) Federhebel so justieren, daB Skating-
feder genau am Tonarmdrehpunkt an-
greift.

b) Tonarmleitungen locker verlegen.

Durch Biegen der KurzschluBleisten. Die
Einstellung ist richtig, wenn in der
Nullstellung des Kurvenrades der Abstand
zwischen Schleiffedern und den Kurz-—
schluBleisten am KurzschlieBer ca. 0,5 mm
betrédgt.

Kontaktfedern mit Pflegemittel (z.B.
Kontakt 61) einspriihen und, Justierung

der KurzschluBleisten priifen.

Durch Justieren der KurzschluBleisten.
Die Einstellung ist richtig, wenn in der
Nullstellung des Kurvenrades der Abstand
zwuischen den Schleiffedern und den Kurz-
schluBleisten am KurzschlieBer ca. 0,5 mm
betrdgt.

Entstorkondensator im Netzschalter durch
neues Exemplar mit 10 000 pF, 700 V er—
setzen.

a) Werkbrettausschnitt nach den Angaben
der Einbauanleitung ausrichten. Lei-
tungen verlegen.

b) Kabel lockern bzw. verldngern.
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138 201 240 Abschirmblech ...ceveinvennnnnn N 1
139 211 614 LEBOSE  wws amms e ss e s ews s @us s wes SRR R B e vis 1
140 207 447 KurzschlieBer kpl 005 000 00 00 Ok 0 G T KO af <ol 0 ol o (o o o e w et St 5 1
141 210 475 Zylindersehraube AM 3 X B sesswmsswms swnssnss 5w 10
142 217 244 Schwenkhebel kpl. m. Treibradachse...cecoceoesns .o 1
143 200 110 Gledtbseheibe sewesssoes swe s ws e o5 w8 o ol 0% 19 W8 o 1
144 220 8983 Eirmbadplatbte Khle waccems e as 55650 e e e oo s C 300D 30 1
145 210 196 Creifring B 3 weeswws smme cunwe amns s T reILer . 1
146 214 174 Kontaktbrdger eassmwss SRS YRR SRS R RS R B e Sinie 1
147 214 176 RESEFBHBE s weemmosmns cwmme v wis oo S e e e e 58w e 1
148 217 060 Schalterplatte kpl. m. Spannungsuahler ...... ieihs 1

Z1#& 059 Netzschalter kpl. m. Spannungswdhler ...cceeeceos 1

214 206 Schalterplatte kpl. ohne Spannungswdhler ....co.. 1

214 205 Netzschalter kpl. ohne Spannungsuahler ...ceooeoo. 1
149 214 173 Sehal taphisB e ews suessmssewesme B & (68 B e 9 8 8 (e ) 1 1
150 214 181 Schraubenbolzen ......cc00. 0 Q0 7 < 060 4D 0 5 G 5 3 0 3 T oK i
151 213 8970 Sehaltschiene kple: sevwssenwsnwvssssscnesses S A @ 1
152 217 062 Deckel fir Netzschalter mit Spannungswdhler ..... 1

214 207 Deckel fir Netzschalter ochne Spannungswdhler .... 1
183 210 492 Zylindersohrauba AM 8 X 15 ciwes cwsscans smms saas ‘ fl
154 200 447 Kabelschelle ..c.ccieeecennns A . i
185 210 475 Zylinderseiicaubs AM 8 X 5B  seiwss swas swms sans 5o Al 10
156 = 220 152 Plastikschelle .toeeeeeens e e . 1
157 210 586 Sehpibe &, 2/0/0s8 BY  emsswme imws swss s eiens s 8
158 210 475 Zylinderschrgubhe AN 8 X B ..eweecmus smmoomoes oo 10
158 210 %45 Idealseheibe 253 sswsvensswoss sws s was s/oms 60 b 805 5% i 10
160 218 583 ZylindereChTaube AM 8 K 4 ce o cimims oo esmmms . 2
161 216 773 Einsehalthebel kple iwsveswsss S8 91088 %S i 0 B s ) 5 e 1
162 216 747 ZUDTEAET  Gmsc@as 0558655 o mms omme aiowe oo 50302 50 0 1
163 217 585 2-pol-Motor 110/220 WV kple e smmessmss o 5 14 3% 1

2240 199 2-Pol-Motor 150 V kpl.: it rnencnnansacsonnsos o 1
164 220 973 4=Pol=Motor 110/220 UV KPle vuvevnernneonneennennns 1

220 372 4-Pol-Motor 150 V kpl. teverennncnnns G 020G 5 50 50 00T 1
165 204 178 Kenbakt FaEBE wus cumwms sowe smmsmwos s 48 s s 5 e 2
166 218 986 ROl FUD SEHA)lESOERUBTINE 4@ 506 0 b & 5w s on om0 s oo o0 oot ims i o 10 1
167 213 966 SehnaPPReHBT  wee swums nwe s amssws s o e e w8 ’
168 213 968 Zugfeder ... S0% S EANE SRR B e R s R § R s e s BE i
169 208 725 Entstorkondensator 10 DDU PF/700 V. veveivnneennn . 1
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Pos.-Nr Art.- Nr Bezeichnung Anzahl

170 212 978 Sperrstick Kklein siwwsswssisnssamsssas SEEe s 00 G T 1

213 979 SpErtstlick groB weeeoes oo oo e e e el A RS 1
171 210 586 Seheibe 3,2/7/0,5 St veawssmss sonscmes smns isos e 3
1142 213 940 Schenkelfeder ..... w104 o110 i ox o) mlgelmg o) . doi fos ml & vai 4t e i) inin e ) e 5 % o 1
17.3 210 145 Tdealoehedlba 243 s emms swms dmas pmme s s oo eie s 5 10
174 217 813 AGHISIE sawsses 6 5 B NG D20 000D 0G0 O ot ot s s et s b ol 581 oot v e . 1
175 217 889 Sefaltarm kple ewsioss s ¥ e 618 K R 08 BB R S e g s 1
176 210 147 Idealscheibe 4 ......0ccvueen. 00000 o 0 w5 5 i 0t a8 s 3
177 218 538 Umschalthebel kpl. T #0060 8 Y6 8L BT 46180 4 & 06 R B e A i
178 217 258 Starthiebsl kpl: wisss S BB TID 0 000 5T 50 D o wiaiiere v eiwi 1
179 200 103 ZUCTEIEBT o vas et o e v ot o1 6 501101 w6 st a5 6 50 50 50 3 0 e 000 6 360 61 606 G b £ i
180 217 534 Rillermachsl sswessaesssssss S 6 7 0 350G S0 0C T D00 3G 1
181 210 147 Idealscheibe @ .ecwwvenmosmnssmumesmas s $ie m A e s 3
182 213 918 Wechselbaolzen Kple «ssmuessmas s A Ao 0D 000000 T g 1
183 218 920 DBUCKITEEET e oot oo vimmi « vuorns o iaiioila s 10 51 & w00 610 558 0 3 18 o 8 {8 1§ 1
184 2713 921 BUchise weswmpsmmsssss s@ms sass s5sa 5 2y % 18 o) o e e m 0 o o0 1
185 210 145 ldealstheibie 2,3 wewecems omoonmesonsssms 508 s 10
186 200 528 Achse wuwvsemssomssmus s R I B AR 3%.0.0 1
187 210 145 Idealscheibe 2,3 ittt iiiinineeneineennnnns v 8 10
188 201 185 Lagerboek weeswssssossnssmmssasss eI EL T 06 R 1
189 210 145 Idealscheibe 2;3 iisieoninessconsnoones oS elrelers auis sie 10
190 201 186 BlLAatEFBEHER seowwsismwwsowssse o160 8 e v 5ok s 0 W B E SEE R 1
191 200 458 AbstandsbuthSEs siwasssismsscms s sosman 0T D0 030 D0 ST . 1
192 210 480 Zylinderschraube AM 3 X 6 S 6 WS b o vl 4 2
193 201 094 Haupthebel kplie inwsisss imss s@ms @55 ¢ oo ommn 3 ag 1
194 217 617 SLERAUET b wommoaimos amme o o awiane o o 15 ) 6 S 0 6 168§ 1

217 759 Stander kpl. m. Cynchbuchsen SRR s AR e S 5l on ¥ 141 im o o co 1
185 210 475 Zylinderschraube AM 3 x 5 o320 207 102w et 1 el 1 e e et 8 " 10
196 200 519 Lagerpfediler T+ Kurventad s.wsasssiasissosiessisis 1
194 210 369 Sechskantmutter M 5 ..t erineinrnnenenennnnn. s e 1
198 200 554 KUOBLLAHED o ms e s e s s imss s 5 %) & G0t W B E 8 § i
199 210 472 Zylinderschraube AM 3 X 4 ..iieiunenenn. o i s et 2
200 218 925 ZUGTOHBTE  gw avw oo o e o0 s im0 80 e e ey S 5@ 1
201 214 201 Lagerbrilicke kpl. 5351 A 541 o1 & e ma o as 105 ol o w3 o) o fa) 0k 0 0 ot et ) ol 0 8 e 1
202 210 145 I'dealschieibe 2,3 ...00s S mE s S S s i a A e 5 e 10
205 213 922 Abwurfuippe kKpl. +.ieeiennvnnnn. 5 O0D 300030 o wivs e 1
204 217 295 HUBKUPUE KPLl. sumeeswys somenwsss o) 8 E I LTI LL 1
205 210 469 Zylinderschraube AM 3 > s I S 2
206 217 2896 SchenkelfedBer tuvieeeveceneanocennnnns S5 wes T 1
207 217 286 Tragerwinkel kpls sswessensams A5 0 B0 D 30000 0OT0 oin 1
208 2147 290 Hubscheibe ...... o) o s et v o ol s e e B 8 1 e Baws s x 1
209 204 195 Deckscheibe ....... SR S S B B R & aie 4w e 50000 s 1
210 210 366 Sechskantmutter BM 4 o a oo i 0 € 105 Se NS & % 5
2.0 220 167 St allsehTaule sswwsismoiwais soas @5 cmais 515 8 kn et s o o 50 1
212 210 187 Sicherungsscheibe geuolbt o e w8 0 88 U § e § o i
213 210 147 ldealseheaibe 4 oasiwwssmms s 5% % 8 0§ S S 0 18 5 0 B S e o e 3
214 210 145 Idealscheibe 2,3.......... 040 T D 0 /0 T 010 T T 5 O o 1o o0 & 0 6 o 10
215 217 300 Verbindungshebel .......... o ) 4 S S EEE R SEEE iEe e 1
216 220 235 SEElIMIUEET s o o6 5k 85 e e OO0 D 0D T vl 6o el e e 1 8 8 8 A 1
217 220 232 Abstallhebel Kple. @avsssssensens o 18 8 SH1s e s B e s 1
218 200 557 Reibplatte Kpl: siisaianinssnesan 50T D 00 ot iete) 1w f 1
219 210 145 Idealscheibe 2,3 .cesewnecacnss Sws s alE S0 A)E Bl E s e 10
220 213 942 Klamka Kol eamsemsssas smas snms A5 FB B 00T 200 53 oieioint s 1
221 202 043 Scheibe 5 8/12/0 B St cvevnvonnoenoes 5w e : 1
222 210 146 Idealschelbe D52 GWis 55 0 80e w800 0 8 8 RS 6§ e e e e S 3
203 2210 552 Kurvenrad kpl. 04 cai 5ot o3 o un a3 o3 @ 7t I e e 24182 ) St 61 6 s TR Y 6 © 9 8 81609 8 R 1
224 200 522 S ERhappTfeder s ssewss vass e s s sieme e s S k0 2 0 O 1
225 200 650 Gummitidlle +.o.euen. P S o v e s 1
226 214 203 Umlenkhebel kpl.m. Gummltulle BEEams LEEE sEma e 1
22°% 201 174 Druckfeder ..... R Ee R e R ¥ e i 1
228 200 686 Federbolzen .vveswescnseconssns §A R N e R e ¢ 1
229 201 179 Kegelfeder s.sessmassvissnmas 5 a o) e 5 500 olzesint wi o 49 1
230 = 218 703 Heberbolzen kpl. winie v e 8 W s e § & 65§ a9 B0 6 18 8 i 1
231 200 527 SLEUBTBLEMEBIL miws.eobis 6855600508851 wm e 8.6 om0 0 S oo 1
232 209 358 Kugel 4 mm f ouvvinnnnn. e Vi1 8k e L B . 2
233 217 297 Lagerboek kples ssmsustasssss § (55 % 7155 8 80 5 1ol ok B e e e 50 ’
234 210 511 Zylinderschraube AM 4 X 4 . vvuvevnn. SEE WA e 1
235 218 583 Zylinderschraube AM 3 X 4 ....iiieenennn. v w e e e 2
236 217 264 Einstellhebel kpl.: .eceeeon. o s iE W & STt T 1
237 217 276 Stellschiane kpl: «aswssses e o s : 40 0D D O 5 1
258 200 453 ZUGTEOUET  wieiemoreomure omme o s oimists s s s s s s AT o 1
239 210 482 Zyllnderschraube AM 3 x 6 mit Rlngschnltt ...... . 1
240 210 143 Idealscheibe 1,5 t.itiiiiineinrenennnns ote w6 8BS e 1
241 210 480 Zyllnderschraube AM 3 x 6 NS S ) 6 e A R E e oo 2
242 215 348 Segment kpl. ...iecceecennas 5000050 ol i ok o i cer w7 8 e e 1
244 200 688 Abstellschiene wsvsissssnsss SR iR FE e SmEs iEE 1
245 201 187 Cleib8ChBIibE  ssomisenaensosnnsemene o e e . 1
246 201 145 Idealseheibe 243 cinweismosees 5 e s e R o) 10

19




Bezeichnung

Anzahl

Pos.-Nr. Art.- Nr.
247 201 182
248 298 8399
249 201 184
250 219 958
251 210 475
252 209 457
254 209 436
254 213 980
255 213 984

207 311
7256 209 424
287 207 303
258 220 142
259 209 425
260 209 426
261 207 299
*%* 214 120
*% 21% 889
Xk 209 967
** 214 219
*x 211 473
*x 219 984
*%* 220 861
*% 220 932
*sk 219 983

Gewindebuchse ........ IR IR SR N SRR P Y ¥
ZUuGFedBE wossemesmeos smms swws s wwsen W8 e gt B el 1) 97 8w 03 6 o 08
Eipgtellacheibe sesisnmsaniiosessmmessiosmenséems s
FedeThoEk e swee cmme omms vimos omesisns s Vi 6 o, (85 o1 5 i8] Yok w5 .
Zylinderschraube AM 3 X 8 B EWEseEasERaTREniEEs .
Innengehduse f. AMP-Stecker .e.eieeeeeeccoanns ot ol
FlachstackNULSE isssseessnmsicsssdonsesassnsssssss
Buchsengehduse ...eeeeevecoesens e e s e e

Netzkabel kpl. m. Erdleltung u. Zwergstecker 5k
Netzkabel kpl. m. AMP-Stecker u. Erdleitung .....

Zuergstecker f. TA=Kabel sus:vewssvoosvaswsnssssss
Tonabnehmerkabel mit Zwergstecker .....cccc0. AR
Netzkabel Kmil, o es e e s mue sione oo sinns o s v e
Cynchstecker (gelb) F Th-Katsl, ceasssvnssunias .
Cynchstecker (rot) f. TA-Kabel ....iveeeeeeeoonnn .
Tonabnehmerkabel mit Cynchsteckern ............. .
Abstandsrollen und Schrauben f. TA- Befestlgung

Arnsehlaguinkel cicsssunwemaoimsessvs ems smps sws At
LIBTEBEIEE  wio o mme o o im0 w18 5 i ot o1 @ 58] o o 1 o e C e e e e .
Verpackungskarton kpl. ....... B g e s E e s
Stroboskopscheibe ...ievrenninneceeaeacns C om0 0ga 5
Bedienungsanleitung 4-sprachig ..eceoeess RS e
Bedienungsanleitung UAP ..ttt nenneeeeessonas
Bedisnungsanleitung engliseh wesssms eose sowsensss
ELmBaUantie L U] o o oo e e s oim e o oin oo o oo e e e 0 o m o 0150 w5 » o

N N N e N TN N N A AN BN BN my () ey N

Ersatzteile fiir Gerate mit 2-pol-Motor

Pos.-Nr. Art.-Nr. Bezeichnung Anzahl
262 210 369 Sechskanomutter M 5 weossssssesawss sEEs gwwe viy s 1
263 204 608 Sieil =i o= AP A LS E i@ 8.5 ww 1
264 204 606 Gummischedibs  wiswessussne S e e W & g g et e i et e 1
2/65 204 607 Zwuischenscheibe SRR F e T o1 § a6 93 8 R o 6 el Sl cn aie 1
266 202 042 PUFTBT wemwsswwsnimsn o o s @ e 50 00CDo0ET0 00 530G 1
267 210 507 Zylinderschraube AM 3,5 X 6 SRR MR & 88w a e 2
268 204 372 Abschirmblech kpl. «eeeeeiancnn 00 T (0 00T D 0 0 A 2 S0 1
269 204 594 Halteblech kpl. «...... G0 T BB S8 08166 6 s e e e . 1
270 204 476 Motorpfeiler ..eeeceoseaenmees ol 3 o T T B R o 2
271 204 686 Lagerbriicke oben kpl. «cceecocceons * 18 195 5% w0 1 o o5 ies Wi e 1
272 220 807 Scheibe 4,5/9/1,2 F ceeuvnn %3 R E EEE S GRS s @ 565 W 1
273 220 461 Anker kpl. %78 ) 8 69 16 Lot w o o 530D 0 00T 00T 00 00 o0 1
274 247 583 Stator 110/220 V kpl sk o 5s S B s G S Gis EwEs 1

220 200 Stator 150 U kpls  w e e e eomssemeseme 000 o0 ad Do 1
278 210 522 Zylinderschraube AM 4 x 18 ¥4 SR e W S b " 2
276 204 685 Lagerbriicke unten kpl. ...eeecoacnwoanaemmnis .o 1
277 204 468 Ansatzechvalube ssieassmns isas samsamniEmnisass © 56 2
278 212 1.35 Antricbesrellae B0 HZ K@l  owee omie e oo s o S 1

212 136 Antriebsrolle 60 Hz kpl. ........ & 56 B 8 e B 506w w8 1
279 210 220 Gewindestift M 2,6 x 3,5 ....... 00CGDO0000TT0T 20 1
280 210 472 Zylinderschraube AM 3 % 4 sssiwsscwssanss § e eiE e 1
281 « 210 615 Scheibe 3,2/20/17,5 St 4ueeeennneennns e .. 1
282 210 731 Slllconschlauch o1 6 5 g §05 1 8 e A e o i e . 1
283 217 028 Umschaltsegment ..... & 8 W 8% 6 8 e e g Ty o 1
284 216 736 Druckfeder <.« 50 CmT0 0005 o O A A SERE AR T s sas 1
285 216 558 Trager Kpl: sesseasaamssmesovnsmessnmsimns emus e . 1
286 2108 475 Zylinderschraube AM 3 X 5 «cccceeccccancnn % s e 10
287 218 629 DRuckFedet wssswsssmns sees sme s nnssessm 5 5l e i i o) 1
288 209 358 Kuged 2 Mi B eommsiemme o i & 685 508 605088 6508 # 516 " 2
289 217 239 Ragtblech kpls wocsssosnsesms v 5w T e s e e e oo oz i o e e 1
290 210 642 Scheibe 4,2/10/1,5 Bt seceimes s@ms@msesssssns p 1
291 210 361 Sechskantmutter M 3 ..... R ‘> o0mn za0 5 3
292 210 146 Tdealscheibe 3,2  swssssosimss S 8 e s A 3
2958 216 137 Druckfeder ssssmwwns B e e e w8 s e ¥ i e v s m e o oo e 1
294 2158 987 Umschalthebel kpl. ......... S e iR R RS AR S5 le 1
295 200 633 Sicherungsschelibe .o usieeeesees w1 o) 50iia2 | et imi mlielzel ke o0 1
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Pos.~Nr. Art.-Nr. Bezeichnung Anzahl
296 217 888 Treibrad kile aomesesswemsesssmmesesss®es s ssses 1
297 200 110 GleltsehBlhbe s scassasrnivarsnmassmmsamnisns sdms e (]
298 210 145 Idealseheibe 243 wsesunsssmuianwsonsswmensnsses 10
289 212 125 TEE1Dradathiss ssssenpasconismaidmrnsisnswns snss s i
300 210 361 Sechskantmutter M 8  scosewssivmsseswpsnee smvssos 1
301 « 221 378 Schuwenkhebel kpl. mit Treibradachse .....cceccees 1
302 217 585 2-p0l=-Motar 110/220 UV KPLle erereneenenenenenennns 1

220 199 2=pol-Notor 150 ¥V Kple  sssassinmssassans samsmia 1
*x 220_ 165 BEAMUBE 4 oo one i o0 0w w04 v 0 05 0 0093 o 5 701 00 30 ¥ et 100 55 8 5 I 6 8 8 WK 101 1
x% 221 309 Stander kpl: mit CynchBUEhsBn sesicesimnassnssses 1
*x 210 099 PLast IKSCRBLLIE  4iview s v s orsiomyicmnss s eseassmosisss 1
A% 210 475 iy landersohragbe A & X B susswsssemsssmsnessnes 10
*x 210 586 Scheibe 3,2/7/0,5 St veevenereneeneneneeneennens 3

Anderungen vorbehalten
*%* Teile nicht abgebildet
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@uiNats

26

27

Schmierstellen Uber der Platine

Schmierstellen unter der Platine

22

Schmieranweisung

Das Gerdt wird im Werk an
allen Lager— und Gleitstel-
len ausreichend geschmiert.
Ein Erganzen der Ole und
Fette ist bei normalem Ge-
brauch des Plattenspielers
erst nach etwa 2 Jahren er-
forderlich, da die wichtig-
sten Lagerstellen (Motor-
lager) mit 0lspeicherbuch-
sen ausgeriistet sind.
Lagerstellen und Gleitfla-
chen sollen eher sparsam
als reichlich mit Schmier-
stoffen versehen werden.
Wichtig ist, daB keinerlei
0le und Fette auf die Frik-
tionsfldchen des Treibrades,
der Antriebsrolle und des
Plattentellers kommen, weil
sonst Schlupf entsteht.
Auch sollte das Berlhren
dieser Teile aus den glei-
chen Grinden vermieden wer-
den.

Bei der Verwendung unter-
schiedlicher Schmierstoffe
treten hdufig chemische Zer-
setzungs-Vorgdnge ein.

Um Schmierpannen zu vermei-
den, empfehlen wir die Ver-
wvendung der unten angege-
benen Original-Schmierstoffe.

Fir das Nachschmieren sind
folgende Schmiermittel zu
veruwenden:

AHaf‘tb‘l Renotac Nr. 342

BP Super Viskostatik
10 W / 30

AShell Alvania Nr. 2
AISDFIEX PDP 40
Silikomjl AK 500 000




