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Technische Daten
Meßwerte = typische Werte
Rumpel- und Gleichlaufwerte mit
Lackfolie ermittelt

Technical data
Measured values = typical values
Rumble and wow and f lutter values
obtained with lacquer foil

Ca ract6rist iques techniques
Valeurs mesur6es = valeurs typiques
Ronflement et syncronisme determi n6
avec une feuille vernie

Stromart
Wechselstrom
um rüst ba r

Current type
Alternating current
chanoeable

Courant
Courant alternatif
commutable

50 oder 60 Hz

Netxpannungen
rrmsteckbar

Mains voltages
chanoeable

Tensions secteur
commutable

110 - 125 V
220 - 240 V

Antrieb
Dual 1 6-Pol-Synchron-Motor
über Präzisions-Flachriemen auf
Pl attentel I er

Drive
Dual 16-pole synchronous motor,
precision flat belt f or flywheel drive

Entrafnement
Moteur synchrone 16 pöles Dual
Entrainement par courroie rectif i6e
de haute prdcision et plateau d'en-
tra inement massif Dual SM 100-1

Leistunqsa ufnah me Power consumption Consommation ca.8 Watt
Stromaufnahme
an 230 V 50 Hz
an'l 15V60Hz

Power consumption
on 230 V 50 Hz
onl15V6OHz

Consommation de courant
en 23O V 50 Hz
en115V60Hz

ca.3O mA
ca.40 mA

Anlauf zeit
{bis zum Erreichen der Nenndrehzahl)
bei 33 1/3 U/min

Starting time
{until the rated speed is attained)
at 33 1 /3 rpm

Temps de chauffage
(pour atteindre la vitesse nominale)
ä 33 1/3 trlmn ) )E\c

Plattenteller
nichtmagnetisch, abnehmbar

Pl atter
non-magnet ic, removable

Plateau
antimaon6tioue, amovi ble 0,9 kq,304 mm d

Pl attentel ler-Dreh zahlen Platter soeeds Vitsses du plateau 33 1/3, 45 U/min
Tonh öhen-Abstim mung
auf beide Plattenteller-Drehzahlen
wirkend
Feqelbereich bei 33 1/3 U/min

Pitch control
at both platter speeds

adiustment ranqe at 33 1/3 rpm

R6glage de la hauteur du son
sur les deux vitesses

Plaoe de r6olaoe ä 33 1/3 trlmn 6 o/o

Drehzahl kontrolle
mit Leuchtstroboskop für Platten-
teller-Drehzahlen 33 1/3 und 45 U/min,
50 und 60 Hz, im Plattentellerrand
i nteo r iert

Speed control
with illuminated stroboscope for
platter speeds 33 1/3 and 45 rpm,
50 and 60 Hz

Contröle de la vitesse
avec stroboscope lumi neux incorpo16
au bord du plateau pour les vitesses
de plateau 33'l/3 et 45trlmn,
50 et 6O Hz

Empfindlich keit des Leuchtstrobos-
kops für O,1 % Drdt4ahlabweichung
(bei n = 33 1/3 min-r)
Striche pro Minute

Sensitivily of the ill uminated strobos-
cope for 0.1 % speed deviation

division markings per minute

Sensibil it6 du stroboscope lumi neux
pour 0,1 lo d' 6cart de vitesse

divisions par minute 50Hz=6 60Hz=7,2
Gesamtgleichl auffehler
DIN
WRMS

Wow and flutter
DIN
WRMS

Tol6rance de vitesse totale
DIN
WRMS

xo,o-7 0/o

+ o,o4 %

Störspann un gsabstand
(nach DIN 45 500)
R umpel-F remdspan nu ngsabsta nd
R u moel -Geräuschsoannunosabstand

Signal-to-noise ratio
(in accordance with DIN 45 500)
Rumble unwei ghted si gnal -to-noise ratio
R umble weiqhted siqnal-to-noise ratio

Rapport signaUbruit
{suivant DIN 45 500)
Si gnal/tension extdrieure de ronf lement
Siqnal/tens'on perturbatrice de ronf lement

48 dB
70 dB

Tonarm
verwindungssteifer, überlanger Al u-
Rohrtonarm in kardanischer Vier-
pu nkt-Spitzen laoeru n9

Tonearm
distortion-free "ultra-low-mass", alu-
minum tubular tonearm in gimbal
4 point tip bearing

Bras de lecture
bras de superlong en tube d'a lumin ium,
antitorsion, avec suspension cardani-
oue ä ouatre oointes

Wirksame Tonarmlänqe Effective tonearm lenoth Lonoueur efficace du bras 221 mm

Kröof unoswinkel Offset anqle Anole de coude 244 30',

Tanqentialer Spurfehlwinkel Tanoential trackinq error Anqle d'erreur de piste tangential 0,1 So/cm
Tonarm-Lagerrei bung
(bezoqen auf die Abtastspitze)

Tonearm bearing friction
(referred to styl us tip)

Frottement de la suspension du bras
(rapoort6 ä Ia pointe de lecture) 0.07 mN (0,007 p)

Auflagekraft
von 0 - 30 mN (0 - 3 p) stufenlos
einstellbar mit 1 mN (0,1 p) Kali-
brierung im Bereich von 2 - 15 mN
\o,2*1,5s)
betriebssicher ab

Becommended tracking force
inf initely variable from 0 to 3O mN
(0 - 3 g) , with 1 mN (0.1 g) calibra-
tion in the range from 2 to '15 mN
(0.2 - 1.5 g)
operable from

Force d'appui
r6glaoe continu de 0 d 30 mN
(0 - 3 g), graduationsde 1 mN
(0,1 g) dans la gamme de 2 - 15 mN
(0,2 - 1,5 g)

fonctionnement sür ä partir de 2,5 mN (0,25 p)

Tonabneh mersystem
si ehe separates Datenb latt
Tonabnehmersysteme mit 112 inch
Schraubbefest igung und einem
Gesamtgewicht von 4,5 - 10 g

können mit dem im Fachhandel
erhältlichen Sonderzubehör einge-
baut werden
Ei nstellbarer Überhano

Cartridge
see separate data sheet

Cartridges with 112 inch screw type
attachment and a total weight of
4.5 - 10 g can be f itted with the
special accessories which can be
obtained from your specialist
dealer.
Adiustable overhano

Cellule
voir fiche technique s6par6e

Des cellules avec f ixalion ä vis de 112"
et d'un poids total de 4,5 ä 10 g

peuvent ötre montdes ou noy6es avec
des accessoires sp6ci aux 6tant en vente
dans le commerce spdcialis6.

Porte ä faux r6qlable

Art.-Nr. 269 611

5mm
Gesamtkapazität '
Tonarmleitung und Tonabnehmer-
kabel

Total capacilance
Tonearm leads and
atrd io-cab les

Capacit6 totale
Cäble du bras et
cäble de la cellule

160 pF



Motor und Antrieb
Der Antrieb des Plattentellers und der Kinematik erfolgt durch einen
16-Pol-Synchronmotor 26 in Spaltpolausführung.
Die Anpassung des Motors an die Netzfrequenzen von 50 oder 60 Hz er-
folgt durch die Verwendung unterschiedlicher Antriebsrollen 15 sowie
unterschiedl icher Sperrsch ienen 47.

Antriebsrolle 50 Hz Art.-Nr.261 938 / 60 Hz Art.-Nr. 261 939
Sperrschiene 50 Hz Art.-Nr.261 916 l60Hz Art.-Nr.264O27
Die Anpassung des Motors an die Netzspannung 1 15 oder 230 V erfolgt
du rch U mstecken des Moto ransch I u sses (siehe Motora nsch I ußschema),

Drdrzahl umsofialtung
Entsprechend der Betätigung des Drehzahlhebels 36wird der Umschalt-
hebel 45 in die betreffende Stellung der Nenndrehzahl (33 bzw.45 U/
min.) gebracht. lst das Gerät ausgeschaltet, wird der Umschalthebel
durch die Sperrschiene 47 blockiert. Die Drehzahl ist somit nur vorge-
wählt. Erst nachdem sich der Plattenteller 82 durch den Einschaltvor-
gang dreht, gibt die Sperrschiene 47 den Umschalthebel frei. Dieser lenkt
dann den Flachriemen 55 auf die der Drehzahl entsprechende Stufe der
Antriebsrolle 15.

Plattenteller
Der Plattenteller wird durch den Bajonettverschluß der Befestigungs-
scheibe 80 gesichert. Zum Abnehmen des Plattentellers 82 die Befesti-
gungsscheibe leicht nach unten drücken und um ca.600 nach rechts
drehen, bis sie fühlbar ausrastet.

Flacfiriemen

Zum Austausch des Flachriemens 55 ist wie oben beschrieben der Plat-
tenteller abzunehmen. Dann alten Flachriemen entfernen. Neuen Flach-
riemen auf die Lauff läche des Antriebstellers 57 aufbringen.

Atstausch der Antriebsrolle
1. Flachriemen 55 und Zahnriemen 10 abnehmen.
2. Die drei Sicherungsscheiben 61 und Scheiben 62 entfernen. Motor

26 abnehmen.
3. Zugfeder 5O aushängen. Sechskantmutter 11 abschrauben. Stell-

kurve 12 und Riemenrad 1 13 sowie das Gegenlager 14 abnehmen.
4. Gewindestifte lösen und Antriebsrolle 15 abziehen. Austausch-An-

triebsrolle auf Motorachse stecken. Konushülse herausnehmen. Auf
die innenliegende Dlstanzfeder achten. Antriebsrolle in der richtigen
Höhe - siehe Fig. 1 - über die Motorplatte bringen und die Gewin-
destifte gleichmäßig festziehen. Konushülse in die Antriebsrolle 15
stecken.

5. Gegenlager 14, Riemenrad 1 13 sowie Stellkurve 12 aufstecken und
mit Sechskantmutter 1t befestigen. ZugfvJer 50 einhängen.

6. Motor 26 montieren. Zahnriemen 10 einhängen. Flachriemen 55 auf
Antriebsrolle bringen.

7. Durch Drehen des Regulierknopfes 35 das Riemenrad 13 in Mitten-
stellung bringen. (Die Nase des Riemenrades soll auf die Antriebsrol-
lenmitte zeigen). Nenndrehzahl mit der Sechskantmutter 11 einstel-
len. Bei Drehen der Sechskantmutter 11 im Uhrzeigersinn wird die
Drehzahl erhöht. Bei Drehen entgegen dem Uhrzeigersinn wird die
Drehzahl niedriger.

Tonhöhenabstimmung
Durch Drehen des Regulierknopfes 35 wird das Gegenlager 14 und die
Konushülse der Antriebsrolle 15 nach oben bzw. unten verschoben. Die
Konushülse der Antriebsrolle 15 bewirkt, daß sich der Durchmesser der
Antriebsrolle verkleinert bzw, vergrößert und somit die Anderung der
Nenndrehzahl im Bereich von t3 7o ermöglicht.

Tonarm und Tonarmlagerung

Ausbau des Tonarmes kpl. mit Tonarn{agerung

Es empfiehlt sich wie folgt vorzugehen:

1. Drehknopf 15O in Null-Stellung bringen. Tonarm 155 verriegeln. Ge-
wicht 115 entfernen.

2. Abschirmblech 67 entfernen. Tonarmleitungen an Anschlußplatte
&5 ablöten.

3. Zugfeder 193 am Lagerbügel 166 aushängen. Lager 191 entfer-
nen. Stellschiene 190 abnehmen.

4. Zugteder 177 aushängen.
5. Sicherungsscheibe 182 und Gleitscheibe 181 entfernen. Abstellschie-

ne 180 vom Segment 178 nehmen.
6. Sechskantmuttern 184 und Senkschraube 186 losen. Gegenlager

185 und Segment 178 abnehmen.
7. Rahmen 118 und Tonarm 155 festhalten. Zylinderschraube 123 lösen

und Tonarm kpl. mit Rahmen abnehmen.

Beim Montieren des Tonarmes ist in umgekehrter Reihenfolge zu ver-
fahren. Jedoch ist beim Befestigen des Segmentes 178 auf die richtige
Justage (siehe Segment) zu achten.

Austausch des Tonarmes oder des Federhauses

1. Drehknopf 150 in Nullstellung bringen. Tonarm 155 verriegeln. Ge-
wicht 115 entfernen.

2. Abschirmblech 67 abnehmen. Tonarmleitungen an der Anschluß-
platte 65 ablöten.

3. Linsensenkschraube 151 entfernen. Drehknopf 150 und Scheibe 152
abnehmen.

4. Kontermutter 120 und Gewindestift 119 lösen. Tonarm 155 kpl.
mit Lager 154 aus dem Lagerrahmen 121 nehmen. DerTonarm 155
oder das Federhaus 153 kann ausgetauscht werden.

Der Einbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

Einstellen der Tonarnilager

Der Tonarm ist dazu exakt auszubalancieren. Beide Lager erfordern
kleines, gerade noch spürbares Spiel. Das Horizontal-Tonarmlager ist
richtig eingestellt, wenn bei Antiskating-Einstellung "0,5" der Tonarm
ohne Hemmungen von innen nach außen gleitet. Das Vertikal-Tonarm-
lager ist richtig eingestellt, wenn nach Antippen der Tonarm sich frei
einpendelt. Das Spiel des Horizontal-Tonarmlagers wird am Gewinde-
st ift 1 1 9, das des Vert ikal -Tonarmlagers am Gewindest ift I 1 7 eingestel lt.

Tonarmlift

Austausch der Liftplatte
1. Zugfeder 193 am Lagerbügel 166 aushängen. Lager 191 entfer-

nen. Stellschiene 190 abnehmen.
2. Zugfeder 177 aushängen.
3. Sicherungsscheibe 182 und Gleitscheibe 181 entfernen. Abstell-

schiene 180 vom Segment 178 nehmen.
4. Sechskantmuttern 184 und Senkschraube 186 lösen. Gegenlager

185 und Segment 178 abnehmen.
5" Zylinderschrauben 173 entfernen und Liftplatte kpl. 171 abnehmen.
Beim Einbau der Liftplatte kpl. 171 ist in umgekehrter Feihenfolge zu
verfahren. Jedoch ist beim Befestigen des Segments 178 auf die richtige
Justage - siehe Segment - zu achten.

Startvorgang und Endabstellung
Beim Einschwenken des Tonarmes 155 wird das Segment 178 gedreht.
Dadurch wird über die Klinke 137 und den Schaltarm 140 der Netz-
schalter 72 belätigt und der Motor 26 sowie der Plattenteller 82 in
Drehung versetzt.
Der Abstellvorgang nach Abspielen einer Schallplatte wird durch den
Mitnehmer M des Plattentellers 82 und den Abstellhebel ausgelöst. Die
Abstellschiene 180 wird proportional der Bewegung bes Segmentes 178
beim Abspielvorgang mitgeführt. Der Abstellhebel wird im Abstellbereich
(Platten 0 t'tO Ois 122 mm) von der Abstellschiene 180 an den Mitneh-
mer M herangeführt. Der Mitnehmer M erfaßt den Abstellhebel,dadurch
wird über den Träger 94 der Schaltarm in OStellung gebracht und der
Netzschalter unterbricht die Stromzufuhr. Gleichzeitig wird durch die
mit dem Schaltarm 14O gekoppelte Abhebeschiene 135 der Tonarmlift
betätigt und der Tonarm 155 abgehoben.

Justagepunkto:

1.

a)

Segment

Tonarm 155 verriegeln. Zwischen der Klinke 137 und dem Anschlag
A des Segmentes 178 soll ein Spiel von ca.0,3 bis 0,5 mm vorhan-
den sein- Einstellbar nach Lösen der Sechskantmuttern 184 durch
Drehen des Segmentes 178.

Mit dem auf dem Segment 178 befindlichen Exzenter S kann der
Abstellpunkt (Abstellbereich Platten 0 116 - 122 mm) verändert
werden.

Klinke
Mit dem Exzenter E kann der Schaltweg des Schaltarmes 140 justiert
werden. Der Schaltweg ist so einzustellen, daß

a) der Netzschalter 72 sicher einschaltet

b) die Klinke 137 das Segment 178 freigibt.

Lifthähe
Die Lifthöhe läßt sich durch Drehen der Stellhülse 172 verändern.
Sie soll ca. 3 - 5 mm betragen.

F

t

b)

2.



Motor and Drive
Power for the turntable platter and the changing mechanism is supplied
by a split 16-pole synchronous motor 26. The motor is adapted to 50
or 60 cycle (Hz) power line frequencies by the correct choice of the
motor pulley 15 and the locking rail 47.
Pulley 50 Hz,Part No.261 938 / 60 Hz, Part No.261 939
Locking rail 50 Hz Part No. 261 916 / 60 Hz Part No. 264 O27

Conversion to the given line voltage should be carried out in accordance
with the connection diagram.

Speed cfiangeover

The speed switch lever is brought into the required position (33 or
45 rpm) by means of the speed lever 36, the switch lever and the
spring lever of the switch levers. lf the machine is switched off, then
the switch lever is interlocked by the locking rail 47.The speed isonly
pre-selected in this way. The locking rail 47 is only released when
the platter 82 turns. This then moves the flat belt 55 onto the required
step of the motor pulley 15.

Platter
The platter is secured to the securing disc 80 by the bayonet catch.
When removing the platter 82 press the securing disc lightly downwards
and turn it approximately 6O0 to the right until it is felt to click out of
posit ion.

Flat belt

As described above, the platter must be removed in order to change the
flat b€lt 55. Remove the old flat belt. Place the new flat belt onto the
running surface of the flywheel rotor 57.

Changing the drive pulley

1. Remove the flat belt 55 and the toothed belt 10.
2. Remove the three lock washer 61 and the washer 62. Remove the

motor 26.
3. Detach tension spring 50 from motor plate Z). Remove the hex nut

11, the ad.iustment cam 12 the belt pulley 1 13 and thecounter
bearing 14.

4. Loosen grub screws and remove motor pulley 15. Placethe replace-
ment motor pulley on the motor axle. Remove the taper bush. Take
ca re with the interior spaci ng bush. Adjust the motor pu I ley vert ical I y
(see fig. 1) and tighten the grub screw uniformly. Place the taper
bush in the motor pulley 15.

5. Counter bearing 14, belt pulley 1 13 and adjustment cam 12 should
now be fitted and the hex nut 11 should now be tightened. Replace
the tension spring 5O.

6. Mounting the motor 26. Replace the toothed belt 10. Fit the flat
belt 55 onto the motor pulley.

7. Set the belt pulley 13 to its central position by turning the regulating
knob 35. (The lug of the belt pulley should be evident in the middle
of the drive pulley). Set the rated speed by meansofthe hex nut
11.
The rated speed may be increased by turning the hex nut 11 in a

clockwise direction. The rated speed may be decreased by turning
the screw in an anticlockwise direction,

Pitch control
By turning the fine speed regulating knob 35 the belt pulley 2 39 can
be moved. This rotation is transferred by means of the toothed belt 10
to the belt pulley 1 ,+hus moving the counter bearing 14 and the taper
bush of the drive pulley 15 upwards or downwards. The taper bush of
the drive pulley 15 is designed to vary the diameter ofthe drive pulley
thus varying the nominal speed within the tolerance of !3o7o.

Tone arm with Bearings

To Remove the Tone arm Complete with Bearings

1. Adjust the rotary knob 150 to zero. Lock the tone arm 155 in place.

Remove the weight 115.
2. Remove the screening plate 67. Unsolder the tone arm leads from

connection plate 65.
3. Unhook the tension spring 193 from the bearing stay 166. Re-

move the bearing 191. Detach the adjusting rail 190.
4. Unhook the tension spring 177.
5. Remove lock washer 182 and the sliding washer 181. Detach the

switch off bar 180 f rom the segment 178.
6. Slacken the hex. nuts 184 and the screw 186. Remove thecounter

bearing 185 and the segment 178,
7. Grip the Frame 118 and the tonearm 155. Loosen the machine

screw 123 and take off the tonearm and frame.

To install the tone arm, proceed in reverse sequence; however, make
sure the segment 178 is properly adjusted as described.

To Remove the tonearm or the spring housing
1. Turn the rotary knob 150 to the zero position. Lock the tonearm

155. Remove the weight 115.
2. Remove the screening plate 67 and solder off the tonearm con-

nections at the connection plate 65.
3. Remove the screw 151. Removethe rotary knob 15O and the washer

152.
4. Loo'sen the nut 12O and the grub screw 119. Draw the tonearm 155

complete with bearing 154 from the bearing frame 121 . Thespring
housing 153 or the tonearm 155 may now be changed.

Reassembly involves the reverse procedure.

To Adjust the Tone arm Bearings

Exactly balance the tone arm. Both bearings should have a small, just
perceptible backlash. Proper adjustment of the horizontal bearing is
achieved if the tone arm can freely slide from the record inside to out-
side while the anti-skating adjustment is 0.5. Proper adjustment of the
vertical bearing is achieved when the carefully kicked tone arm swings
into balanced position.
Adjust the backlash by grub screws 1171119 for the horizontal and
vert ical bearing, respectivel y.

Tone Arm Lift
To Replace the Lift Plate

1. Detach the tension spring 193 from the bearing stay 166. Remove
the bearing 191. Remove the adjusting rail 190.

2. Detach the tension spring 177.
3. Remove lock washer 182 and sliding washer 181. Detach switch-off

bar 180 from segment 178.
4. Slacken hex. nuts 184 and screw 186. Remove counter bearing 185

and segment 178.
5. Remove screw 173, and remove lift plate assy. 171.
To replace the lift plate 171, proveed in reversed sequence, but look for
proper Adjustments {described below) when you fix the segment 178.

Starting and Shutting Off
Swinging-in of the tone arm 155 causes rotation of segment 178. As a
result, pawl 137 and switch arm 14O willoperatethe switch 72 causing
the motor 26 and turntable 82 to rotate.
After the record has been played, the dog M of the turntable will
operate the shut€ff lever. During play-back, the switch-off bar 180 is

dragged in proportion to the motion of segment 178. For records 116
to 122 mm in diameter, the shut-off lever is gradually pushed to dog M
by the switchoff bar 18O in the shut-off range. When the dog M con-
tacts the shut-off lever A, the carrier 94 will move the shift arm 14O

to its zero position and the power switch will interrupt the supply.
At the same time the lifting rail 135 coupled to the switch arm 1zl0 will
operate the tone arm lift and the tone arm 155 will be lifted.

Adiustments

1. Segment

a) Lock the tone arm 155 in place. Moreover, a play of 0"3 zo O.5 mm
should be provided between the pawl 137 and the stop A ofsegment
178, adjustable by slackening the hex. nuts 184 and shifting the
segment 178.

b) The excenter S on segment 178 can be used to vary the shutoff
point for records 1 16to 122 mm in diameter.

2. Pawl

With the excentric bolt adjust the switch-way of the lever 140.
To adjust the switch-way so that
a) the power switch must be switched safety

b) the segment 178 comes free from the pawl 137.

3. Tonearm lift
Slightly rotate the adjusting sleeve 172. The Etylus should be lifted
fromrecordby3-5mm.

{

{

1
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Moteur et entrainement
Le plateau et la cindmatique sont entrain6s par un moteur synchrone ä
16 pöles fendus 26.
Le moteur est adaptd aux frdquences secteur de 50 ou 60 Hz en utilisant
des poulies motrices diffdrentes 15 et la barre d'arrdt 50 Hz rdf6rence
261 91 6 ou 60 Hz r6f6rence 264 O2l .

Poulie motrice 50 Hz, r6f6rence 261 938 l60Hz, r6f6rence 261 939.
L'adaptation ä la tension secteur se fait suivant le schdma de branche-
ment.

Commutation de vitesse

Selon le rdglage du levier des vitesses 36, le levier de commutation est
amen6 ä la positio'n correspondantä la vitesse nominale (33 ou 45 trlmn)
par l'intermddiaire du levier de commande et du levierb ressort. Si I'ap-
pareil est hors service, le levier de commutation est bioquö par la barre
d'arröl 47. La vitesse est donc seulement prds6lectionnde. Ce n'est que
lorsque le plateau 82 se met ä tourner lorsque l'a pparei I a 6t6 connect6 q ue
la barre d'arröt 47 liböre le levier de commutation. Celui-ci guide alors
la courroie plate 55 sur le gradin de la poulie motrice 15 correspondant
ä la vitesse en question.

Plateau

Le plateau est fix6 par le systöme de fermeture ä baionnette de la ron-
delle de fixation 80. Pour retirer le plateau 82, repousser l69örement la
rondelle de fixation vers le bas et la tourner d'env.600 vers la droite
.jusqu'ä ce q.u'elle se d6cliquette de faqon nettement perceptible.

Courroie plate

Pour remplacer la courroie plate 55, enlever le plateau comme ddcrit
prdcddemment. Puis retirer la courroie plate us6e. Placer la nouvelle
courroie sur la surface de roulement du plateau 57.

Remplacement de la poulie motrice
'L Retirer la courroie plate 55 et la courroie dent6e 10.
2. Retrier trous la rondelle s6curitd 61 et la rondelle 62. D6crocher la

moteur 26.
3. Ddcrocher le ressort de traction 50 de la plaque du moteur 20.

D6visser l'6crou ä six pans 11. Enlever la came de reglage 12, la
poulie 1 13 ainsi que le palier de but6e 14.

4. Desserrer les tiges filet6es et retirer la poulie motrice 15. Placer la
poulie de rechange sur lhxe du moteur. Enlever la douille conique.
Faire attention ä la bague d'6cartement situde ä l'intdrieur. Amener
la poulie motrice ä la hauteur voulue - voir f igure 3 -au dessus de
la plaque encastrde et serrer les tiges filet6es de faqon uniforme.
Mettre la douille conique dans la poulie motrice 15.

5. Mettre en place le palier de but6e 14, la poulie 1 13 ainsi que la
came de reglage 12 et les fixer ä l'aide de l'6crou ä six pans 11.
Accrocher le ressort de traction 50.

6. lnstallation la moteur 26. Accrocher la courroie dentde 10. Mettre
la courroie plate 55 sur la poulie motrice.

7. En tournant le bouton de 169lage 35, amener la poulie 13 en position
mddiane. (L'ergot de la poulie doit 6tre dirig6 vers le centre de la
poulie motrice) . R6gler la vitesse nominale ä l,aide de l,6crou ä six
pans 11. En tournant l'6crou ä six pans 11 dans lesensdesaiguilles
d'une montre, on augmente la vitesse. En le tournant en sens inverse

. 
des aiguilles d'une montre, on diminue la vitesse.

Syntonisation sonore
En tournant le bouton de 169lage 35, on d6place la poulie 2 39. La rota-
tion est transmise ä la poulie 1 par la courroie dent6e. Le palier de
but6e 14 et la douille conique de la poulie motrice 15 sont ainsi d6-
plac6s versle hautou vers le bas. La douille conique de la pouliemotrice
15 provoque une augmentation ou une diminution du diamötre de la
poulie et permet par.pons6quent de modifier la vitesse nominale ä l'in-
terieur de la plage indiqude, de t 3 %.

Bras de lecture et suspension

D6montage du bras au complet avec la suspension

ll est conseil16 de proc6der comme d6crit ci-aprbs:
1. Amener le button rotatif 150 sur z6ro. Verrouiller le bras de lecture

155. Retirer le contrepoids 115.
2. Enlever la töle de blindage 6T.Dessouder les connexions du bras sur

la plaque de connection 65.
3. D6crocher le ressort de traction 193 de l'6trier de support 166.

Retirer la palier 191. Enlever la barre de 169lage 190.
4. D6crocher le ressort de traction 177.
5. Enlever I'anneau de retenue 182 et la rondelle coulissant 181. Retirer

la barre d'arr6t 180 du segment 178.
6. Enlever les deux 6crous ä six pans 184. Desserrer la vis ä tete fraisee

186 et retirer le palier de but6e 185. Enlever le segment 178.

7. Maintenir le cadre 118 et le bras de lecture 155. Desserrer la vis ä
t6te cylindrique 123 et enlever le bras de Iecture et le cadre.

Pour remonter le bras, proc6der en ordre inverse. En fixant le segment
178, veiller toutefois ä l'ajuster correctement.

Remplacement.du Lras de lecture ou de la cage de ressort
1. Amener le bouton rotatif 150 sur zdro. Verrouiller le bras de lecture

155. Enlever le contrepoids 115.
2. Enlever la töle de blindage 67 et dessouder les cäbles du brassur le

plaque de connection 65.
3. Enlever la vis ä t6te frais6e bombde 151. Reiirer le bouton rotatif.

15O et la rondelle 152.
4. Desserrer Ie contre-dcrou 120 et la tige filet6e 1 19. Retirer le bras de

lecture 150 au complet avec son palier 154 du cadre 121. La cage
de ressort 153 ou le bras de lecture 155 peuvent alors 6tre remplac6s.

Pour le montage, proc6der en ordre inverse.

R6glage des supports du bras

Le bras doit auparavant 6tre exactement 6quilibr6. Les deux paliers doi-
vent avoir un faible jeu, ä peine perceptible. Le support horizontal est
rö916 correctement si le bras glisse facilement de l'int6rieur vers l,ex-
tdrieur, le dispositif d'antiskating 6tant 16916 sur',0,5,'. La suspension
verticale est rdglde correctement si le bras revient automatiquement
en position d'6quilibre lorsqu'on lui donne un petit coup du bout du
doigt. Le jeu du support horizontal est 16916 avec la tige filet6e 119et
celui du support vertical avec la tige filet6e 117.

Lbve-bras

Remplacement de la plaque de lbve-bras
1. Ddcrocher le ressort de traction 193 de l'6trier de support 166. La

palier 191 et retirer. La barre de 169lage 190.
2. Ddc'rocher le ressort de traction 177.
3. Enlever l'anneau de retenue 182 et ia rondelle coulissante 1g1.

Retirer la barre d'arröt 18O du segment 178.
4. Enlever les deux 6crous ä six pans 184. Desserrer la vis ä t6te fraisde

186 et retirer le palier de but6e 185. Enlever le segment I78.
5. Enlever la vis ä tdte cylindrique 173 et retirer la plaque du lbve-bras

au complet 178.
Pour le montage de la plaque du löve-bras au complet 171, proc6deren
ordre inverse. En fixant le segment 178, veiller toutefois ä l,ajuster cor_
rectement.

Fonction start et arr6t final
Le segment 178 tourne lorsque le bras de lecture 155 vient en positiorl
de lecture. L'interrupteur 72 est alors actionn6 par le cliquet 137
et par Ie bras de commande 14O. Le moteur 26 et le plateau 82 se
mettent en marche.
La mise ä l'arr6t en fin de disque est d6clench6e par le dispositif d'en-
trainement M du plateau 82et par le levier d'arröt. La barre d'arr6t 180
est en trainde proportionnellement au d6placement du segment 178
pendant la Iecture. Le levier d'arr€t est amend contre le dispositif d'en-
trainement M par la barre d'arr6t 18O dans la zone de mise ä l'arr6t
(@ de disque de 1'1 6 ä 122 mml . Le dispositif d'entrainement M en-
traine le levier d'arr6t, le bras de commande 14O est alors amen6
sur 0 par le support 94 et l'interrupteur secteur interrompt l'arriv6ede
courant. Sinlultandment, le lÖve-bras est actionnd par la barre de levde
135 coupl6e avec le bras de commande 140 et le bras de lecture 155 est
sou I ev6.

Points d'aiustage:

1.

a)

b)

2.

Segment

Verrouiller le bras de lecture 155. De plus, on doit avoir un jeu
d'env. 0,3 - 0,5 mm entre le cliquet 137 et la but6e A du segment
178. Le r6glage se fait en ddplagant le segment 178 aprös avoir des-
serrde les dcrous hexagonaux 184.

Le point de pose (zone de pose @ de disque 1 16 - 122 mm) peut
6tre modifi6 ä l'aide de l'excentrique S qui se trouve sur le segment
178.

Cliquet
On peut r6gler le jeu du bras de commande 140 avec l'excentrique.
En r6glant le jeu:

a) l'interrupteur 72 doit fonctionner correctement
b) le clique 137 liböre le segment 178.

Lbvebras
La hauteur de la pointe de lecture au dessus du disque peut 6tre
modifide en tournant la douille de rdglage 172 la distance entre le
disque et la pointe de lecture doit 6tre d'env. 3 - 5 mm.

a

'7
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Pos.
Art.-Nr.
Part.-Nc
Röför.

itck
ctv. Bezeichnung Description Dösignation

1

2
J

4
4
5
o
7

10
11
12
13
14
15

16
17
1B

19
20
21
22

12

24
25
26
27
30
30
31

JZ
JJ

34
2E

36
JI
oo
39
40
41
43
44
45
46
47

48
49
50
51

52
53
55
57
58
59
60
bt
62
OJ
64
65
66
67
68
70
71

72

1

2
J

1

1

74
75
76

(.

c
c

R

L

l2to 424
lzag esg
lzao qzt
lzqsogz
lzat eot
lzat osz
lzr o seo
lzto zat
1267 224
lzqq toq
lza'r e'qt
lzqt aqz
lz+a soe

lzor osa
1261 939
lztosaz
lzqt szo
lzqs ßz
lzto r,ot
lzat u
lzat s+s
1261 944
lzat gqa
lzzz zoo
I zos sss
lz+t ese
lzor gor
lzas zss
I 
zoz sor

l2o7 3o3

l2oe 425

I2os 426
232995
232996
264 426
267 220
268 629
267 223
261 222
232 097
240 035
200 444
210 196
260 475
261 914
248 346
261 916
zaq oztl
z+s tttl
24e 3471
zss tttl
232 61sl
zao z+al
22O 213ll
zat eztl
266 4901
ztoanl
zazeszl
zoo +a+l
21O 1451t

zro oosl
21o 469l
260 1571
zst zsel
210 4AOl
zsa osol
zto atzl
zao trl
zar sasl
zqg ssol

,ou ,rol
zqs sszl
zso sssl

zas ss+l

z42a22l

,o, 
""rlzat assl

269 8s3l
267 4791

1

1

1

1

1

2
z
2
1

1

'l

1

1

1

1

J

1

3
J

1

1

1

1

2
1

1

1

2
1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1i

il
ll
jl
3d
cl

ll
1l
'l;l
1l
1l
rl

il

!l

Stroboskop kpl.
Linsenschraube
Glimmlampe
Glimmplatte
Widerstand
Scharnier
Scheibe
Linsenschraube
Zahnriemen
Sechskantmutter
Stel I ku rve
Riemenrad 1

Gegenlager
Antriebsrolle 50 Hz kpl.
Antriebsrolle 60 Hz kpl.
Sechskantmutter
Massebügel
G ummitülle
Scheibe
Motorplatte

12

3,2/7 /O,5
2,9 x 13

M 3,5

M3

3,211O1O,5

M3x6

M3x4

Anker kpl. mit Lager
Stator 1 10l22O V
stator 110/220V UL/CSA
Sechskantmutter M 3,5
D urchführungstül le
Abschirmblech
Motor kpl. 1',O/22O V
Zylinderschraube M3,5 x20
Tonabnehmerkabel Cinch kpl.
Tonabnehmerkabel D lN kpl.
Cinchstecker schwarz
Cinchstecker weiß
Netzkabel Europa kpl.
Netzkabel USA kpl.
Z ugent lastu ngskörper
Begul ierk nopf
D rehzahlhebel
Blattfeder
Anschl ußtei I

Riemenrad
Scheibe
Federscheibe
Greifring 3 x 0,6
Schalthebel
Umschalthebel kpl.
Druckfeder
Sperrschiene kpl. 50 Hz
Sperrschiene kpl. 60 Hz
Zugfeder
Zugfeder
Zugfeder
D ruckfeder
Linsenschraube M3x10
Zentrierstück
F lach riemen
Antriebsteller kpl.
Zylinderschraube M3x4
Haltesch iene
Federscheibe
Sicherungsscheibe 2,3
Sch ei be
Zyl i ndersch raube
Anschlag . 

"Anschl ußpl atte
Zyl inderschraube

.Abschirmblech
Zyl i ndersch raube
Gehäuse
Schalterplatte
Schalter

10 nF /25O V l2O o/o

o3s pF/25O v llo %
68 nF l25O V /2O oÄ

5,1 ks} 15 wl' 0/o

Deckel
Sec h ska ntb lec h sc h ra u be
Linsenschraube
Abstützleiste

M

trlH47

19
25

822,9
4

Stroboscop cpl.
Raised countersunk head screw 3 x 12
Glow lamp
Print plate
Resistor
Hinge
Washer 3.7 /7 /o.5
Raised countersunk head screw 2.9 x 13
Toothed belt
Hex nut
Adjustment cam
Belt pulley
Counter bearing
Motor pulley 50 Hz cpl.
Motor pulley 60 Hz cpl.
Hex nut
Earth bracket
Rubber sleeve
Washer
Motor plate
Armature with bearing cpl.
Stator 1 1Ol22O V
Stator 11Ol22OV UL/CSA
Hex nut
Wire protective sleeve
Screening plate
Motor cpl. 11O/22O V
Machine screw
Cinch cartridge lead
DIN cartridge lead
Cinch plug black
Cinch plug white
Mains lead European
Mains lead USA
Relexing place
Regulating knob
Speed lever
Leaf spring
Switch over bracket
Belt pulley
Washer
Spring washer
Grip ring
Switch lever
Switch over lever
Pressure spring
Locking rail 50 Hz
Locking rail 60 Hz
Tension spring
Tension spring
Tension spring
Pressure spring
Raised head screw
Centering piece
Flat belt
Flywheel rotor kpl.
Machine screw
Holding rail
Spring washer
Lock washer
Washer
Machine screw
Stop
Connection plate
Machi ne screw
Screening plate
Machine screw
Ho usi ng
Switch plate
Switch

10 nF l25o V l2O %
O.33 IJF l25O V l1O o/o

68 nF l25O Y l2O %

5.2ksa5wß %

M 3.5

M3

3.2/10/O.5

M 3.5

M3.5x2O

3xO.6

M3xl0

M3x4

2.3

M3x4

M3x6

M3x4

8229 x 19
M4x25

Cover
Screw
Raised head screw
Stay rail

ptl47

Stroboscope compl.
Visät6tefraisdebomb6e M3 x 12
Lampe ä effluves
Plaque
R6sistance
Carniere
Rondelle
Visä t6te frais6e bombde
Courroie dent6e
Ecrou ä six pans
Cam de reglage
Poulie

3,2/7lO,5
2P x 13

M 3,5

1

Palier de but6e
Rouleau de commande 50 Hz cpl.
Rouleau de commande 60 Hz cpl.
Ecrou ä six pans M 3
Etrier de mase
Douille en caoutchouc
Rondelle 3,211O/O,5
Plaque de moteur
lnduit avec palier compl.
Stator 11O/22OV
Stator 1'l 0/220 V UL/CSA
Ecrou ä six pans M 3,5
Douille
Töle de blindage
Moteur compl. 11O/22O V
Vis ä tdte cylindrique M 3,5 x 20
Cäble de cellule Cinch compl.
Cäble de cellule D lN compl .

Fiche Cinch noire
Fiche Cinch blanche
Cäble secteur European compl.
Cäble secteur Etats-Unis compl.
Compensation de Tirage
Bouton de 169lage
Levier de vitesse
Ressort ä lames
Equerre de commutation
Poulie
Rondelle
Rondelle 6lastique
Circlip 3x0,6
Levier de commutateur
Levier de commutation compl.
Ressort de pression
Barre d'arr6t 5O Hz
Barre d'arr6t 60 Hz
Ressort de traction
Ressort de traction
Bessort de traction
Ressort de pression
Vis ä tete fraisde bomb6e M 3 x lO
Centreu r
Courro ie
D isque moteur
Vis ä t6te cylindrique
Barre de maintien
Rondelle 6lastique
Rondelle sdcuritd
Rondelle
Vis cylindrique
But6e
Plaque de connection
Vis ä t6te cylindrique
Töle de blindage
Vis ä t6te cylindrique
Boitier
Plaque de manoeuvre
I n terrupteur
'i 0 nF l25O V /2O o/o

o,33 pF/25OV/1Oo/o
68 nF /25O V /2O o/o

5,1 k9 /5W/50/o

Couvercle
Vis
Vis ä t6te frais6e bombde
Etanconner listeau '

822,9 x 19
4x25

M3x4

2,3

M3x4

M3x6

M3x4

pH47
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Pos.
Art.-Nr.
Part.M
Röier.

;tcü
Ittl Bezeichnung Description Dösignation

77
80
81
82
B3
83
83
84
85
85
86
öt
B8
89
90
9i
92
o2

94
95
96
97
98
99

100
10i
102
103
104
108
109
110
111
115
116
111
118
119
120
121
123
125
126
127
124
129
131

132
133
135
136
137
't38

139
140
141
142
150
151

152
153
154
'155

156
157
'158

159
165
165
166
167
168
169
170
171
112
173
174
175
176
177
174

266256
261 912
270 410
270 412
270 425
270 898
267 058
269 244
270 438
270 899
210 362
21 0 586
263 631
21 0 586
234 759
267 212
249 076
262841
266 449
210 147
266 491
200 650
244 A7A
260 363
236 759
210522
244 879
21 0 586
210 145
267 403
242298
228 113
210 146
270 414
262695
230 063
267 1lg
234 634
246 884
267 414
242 677
210 362
267 053
267 227
248 521
210 197
267 226
267 228
263 789
267 183
233 710
267 225
210 643
210 146
263 620
21 0 639
210 146
267 484
249 097
261 tSA
263 331
267 412
270 416
267 051
265 878
210 591
242 806
267 173
269 723
267 229
210 412
234 777
234 778
238 030
267 230
243 125
210 469
242298
244 331
210 146
214 591
263 384

1

1

1

1

i
1

1

7
1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

'l

1

1

1

1

2
1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

c
1

1

1

1

2
1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1.
1

1

1

2
2
1

1

1

,1

1

1

1

2
1

1

1
,|

1

M3
3,2

3,2

Bodenpl atte
Befestigungsschei be
Plattentellerbelag kpl.
Plattenteller kpl.
Gehäuse kpl. SM
Gehäuse kpl. AM
AbdeckhaubeCH 18 .

L insensch raube
Frontblende kpl. SM
Frontblende kpl. AM
Sechskantmutter
Scheibe
D rahtfeder
Scheibe
Sch raubenbo lzen
G ru ndplatte
Zugfeder
Rasthebel
Träger kpl. mit Reibplatte
Sicheru ngsschei be
Lagergehäuse kpl.
Gummitülle
Schalterhebel
Zugfeder
Erdu ngsfeder
Zyl i nderschraube
Betät igu ngshebel
Scheibe
Sicheru ngsscheibe
K urvenscheibe
Sicheru ngsscheibe gew.
Scheibe
Sicheru ngsscheibe
Gewicht kpl.
Kontermutter
Gewindestift
Rahmen kpl.
Gew indest ift
K ontermutter
Lagerrahmen kpl.
Zyl i nderschraube
Sechskantmutter
Stütze
Sch i eber
Gummitülle
Greif ring
Tastensch ieber
Wippe
Blattfeder
Abhebesch iene
Zugleder
Klin ke
Scheibe
Sicheru ngsschei be
Schalta rm
Scheibe
Sicheru ngssch ei be
Dreh knopf
L i nsensenk sch raube
Scheibe gew.
Federhaus kpl.
Lager
Tonarm kpl.
Tonarmkopf kpl.
Haltefeder
Scheibe
Sechska ntb lechsch rau be
Taste SM
Taste AM
Lagerbügel
Zyl i ndersch raube
H ubk u rve
Torsionsfeder
Griff nabe
Liftplatte kpl.
Stel I h ülse
Zyl i nderschraube
Sicherungsscheibe gew.
Skat inghebel
S ich eru ngsscheibe
Zugfeder
Segment kpl.

10M

M4x18

3,2
2,3

4,2/8/1
3,2

4
a

4,211218
3,2

4,2110/o,5
ö,2

M2,5x12
5,2110

3,Aelo,5
2,9 xO

M3x4

M3x3

3.2

M
M

0,8

Carrier cpl. with friction plate
Lock washer 4
Bearing casing cpl.
Rubber sleeve
Switch lever
Tension spring
Earth spring
Machinescrew M4x18

Bottom plate
Securing d isc

Platter mat cpl.
Platter with mat cpl.
Case cpl. SM
Case cpl. AM
Cover CH 'lB

Raised head screw M 3
Fascia cpl. SM
Fascia cpl. AM
Hex nut
Washer
Spring
Washer
Screw bolt
Base plate
Tension spring
Engaging lever

Lever
Washer
Lock washer
Cam wheel
Washer convex
Washer
Lock washer
Weight cpl.
Counter nut
Grub screw
Frame cpl.
Grub screw
Counter nut
Bearing f rame cpl.
Machine screw
Hex nut
Tonearm rest cpl.
Slider
Sleeve
Grip ring
Push botton
Rocker
Leaf spring
Lifting rail
Tension spring

10

M3
3.2

JZ

3.2
2.3

4.21811
3.2

M4x8
M3

4x0.8

3.8/8/0.5
2.9x6

M3x3

5-Z

Pawl
Washer 4.2/12/1
Lock washer 3.2
Switch arm
Washer 4.211O/O.5
Lock washer 3.2
Rotary k nob
Raised countersunk head screw M2.5x 12
Washer 5.2110
Spring housing cpl.
Bearing cpl.
Tonearm cpl.
Tonearm head cpl.
Wire spring
Washer
Screw
Push button SM
Push button AM
Bearing stay
Machine screw
Lift cam
Tension spring
Grip huts
Lift plate cpl.
Adjusting sleeve
Machine screw
Washer
Skating lever
Lock washer
Tension spring
Seoment cpl.

x4M

Fond plaque
Rondelle de fixation
Tapis du plateau compl.
Plateau compl.
Ebenisteric compl. SM
Ebenisteric compl. AM
Couvercle CH 18
Vis ä t6te fraisde bomb6e
Enjoliveur frontal SM
Enjoliveur frontal AM
Ecrou hexagonal
Rondelle
Resso rt
Flondelle
Boulon filet6
Plaque de base
Ressort de traction
Levier ä crans
Support compl.
Anneau de retenue
Carter de palier au compl.
Douille
Levier de commutateur
Ressort de traction
Ressort ä la terre
Vis ä tete cylindrique
Levier
Flondelle
Anneau de retenue
Disque
Rondelle
Rondelle
Anneau de retenue
Contrepoids compl .

Contre 6crou
Tige f ilet6e
Cadre compl.
Tige filet6e
Contre öcrou
Cadre de support compl.
Vis ä t6te cylindrique
Ecrou hexagonal
Support compl.
Curseur
Douille
Circlip
Bouton ä pression
Bascule
Ressort ä lames
Barre de levde
Fessort de traction
Cliquet
Rondelle
Anneau de retenue
Bras de commande
Rondelle
Anneau de retenue
Bouton rotatif
Vis ä töte fraisÖe
Rondelle
Cage de ressort
Palier compl .

Bras de lecture
Tdte de lecture
Ressort ä boudin
Rondelle
Vis

103xM

J.Z

M3
3,2

M 4.x 18

J,Z
2,3

4,2lgl1
3,2

M4x8
M3

4,2112/1
5,2

4,2/101O,5
ö,2

M2,5x12

3,818/0,5
2,9x6

M3x3

0,8

Touche bouton SM
Touche bouton AM
Etrier de support
Vis ä tdte cylindrique
Came de lev6e
Ressort de torsion
Poignde au complet
Plaque du lbve-bras au compl.
Douille de 169lage
Vis ä t6te cylindrique
Rondelle
Levier de skating
Anneau de retenue 3,2
Ressort de traction
Seqmdnt comol.

3xM
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Pos.
Art.-Nr.
)art:Nc
Röl€r.

itck
otv.
ndp

Bezeichnung Description Dösignation

77
80
81
82
OJ

83
83
84
85
85
86
87
88
89
90
91
92
93
94
OF

96
97
98
99

100
101
102
103
104
108
109
110
111
i15
116
117
118
119
120
121
123
125
126
127
124
129
131

132
133
135
136
131
138
139
140
141
142
150
151

152
153.:
154
155
156
157
158
159
165
165
I CrCr

167
168
169
170
171
172
173
174
175
176
177
178

266256
261 912
270 410
270 412
270 425
270 894
267 058
269 244
270 438
2to 899
210 362
21 0 586
263 631
210 586
234 759
267 212
249 076
262841
266 489
210 147
266 491
200 650
248 878
260 363
236 759
210522
244 879
21 0 586
210 145
267 403
242298
228 113
210 146
270 414
262695
230 063
267 179
234 634
24648'4
267 414
242 677
210 362
267 053
267 227
248 521
210 197
267 226
267 228
263 789
267 183
233 7 10
267 225
210 643
210 146
263 620
21 0 639
210 146
267 484
249 057
261 798
263 331
267 412
270 416
267 051
265 878
210 591
242806
267 173
269 723
267 229
210 472
234 777
234 778
238 030
267 230
243 125
210 469
242298
244 331
210 146
218 591
263344

1

1

1

1

1

1

1

7
1

1

1

1

1

1

1

1

1

I

1

1

1

1

1

1

1

2
1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

J

1

1

1

1

2
1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1
1

1

1

2
2
1

1

1

1

1

1

1

2
1

'I

1

1

1

Bodenplatte
Befestigungsschei be
Plattentel lerbelag kpl.
Plattenteller kpl.
Gehäuse kpl. SM
Gehäuse kpl. AM
Abdeckhaube CH 1B ,

L insensch raube
Frontblende kpl. SM
Frontblende kpl. AM
Sechska ntmutter
Scheibe
D rahtfeder
Scheibe
Sch raubenbolzen
Grundplatte
Zugtder
Rasthebel
Träger kpl. mit Reibplatte
Sicheru ngsscheibe
Lagergehäuse kpl.
Gummitülle
Schalterhebel
Zugteder
E rdu ngsfeder
Zyl i ndersch raube
B etät igu ngshebel
Scheibe
Sich eru ngsschei be
K urvenscheibe
Sicheru ngsscheibe gew.
Scheibe
Sicheru ngsscheibe
Gewicht kpl.
Kontermutter
Gewindestift
Rahmen kpl.
G ew i ndest ift
Kontermutter
Lagerrahmen kpl.
Zyl i ndersch raube
Sechskantmutter
Stütze
Sch i eber
Gummitülle
Greif ring
Tastenschieber
Wippe
Blattfeder
Abhebeschiene
ZugI&er
Kl i nke
Scheibe
Sicheru ngsscheibe
Schaltarm
Scheibe
Sicheru ngsscheibe
D reh knopf
Li nsensenkschraube
Scheibe gew.
Federhaus kpl.
Lager
Tonarm kpl.
Tonarmkopf kpl.
Haltefeder
Scheibe
Sechska ntb lechsch rau be
Taste SM
Taste AM
Lagerbüqel
Zyl indersch raube
H ubk u rve
Torsionsfeder
Griff nabe
Liftplatte kpl.
Stel I hülse
Zyl indersch rau be
Sicherungsscheibe gew.
Skat inghebel
S icheru ngsschei be
Zugfeder
Segment kpl.

10M

M3
aa

M4x18

3,2
2,3

4,2/8/1
aa

M4x8
M3

0,8

4,2112/8
3,2

4,21101o,5
aa

M2,5x12
5,2110

3,8/8lO,5
2,9 x6

x4

M

ö,2

Bottom plate
Securing disc
Platter mat cpl.
Platter with mat cpl.
Case cpl. SM
Case cpl. AM
Cover CH 1B

Raisedheadscrew M3x10
Fascia cpl. SM
Fascia cpl. AM
Hex nut M 3
Washer 3.2
Spring
Washer 3.2
Screw bolt
Base plate
Tension spring
Engaging lever
Carrier cpl. with friction plate
Lock washer 4
Bearing casing cpl.
Rubber sleeve
Switch lever
Tension spring
Earth spring
Machinescrew M4x18
Lever
Washer
Lock washer
Cam wheel
Washer convex
Washer
Lock washer
Weight cpl.
Counter nut
Grub screw
Frame cpl.
Grub screw
Counter nut
Bearing f rame cpl.
Machine screw
Hex nut
Tonearm rest cpl.
Sl i der
Sleeve
Grip ring
Push botton
Rocker
Leaf spring
Lifting rail
Tension spring
Pawl
Washer
Lock washer
Switch arm
Washer
Lock washer
Rotary knob

2.3

Raised countersunk head screw M2.5x 12

Washer
Spring housi ng cpl.
Bearing cpl.
Tonearm cpl.
Tonearm head cpl.
Wire spring
Washer
Screw

5.2/10

4.21811
3.2

M4x8
M3

4x0.8

4.2112/1
ö-z

4.21101o.5
3.2

3.8/8/0.5
2.9xG

Push button SM
Push button AM
Bearing stay
Machinescrew M3x4
Lift cam
Tension spring
Grip huts
Lift plate cpl.
Adjusting sleeve
Machinescrew M3x3
Washer
Skating lever
Lock washer 3.2
Tension spring
Segment cpl.

Fond plaque
Rondelle de fixation
Tapis du plateau compl.
Plateau compl.
Ebenisteric compl. SM
Ebenisteric compl. AM
Couvercle CH 18
Vis ä töte fraisde bomb6e M

Enjoliveur frontal SM
Enjoliveur frontal AM
Ecrou hexagonal
Rondelle
Ressort
Rondelle
Boulon filet6
Plaque de base
Ressort de traction
Levier ä crans
Support compl.
Anneau de retenue
Carter de palier au compl.
Douille
Levier de commutateur
Ressort de traction
Ressort ä la terre
Vis ä t6te cylindrique M 4
Levier
Rondelle

103x

M3
aa

J/

x18

o,z
2.J

X

M

0,8

Anneau de retenue
Disque
Bondelle
Rondelle
Anneau de retenue
Contrepoids compl .

Contre 6crou
Tige f ilet6e
Cadre compl.
Tige filet6e
Contre 6crou
Cadre de support compl.
Vis ä tete cylindrique
Ecrou hexagonal
Support compl.
Curseur
Douille
Circlip
Bouton ä pression
Bascule
Ressort ä lames
Barre de lev6e
Ressort de traction
Cliquet
Rondelle
Anneau de retenue
Bras de commande
Rondelle
Anneau de retenue
Bouton rotatif
Vis ä t6te fraisde
Rondelle
Cage de ressort
Palier compl.
Bras de lecture
Tdte de lecture
Bessort ä boudin
Rondelle
Vis
Touche bouton SM
Touche bouton AM
Etrier de support
Vis ä t6te cylindrique
Came de lev6e
Ressort de torsion
Poign6e au complet

4,218/1
o.z

8
3

4,2112/1
3,2

4,2110/O,5
3,2

M2,5x12

3,BlBlO,5
2,9x6

M3x4

M

Plaque du Iöve-bras au compl.
Douille de 169lage
Visä t6te cylindrique M 3 x 3
Rondelle
Levier de skating
Anneau de retenue 3,2
Ressort de traction
Seqnlent compl.



Pos.
Art.-Nr.
Part-No
Röför.

itcl<
Qtv.
ndp

Bezeichnung Description Dösignation

79
80
81
82
84
B5
86
87
88
89
90
91
92
93

201 184
263 547
201 187
210 145
210 362
242 615
203 475
209 357
232 104
227 468
242 181
234 784
210 145
263 790
269 589
269 426
269 61 1

1

i
1

1

2
1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

E instel lscheibe
Abstellsch iene
Gleitscheibe
Sicherungsscheibe 2,3
Sechskantmutter M 3
Gegenlager
Senkschraube M3x8
Kugel 43,2
K u gel bett
Sechskantblechschraube 2,9 x 6,5
Stellsch iene
Lager
Sicherungsscheibe 2,3
Zugfeder
Verpackung kpl.
Bedienungsanleitung CS 5O8
Umrüstsatz 112 Zoll

Adjust washer
Switch off bar
Sliding washer
Lock washer 2.3
Hex nut M 3
Counter bearing
Counter sunk screw
Ball
Ball bed
Screw
Adjusting rail
Bearing
Lock washer 2.3
Tension spring
Shipping carton cpl.
Operating instructions CS 508
112 inch conversion kid

M3x8
03.2

2.9 x 6.5

Rondelle d'ajustage
Barre d'arr6t
Rondelle coulissante
Anneau de retenue
Ecrou ä six pans M 3
Palier de but6e
Visatetefrais6e M3x8
Biile 43,2
Lit de bille
Vis 2,9 x 6,5
Barre de 169lage
Pa lier
Anneau de retenue 2,3
Ressort de traction
Carton d'emballage
Mode d'emploi CS 508
Jeu de transf. 112 pouce

Anderungen vorbehalten ! Alteration reserved ! Sous röserve de modif ications!

TA-Anschlußschema / Pick-up connection diagram / Sch6ma de branchement

Kontaktplatte
Contact Plate
plaque de contacts

rot /redlrouge

grün /green /vert

schwarz/black/noir

blau/blue/bleu

ureiß/wtrite/blanc

Cinch-Stecker
Cinch Plug
fiche cinch

DIN-Stecker 5 pol.
DIN-Plug 5 pin
fiche DIN 5 pöles

rechterKanal I : I l
rishtchannel i ! | rllulll9llqllllEllil;

canaldroit I ^ i r :

lr19'-I-T1 i -ii\
leftchannel i I I I

canalsauche i ^ i I i
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